\

VOARQ

PROYECTOS Y OBRAS

I
U R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura

PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS DE ARQUITECTURA

TOMO 1 - PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES

TOMO 2 - PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES
ARQUITECTURA

TOMO 3 - PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES
INSTALACIONES

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION

DE ACONDICIONAMIENTO PARCIAL INTERIOR
DE LA SEDE DE LA AGENCIA ESTATAL

DE SEGURIDAD AEREA

PASEO DE LA CASTELLANA N°112 MADRID

ARQUITECTO: VICENTE OLMEDILLA RAMOS
INGENIERIA: R. URCULO INGENIEROS

JUNIO 2017

TOMO 2/3



L]
VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

Il. PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS PARTICULARES DE ARQUITECTURA

indice

1. TRABAJOS PREVIOS

2. ALBANILERIA Y DIVISIONES

3. MAMPARAS Y CIERRES ACRISTALADOS
4. FALSOS TECHOS

5. REVESTIMIENTOS

6. SOLADOS

7. CARPINTERIA

8. APARATOS SANITARIOS Y EQUIPAMIENTO
9. ACTUACIONES EN EXTERIORES

10. ACCESIBILIDAD

11. TRASLADOS ENTRE SEDES

12. RESTAURACIONES

13. VARIOS



VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

CONDICIONES DE EJECUCION, PUESTA EN OB RA E INSTALACION DE
ELEMENTOS DE OBRA CIVIL

1. TRABAJOS PREVIOS
1.1. PROTECCIONES

DEFINICION Y COMPOSICION

El grueso de las obras de demolicion se habra realizado en el momento de comenzar los trabajos de
ejecucion del presente proyecto, no obstante hay determinados elementos y/o zonas donde no no ha
sido posible la completa terminaciéon de los trabajos de demolicién debido a las particularidades
encontradas o a la necesidad de mantener en condiciones de uso ciertas zonas durante la ejecucién
de los trabajos posteriores para proceder a su demolicién con posterioridad.

El ambito de los trabajos de implantacion y la realizacién de obras de envergadura se circunscribe
especialmente a las zonas de trabajo. Las zonas de nlcleos de comunicaciones asi como zonas
especificas de interés significativo no seran reformadas en la misma medida que el resto,
conservandose en la mayor parte de los casos sus acabados y disposiciones originales. Por esa
razén, las zonas mencionadas estaran, en el momento de iniciar los trabajos, protegidas y/o cerradas
mediante elementos especificos.

Existen los siguientes tipos de protecciones instaladas:
CIERRES ESTANCOS

Estan realizados mediante tabiques completos de suelo a techo de madera contrachapada o pladur
sobre estructura de madera de pino o perfiles propios del sistema, convenientemente rematado y
sellado, incluyendo la existencia de una puerta de paso provisional para acceso controlado a esa
zona, mediante cerradura o candado que impida el paso a personas no autorizadas. Esta realizada de
forma que se asegure la estanqueidad total de polvo a la zona protegida con todos los elementos
auxiliares necesarios para su ejecucion y mantenimiento a lo largo de la obra.

PROTECCIONES PUNTUALES

En los casos en los que es necesario mantener un paso para las obras a través de zonas protegidas,
se han instalado revestimientos para proteger tanto las zonas de paso horizontales (suelos) como las
zonas verticales (paredes). Para ello se han usado tableros de fibras de 3 mm encintado, placas de
pladur, cartones o plasticos en una combinacion tal que asegure la completa integridad del elemento
protegido y que este no sea danado ni por la accion de las obras ni por la accién del propio
revestimiento una vez desmontado.

PUERTAS RF

En las zonas de vestibulos de escaleras y zonas de pasillo se han protegido adecuadamente las
puertas RF existentes tanto de madera como metalicas.
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Las mediciones aproximadas de las protecciones existentes son las siguientes:

-Proteccion en suelos y paramentos : 930 m2
-Cierres estancos: 670 m2
-Puertas RF: 50 unidades
La situacion de las protecciones se refleja en los planos de proyecto.

ESPECIFICACION

Durante el transcurso de los trabajos objeto del presente proyecto se mantendran las protecciones
existentes, de forma que se garantice su integridad funcional y estética al finalizar los mismos.

Para ello se realizaran las actuaciones de mantenimiento necesarias y en su caso, las reposiciones
que sean precisas, de forma que se garantice en todo momento la ausencia de polvo en el interior o
en la superficie de las zonas protegidas.

Una vez concluidos los trabajos previstos, se desmontaran las protecciones existentes, recuperando
las zonas protegidas a su estado original. Este desmontaje podra realizarse de forma completa o bien
de forma parcial en funcion de las necesidades de la obra y segun criterio de la direccion técnica.

Adicionalmente a las protecciones existentes y en funcién del grado de desmontaje de las mismas, es
posible el requerimiento de nuevas protecciones en zonas concretas. Para estos trabajos se utilizaran
plasticos, cartdn de doble capa o DM de 3 mm, todo ello en base al elemento a proteger, su ubicacién
y las necesidades de ejecucion.

Las obras de desmontajes y demoliciones previstas son las siguientes:
Desmontajes y demoliciones de zonas localizadas:

Se refiere a todas aquellas estancias completas que han de mantenerse en uso actualmente y que
deberan ser demolidas después, tales como las dependencias para seguridad, las zonas
localizadas de archivos y las zonas sensibles de CPD. También se incluyen en estos trabajos todos
los elementos singulares que han sido encontrados a medida que se avanzo durante la demolicion
previa y que no han podido ser completamente retirados tales como: conductos de ladrillo,
estructuras metdlicas de sustentacion en techos, armarios...

Refuerzo de elementos existentes

Junto con la demolicién de los elementos restantes, las obras de demolicidén previa han desvelado
la necesidad de realizar una serie de trabajos previos destinados al refuerzo de determinados
elementos existentes y que se refieren a la proteccion al fuego de la estructura metalica del edificios
descubierta, la reparacién de grietas existentes en muros de sétano asi como el refuerzo de
determinados nervios de forjado y la reparacion de ciertas zonas de solera en so6tanos.

Otras actuaciones

Por dltimo se incluyen las actuaciones varias de diferente indole de limpieza y demolicién de
elementos puntuales.
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CONDICIONES PREVIAS

Antes del inicio de las actividades de demolicién se comprobara que los medios auxiliares a utilizar,
mecanicos 0 manuales, relnen las condiciones de cantidad y cualidad especificadas en el plan de
demolicién.

Esta comprobacién se extendera a todos los medios disponibles constantemente en la obra,
especificados o no en la normativa aplicable de higiene y seguridad en el trabajo, que puedan servir
para eventualidades o socorrer a los operarios que puedan accidentarse.

Antes del picado de las rozas o del taladrado de muros, comprobar que no pasa ninguna instalacion
oculta o, caso contrario, que se halla desconectada. Se comprobara también que la apertura de los
huecos o0 rozas que se pretende efectuar no afecta a la estabilidad del elemento en el que se
practican.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

- Antes de iniciar los trabajos, se realizara una revision exhaustiva de las protecciones instaladas
para comprobar su estanqueidad y su adecuacion a las condiciones exigidas

- La instalacion de tabiques y/o revestimientos asegurara la completa integridad del elemento
protegido, evitando la ejecucién de taladros, anclajes o fijaciones capaces de danar los
revestimientos actuales.

- Se asegurard la integridad y funcionamiento de las protecciones durante todo el transcurso de la
obra, realizando las operaciones de mantenimiento que se consideren necesarias.

- Todas las zonas aisladas deberan estar comunicadas mediante puertas de paso cerradas con
candado o medios de proteccion de forma que se asegure que ninguna persona no autorizada
puede acceder a dichos espacios.

- Antes de comenzar con los trabajos se realizara una revisidbn exhaustiva de las protecciones
instaladas para comprobar su estanqueidad y su adecuacién a las condiciones exigidas.

Previa a la demolicién de los tabiques se comprobara su estabilidad asi como su independencia
respecto al forjado superior.

El sentido del derribo de la tabiqueria serd de arriba hacia abajo. A medida que avance la
demolicidn de los tabiques se iran levantando los cercos de la carpinteria interior. En los tabiques
que cuenten con revestimientos de tipo ceramico (chapados, alicatados, etc.) se podra llevar a
cabo la demolicion de todo el elemento en conjunto.

En las circunstancias que indique la Direccién Técnica se trocearan los paramentos mediante
cortes verticales y el vuelco se efectuara por empuje, cuidando que el punto de empuje esté por
encima del centro de gravedad del pafno a tumbar, para evitar su caida hacia el lado contrario.
No se dejaran tabiques sin arriostrar en zonas expuestas a la accion de fuertes vientos cuando
superen una altura superior a 20 veces su espesor.
Los trabajos de apertura de taladros en muros de hormigdn en masa o armado con mision
estructural seran llevados a cabo por operarios especializados en el manejo de los equipos
perforadores. Si va a ser necesario cortar armaduras o puede quedar afectada la estabilidad del
elemento, deberan realizarse los apeos que sehale la Direccidon Técnica; no se retiraran estos
mientras no se haya llevado a cabo el posterior refuerzo del hueco.
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El empleo de compresores, martillos neumaticos, eléctricos o cualquier medio auxiliar que
produzca vibraciones debera ser previamente autorizado por la Direccién Técnica.

La zona de demoliciéon se mantendra libre, movilizando los escombros a medida que se produzcan
para evitar concentraciones puntuales de los mismos.

Al finalizar la jornada de trabajo no quedaran paredes que presenten dudas sobre su estabilidad.

El desmontaje de los techos singulares situados en zonas protegidas (zona de direccién) se
realizard manteniendo en todo momento la integridad de los elementos que se mantienen y en
condiciones 6ptimas de limpieza y precision.

CONTROL A REALIZAR

Durante la ejecucién de los trabajos se realizaran revisiones del estado de las zonas protegidas,
incoandose a la realizacién de las operaciones de mantenimiento, reposicién o reparaciones que, en
Su caso, se consideren necesarias para garantizar la funcién principal de las mismas.

La presencia de polvo en el interior de las zonas protegidas invalidara la proteccién.

Seran objeto de control el orden, la forma de ejecucién y los medios a emplear, no aceptandose que
estos puedan diferir de lo especificado o de las instrucciones impartidas por la Direccién Técnica

Se llevara a cabo un control por cada 200 m2 de planta y, al menos, uno por planta.
Se prestara especial atencion en los siguientes puntos criticos:

- Acumulacién de escombros sobre los forjados.

- Resistencia de las zonas destinadas a soportar el impacto de pafnos de tabiqueria, caso de llevarse
a cabo demoliciones por vuelco.

- Caida brusca de escombros procedentes del corte sobre los andamios y plataformas de trabajo.

- Debilitamiento del elemento sobre el que se realiza la roza o hueco

La Direccién Técnica dejara constancia expresa de cualquier anomalia o incidencia que detecte en el
correspondiente indice de control y vigilancia y trazara, a continuacién, las pautas de correccion
necesarias.

CRITERIO DE MEDICION

Se han valorado una sola unidad en la que se incluye el mantenimiento de todas las protecciones
existentes en el edificio, en base a las consideraciones recogidas tanto en este documento como en el
resto de documentos del proyecto, incluyendo medios auxiliares y mantenimiento preventivo y
correctivo durante la duracion de los trabajos previstos.

Se ha valorado en una unidad separada el desmontaje de las protecciones considerando m2 de
proteccién (suelo, paramento o cierre), incluyendo medios auxiliares y la posibilidad de poder realizar
el desmontaje completo o parcial segun las necesidades del avance de los trabajos.

La demoliciéon de tabiques se valorara por m2 de tabique demolido, asi como las demoliciones
puntuales de suelo. Los elementos singulares y definidos se valoraran por unidad completa de
desmontaje y/o demolicién. Se incluye la demolicién en las condiciones especificadas en el presente
pliego y en la definicién de las mediciones.
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INCLUSOS ESPECIALES

La gestion de residuos debera estar respaldada por la documentacién autorizada exigible. Se
incluye en cada unidad la p.p de carga de escombros hasta punto de vertido y vertido. El transporte
de los escombros y las correspondientes tasas de vertido se consideran valoradas en el capitulo de
gestion de residuos y por lo tanto se consideran incluidas, en todo caso, en el mismo.

- En la demolicién de tabiques se incluyen todos los elementos de revestimiento existentes,
incluyendo rodapiés, alicatados...asi como carpinterias de madera y armarios empotrados con
todos sus elementos.

- En el desmontaje y/o demolicién de elementos existentes dentro de zonas de especial proteccion,

se incluye el mantenimiento y, en su caso, reparacion de las protecciones existentes, asi como

todas aquellas que deban colocarse para asegurar la integridad de los elementos a conservar a

juicio de la DF.

-NORMATIVA DE APLICACION

- Segun proyecto

1.2. DESMONTAJES O DEMOLICIONES PUNTUALES

DEFINICION Y COMPOSICION

El grueso de las obras de demolicion se habra realizado en el momento de comenzar los trabajos de
ejecucion del presente proyecto, no obstante hay determinados elementos y/o zonas donde no sera
posible la demolicién y/o desmontaje previo y por lo tanto tendran que ser trabajos a ejecutar como
parte del presente proyecto.

ESPECIFICACION

Las obras de desmontajes y demoliciones previstas son las siguientes:
- Desmontaje del cuarto de control situado en planta baja.

- Demolicién del falso techo continuo presente en los ndcleos de comunicacion. Al ser zonas
protegidas, la demolicién de estos elementos se debera realizar a medida que se desmonten las
protecciones y se posibilite el acceso a las mismas.

- Demoliciones puntuales de tabiquerias y solados de terrazo, debidas a necesidades del proyecto.

- Demolicién del revestimiento de alfeizar contenido entre ventanas dobles. Actualmente entre las
ventanas dobles presentes en el edificio, aparece un revestimiento discordante con el resto del
recercado. Se procederd a su levantado hasta descubrir el soporte original y devolver la
homogeneidad al revestimiento.
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Demolicién de recrecido en actual sala de archivo y en office, realizado en planta sétano -1, en
hormigon con un espesor de 20 cm aproximadamente. Se procedera a la completa demolicion del
mismo, hasta alcanzar la cota original de suelo en concordancia con la cota del resto de la planta.

Demoliciones de escaleras:

o Escalera anexa nucleo Norte: Como parte de este proyecto se incluye la demolicién
completa de la escalera anexa al nicleo de comunicaciones Norte, que comunica la
planta baja con la entreplanta. Se incluye la demolicion de todo el peldafeado y la
estructura de sustentacion. Esta constituida por losas de hormigdn y peldaneado de
terrazo.

o Escalera exterior metdlica de cubiertaa: La escalera situada en cubierta que comunica
la planta cuarta con la cubierta de la planta quinta serd desmontada completamente.
Esta realizada con peldanos de tramex, estructura y barandillas metdlicas.

Desmontaje de elementos singulares:

o Montaplatos situado en planta s6tano -1: entre la planta sétano -1 y la planta baja, en
la zona Norte de acceso desde garaje, se ubica un pequeno montaplatos que sera
completamente desmontado, incluyendo su cerramiento.

o Desmontaje de falsos techos singulares tales como los existentes en diversas zonas
de direccién y la zona de office (entramado de madera, traslucido...)

CONDICIONES PREVIAS

Antes del inicio de las actividades de demolicién se comprobara que los medios auxiliares a utilizar,
mecanicos 0 manuales, rednen las condiciones de cantidad y cualidad especificadas en el plan de
demolicion.

Esta comprobacion se extendera a todos los medios disponibles constantemente en la obra,
especificados 0 no en la normativa aplicable de higiene y seguridad en el trabajo, que puedan servir
para eventualidades o socorrer a los operarios que puedan accidentarse.

Antes del picado de las rozas o del taladrado de muros, comprobar que no pasa ninguna instalacién
oculta o, caso contrario, que se halla desconectada. Se comprobara también que la apertura de los
huecos o rozas que se pretende efectuar no afecta a la estabilidad del elemento en el que se
practican.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Previa a la demolicién de los tabiques se comprobara su estabilidad asi como su independencia
respecto al forjado superior.

El sentido del derribo de la tabiqueria serd de arriba hacia abajo. A medida que avance la
demolicién de los tabiques se iran levantando los cercos de la carpinteria interior. En los tabiques
que cuenten con revestimientos de tipo cerdmico (chapados, alicatados, etc.) se podra llevar a
cabo la demolicién de todo el elemento en conjunto.
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En las circunstancias que indique la Direccion Técnica se trocearan los paramentos mediante
cortes verticales y el vuelco se efectuara por empuje, cuidando que el punto de empuje esté por
encima del centro de gravedad del pafo a tumbar, para evitar su caida hacia el lado contrario.
No se dejaran tabiques sin arriostrar en zonas expuestas a la accion de fuertes vientos cuando
superen una altura superior a 20 veces su espesor.
Los trabajos de apertura de taladros en muros de hormigébn en masa o armado con mision
estructural seran llevados a cabo por operarios especializados en el manejo de los equipos
perforadores. Si va a ser necesario cortar armaduras o puede quedar afectada la estabilidad del
elemento, deberan realizarse los apeos que sefale la Direccidon Técnica; no se retiraran estos
mientras no se haya llevado a cabo el posterior refuerzo del hueco.

El empleo de compresores, martillos neumaticos, eléctricos o cualquier medio auxiliar que
produzca vibraciones debera ser previamente autorizado por la Direccién Técnica.

La zona de demoliciéon se mantendra libre, movilizando los escombros a medida que se produzcan
para evitar concentraciones puntuales de los mismos.

Al finalizar la jornada de trabajo no quedaran paredes que presenten dudas sobre su estabilidad.

El desmontaje de los techos singulares situados en zonas protegidas (zona de direccién) se
realizard manteniendo en todo momento la integridad de los elementos que se mantienen y en
condiciones 6ptimas de limpieza y precision.

CONTROL A REALIZAR

Seran objeto de control el orden, la forma de ejecucion y los medios a emplear, no aceptandose que
estos puedan diferir de lo especificado o de las instrucciones impartidas por la Direccién Técnica

Se llevara a cabo un control por cada 200 m2 de planta y, al menos, uno por planta.
Se prestara especial atencion en los siguientes puntos criticos:

- Acumulacién de escombros sobre los forjados.

- Resistencia de las zonas destinadas a soportar el impacto de pafnos de tabiqueria, caso de llevarse
a cabo demoliciones por vuelco.

- Caida brusca de escombros procedentes del corte sobre los andamios y plataformas de trabajo.

- Debilitamiento del elemento sobre el que se realiza la roza o hueco

La Direccién Técnica dejara constancia expresa de cualquier anomalia o incidencia que detecte en el
correspondiente indice de control y vigilancia y trazarda, a continuacion, las pautas de correccion
necesarias.

CRITERIO DE MEDICION

La demolicion de tabiques se valorara por m2 de tabique demolido, asi como las demoliciones
puntuales de suelo. Los elementos singulares y definidos se valoraran por unidad completa de
desmontaje y/o demolicion. Se incluye la demolicién en las condiciones especificadas en el presente
pliego y en la definicién de las mediciones.

INCLUSOS ESPECIALES

La gestion de residuos debera estar respaldada por la documentacién autorizada exigible. Se
incluye en cada unidad la p.p de carga de escombros hasta punto de vertido y vertido. El transporte
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de los escombros y las correspondientes tasas de vertido se consideran valoradas en el capitulo de
gestion de residuos y por lo tanto se consideran incluidas, en todo caso, en el mismo.

En la demolicion de tabiques se incluyen todos los elementos de revestimiento existentes,
incluyendo rodapiés, alicatados...asi como carpinterias de madera y armarios empotrados con
todos sus elementos.

En el desmontaje y/o demolicién de elementos existentes dentro de zonas de especial proteccion,
se incluye el mantenimiento y, en su caso, reparacion de las protecciones existentes, asi como
todas aquellas que deban colocarse para asegurar la integridad de los elementos a conservar a
juicio de la DF.

NORMATIVA DE APLICACION

Segun proyecto

1.3. DESMONTAJE DE BAJANTES DE FIBROCEMENTO

DEFINICION Y COMPOSICION

Los trabajos de demolicion previa han desvelado la existencia, no conocida, de un gran ndmero de
bajantes existentes de fibrocemento, que han de ser retiradas completamente durante esta fase de los
trabajos.

ESPECIFICACION

Las obras necesarias para la retirada de las bajantes actuales consistiran en:
Apertura de tabiques en zonas sefaladas para el descubrimiento de las bajantes

Retirada de las bajantes existentes y todos sus elementos auxiliares, bajo las especificaciones del
plan de trabajo presentado por la empresa homologada en la realizacién de los trabajos y
aprobado por la autoridad laboral competente

Desmontaje de otras bajantes de PVC y sus correspondientes elementos
Posterior cierre de las zonas abiertas previa incorporacién de aislamiento térmico.

CONDICIONES PREVIAS

Antes del inicio de las actividades de desmontaje de los elementos de fibrocemento por parte de una
empresa autorizada especificamente para la realizacion de los mismos sera necesaria la realizacion de
las siguientes actividades:

e Elaboracién de un Plan de Trabajo Especifico de Amianto. (Segun establece el Art. 11 del RD
396/2006). El plan deberéa especificar:

1. Descripcién del trabajo a realizar con especificacion del tipo de actividad que corresponda:

demolicién, retirada, mantenimiento o reparacion, trabajos con residuos, etc.

10
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10.

11,

12.

13.

Tipo de material a intervenir indicando si es friable (amianto proyectado, calorifugados,
paneles aislantes, etc.) o no friable (fibrocemento, amianto-vinilo, etc.), y en su caso la forma
de presentacién del mismo en la obra, indicando las cantidades que se manipularan de
amianto o de materiales que lo contengan.

Ubicacion del lugar en el que se habran de efectuar los trabajos.

La fecha de inicio y la duracion prevista del trabajo.

Relacién nominal de los trabajadores implicados directamente en el trabajo o en contacto
con el material conteniendo amianto, asi como categorias profesionales, oficios, formacion y
experiencia de dichos trabajadores en los trabajos especificados.

Procedimientos que se aplicaran y las particularidades que se requieran para la adecuacion
de dichos procedimientos al trabajo concreto a realizar.

Las medidas preventivas contempladas para limitar la generacién y dispersion de fibras de
amianto en el ambiente y las medidas adoptadas para limitar la exposicion de los
trabajadores al amianto.

Los equipos utilizados para la proteccién de los trabajadores, especificando las
caracteristicas y el nimero de las unidades de descontaminacion y el tipo y modo de uso de
los equipos de proteccion individual.

Medidas adoptadas para evitar la exposicion de otras personas que se encuentren en el
lugar donde se efectle el trabajo y en su proximidad.

Las medidas destinadas a informar a los trabajadores sobre los riesgos a los que estan
expuestos y las precauciones que deban tomar.

Las medidas para la eliminacion de los residuos de acuerdo con la legislacion vigente
indicando empresa gestora y vertedero.

Recursos preventivos de la empresa indicando, en caso de que éstos sean ajenos, las
actividades concertadas.

Procedimiento establecido para la evaluacion y control del ambiente de trabajo de acuerdo

con lo previsto en este real decreto.

e Adhesion al Plan de Seguridad y Salud del Contratista Principal. En determinadas situaciones se

debe adecuar la normativa de PRL entre los contratistas y las contratas siendo necesario la

creacion de un Anexo al Plan de Seguridad y Salud o bien un Plan de Seguridad y Salud

Especifico junto con todos los condicionantes necesarios para la coordinacion de actividades

empresariales.

o Registro del Plan de Trabajo en la Autoridad Laboral competente.

e Resolucidon de la Autoridad Laboral. Una vez recibida la aprobacién del Plan de Trabajo

Especifico con Riesgo de Amianto, se genera una Comunicacion de Inicio de Actividad a la

autoridad laboral competente con un minimo de 7 dias antes del inicio de los trabajados (existen

diferencias entre administraciones).

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
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Medidas técnicas generales de prevencion (art. 6 R.D. 396/2006)

La exposicion de los trabajadores a fibras procedentes del amianto o de materiales que lo contengan en
el lugar de trabajo, no superara en ningln caso el valor limite ambiental de exposicion diaria (VLA-DE) de
0,1 fibras/ cm3, medida como una media ponderada en el tiempo para un periodo de 8 horas. Para tal
cometido se aplicaran las siguientes medidas preventivas:

e Los procedimientos de trabajo se concebiran de tal forma que no produzcan fibras de amianto. Si ello
resultara imposible, se procurara que no haya dispersion de fibras de amianto en el aire

e Las fibras de amianto producidas se eliminaran en las proximidades del foco emisor, preferentemente
mediante su captacion por sistemas de extraccion, en condiciones que no supongan un riesgo para la
salud publicay el medio ambiente

e Todos los locales y equipos utilizados se limpiaran y mantendran eficazmente y con regularidad

e El amianto o los materiales de los que se desprendan fibras de amianto o que lo contengan, se
almacenaran y transportaran en embalajes cerrados apropiados, con etiquetas reglamentarias que
indiguen su contenido

e | 0s residuos y escombros que resulten de los trabajos se agruparan y transportaran fuera del lugar de
trabajo lo antes posible en embalajes cerrados apropiados y con etiquetas que indiquen que contienen
amianto. Posteriormente esos desechos se trataran con arreglo a la normativa aplicable sobre residuos

peligrosos

Medidas organizativas (art. 7 R.D. 396/2006)

El contratista adoptara las medidas necesarias para que el nimero de trabajadores expuestos a fibras o a
materiales que contengan amianto sea el minimo posible, no permitiéndose la realizacién de horas
extraordinarias.

En caso de que se sobrepase el umbral del VLA-ED de 01 fibras/cm?3 para un periodo de 8 horas, se
identificaran las causas y se tomaran lo antes posible las medidas adecuadas para remediar la situacion.
No se proseguira el trabajo en la zona afectada hasta que no se compruebe la eficacia de dichas
medidas, mediante una nueva evaluacion del riesgo.

Los lugares donde se realicen dichas actividades estaran delimitados y sefializados mediante paneles y
sefales claramente visibles. Estas areas no podran ser accesibles a personas ajenas al trabajo y quedara
prohibido beber, comer y fumar en las mismas.

Medidas de higiene personal y proteccién individual (art. 9 R.D. 396/2006)

Seré& responsabilidad del contratista la adopcion de las medidas necesarias para que los trabajadores con
riesgo de exposicion al amianto dispongan de:
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e Instalaciones sanitarias apropiadas y adecuadas para su aseo personal, con un periodo de tiempo
minimo, dentro de la jornada laboral, de diez minutos antes de la comida y otros diez minutos antes de
abandonar el trabajo

¢ Ropa de proteccion apropiada o ropa especial adecuada, facilitada por el contratista. Esta sera de usos
obligatorio durante el tiempo de permanencia en las zonas que exista exposicion al amianto y
necesariamente sustituida por la ropa de calle antes de abandonar el centro de trabajo. Del mismo modo,
se responsabilizard del lavado y descontaminaciéon de la ropa de trabajo, quedando prohibido que los
trabajadores laven la ropa en su domicilio. Cuando contratase dichas operaciones con empresas
specializadas, tendra la obligacion de asegurase de que la ropa se envia en recipientes cerrados y
etiquetados con las advertencias precisas.

e Instalaciones o lugares para guardar de manera separada la ropa de trabajo o de proteccion y la de
calle

¢ Un lugar determinado para el almacenamiento adecuado de los equipos de proteccion. Se verificara que
estos se limpian con regularidad y se comprobard su buen funcionamiento, si fuera posible con
anterioridad, y en todo caso después de cada utilizacion, reparando o sustituyendo los equipos

defectuosos antes de un nuevo uso.

Disposiciones especificas para determinadas actividades (art. 10 R.D. 396/2006)

Cuando se prevea la posibilidad de que se sobrepase el umbral de VLA-ED de 0,1 fibras/cm 3 para un
periodo de 8 horas, a pesar de utilizar medidas técnicas preventivas tendentes a limitar el contenido de
amianto en el aire, el contratista adoptara las siguientes medidas complementarias:

¢ Los trabajadores recibiran un equipo de proteccion individual de las vias respiratorias apropiado y los
demaés equipos de proteccioén individual que sean necesarios, velando el contratista por el uso efectivo de
los mismos

¢ Se instalaran paneles de advertencia para indicar que es posible que se sobrepase el valor limite fijado

o Se evitara la dispersion de polvo procedente del amianto o de materiales que lo contengan, fuera de los
locales o lugares de accién

e Se supervisara la correcta aplicacion de los procedimientos de trabajo y de las medidas preventivas
previstas, por una persona que cuente con los conocimientos, la cualificacion y la experiencia necesarios
en estas actividades y con la formacion preventiva correspondiente como minimo a las funciones de nivel
béasico

Método de trabajo previsto en el plan
El método de trabajo a adoptar estaré en funcién del tipo de amianto, es decir, si es friable o no friable. Se
tomaran las siguientes medidas preventivas de caracter general para limitar la generacion y dispersion de

las fibras de amianto en el ambiente y la exposicién de los trabajadores al amianto:
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¢ Se manipulara el material durante el minimo tiempo posible y con precaucion

¢ Se evitara la rotura o fragmentacion del material con amianto

e Las fibras de amianto producidas se eliminaran en las proximidades del foco emisor

e Se evitard la dispersidon de los materiales friables mediante técnicas de inyeccién con liguidos
humectantes que penetren en toda la masa

¢ Se utilizaran herramientas, preferentemente manuales, que generen la minima cantidad de polvo

¢ Se trabajara en huimedo, evitando la aplicacién de presidon de agua que pueda provocar la dispersion de
fiboras de amianto

¢ Se trabajara con sistemas de extraccion localizada de aire, usando filtros de alta eficacia para particulas
¢ Los locales y equipos utilizados estaran en condiciones de poderse limpiar y mantener eficazmente, con
regularidad

Material con amianto no friable

Las superficies de los elementos de fibrocemento se impregnaran con una solucién acuosa con liquido
encapsulante, previa eliminacion de las particulas superficiales con aspiradores que dispongan de filtros
absolutos, con el fin de evitar la emision de fibras por la rotura accidental o durante su traslado.

Se utilizaran equipos de pulverizacion a baja presion para evitar que las fibras se dispersen. El agua

utilizada sera debidamente filtrada antes de su vertido a la red general de alcantarillado.

Las placas de fibrocemento se colocaran sobre un palé para su mejor transporte, embalandose con un
plastico suficientemente resistente para evitar su rotura. Aquellas que estén rotas o se rompan durante el
desmontaje se humedeceran con una impregnacion encapsulante, procediendo a su retirada manual con
toda precaucion, depositandolas en bolsas de polipropileno, que estaran claramente identificadas
mediante el indicativo reglamentario del amianto.

Finalmente, se procedera a una inspeccion general para comprobar que no quedan restos de materiales
con amianto, limpiandose la zona con un aspirador dotado de filtro absoluto.

Medios de prevencién y proteccién
Controles médicos

Todos los operarios que intervengan en las operaciones de desamiantado tendran que pasar por un
reconocimiento médico especifico (art 16 del R.D. 396/2006), para determinar, desde el punto de vista
médico-laboral, su aptitud para los trabajos con riesgo por amianto.

Una vez finalizados los trabajos con riesgo por amianto, el operario se sometera a reconocimientos
médicos posteriores con el fin de prevenir las consecuencias de las patologias latentes que produce el

amianto.
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Equipos de proteccién individual

En los trabajos de desamiantado se utilizaran los siguientes equipos de proteccién individual EPIS:

e Monos de trabajo: Monos desechables de sistema multicapa de polipropileno, categoria Ill Tipo 5, con
capucha sin bolsillos ni costuras, para que no queden fibras en ellos. Podran ser reutilizables cuando el
lavado y la descontaminacion de la ropa de trabajo la efectlien empresas especializadas, asegurandose
que el envio se realiza en recipientes cerrados y etiquetados con las advertencias precisas

e Cinta americana para sellar el mono en pies y manos

e Proteccion de manos: Guantes de nitrilo con dorso descubierto y pufio de algoddn o guantes de latex o
neopreno con extension del brazo que quedara cubierto por el elastico de la manga del traje desechable

¢ Proteccion ocular: Gafas de proteccion con montura integral

e Proteccién de pies: Botas de goma de seguridad con puntera y suela reforzada homologadas. El
elastico del pantalén del traje cubrira la parte alta de las botas

e Protectores respiratorios: Mascarillas auto-filtrantes FFP3 con filtro mecanico La utilizacion de equipos
de proteccion individual de las vias respiratorias no podra ser permanente, y su tiempo de utilizacién, para
cada trabajador, se limitara al minimo estrictamente imprescindible, sin que en ningln caso puedan
superarse las 4 horas diarias. Se preveran las pausas pertinentes en funcién de la carga fisica y las

condiciones climatologicas.

Medidas de higiene personal

Una vez finalizados los trabajos los operarios deberan quitarse el mono de trabajo, asi como los EPIS
desechables, quedando prohibido llevarselo al domicilio particular del operario. Deben usar la unidad de
descontaminacion, que consiste en un conjunto de tres habitaculos:

¢ Vestuario sucio, donde deben disponer de recipientes adecuados para recoger la ropa y EPIS que
hayan de ser recogidos como residuos

¢ Ducha, que debera estar equipada con agua caliente y un filtro para el agua

¢ Vestuario limpio, que es la zona donde se localizan las taquillas para la ropa de calle El agua utilizada en
la ducha se filtrara antes de ser vertida, siendo el objetivo de todo el proceso que no salga del habitaculo
ninguna fibra de amianto

Mediciones en el ambiente de trabajo

Con objeto de que un operario no esté sometido a un valor de exposicion diaria superior a 0,1 fibras/cm3,
medida como media ponderada en el tiempo de 8 horas, se realizard un recuento de fibras durante la
ejecucion de los trabajos, mediante la toma de muestras personales y estaticas, seguin el Anexo | del R.D.
396/2006.

Las pruebas se realizaran en los lugares de trabajo donde pueda haber amianto, en el exterior de los
lugares donde se trabaja con amianto y durante el proceso de retirada del amianto, para asegurar que el

lugar de trabajo quede totalmente limpio de restos de amianto. La toma de muestras y el andlisis,
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recuento de fibras, se realizara preferentemente por el procedimiento descrito en el método MTA/MA-051
del Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo, “Determinacion de fibras de amianto y otras
fibras en aire. Método del filtro de membrana/microscopia éptica de contraste de fases”, segun el método
recomendado por la O.M.S en 1997.

TRATAMIENTO DE LOS RESIDUOS QUE CONTIENEN AMIANTO

Los residuos con amianto se clasifican segun el CER (Catalogo Europeo de Residuos), Orden
MAM/304/2002, entre los que figuran los que se utilizan en construccion:

¢ 17 06 01 Materiales de aislamiento que contienen amianto

e 17 06 05 Materiales de construccion que contienen amianto Todos ellos estan clasificados como
residuos peligrosos y les es de aplicacion la Ley 22/2011 de residuos y suelos contaminados, por lo que
se adoptaran las siguientes medidas de caracter general para la eliminaciéon de los residuos:

e Los residuos de amianto se recogeran separados del resto de residuos, se recogeran no solo las
placas sino también los EPIS desechables que se han usado durante el trabajo

e Las placas deberéan ir paletizadas, totalmente embaladas y con el simbolo del amianto

¢ Si hubiera trozos sueltos se encapsularan y se guardaran a parte en bolsas especiales tipo “big-bag”
que iran perfectamente cerradas y sefalizadas con el simbolo del amianto

Transporte
Se transportaran cerrados y limpios, sin restos de residuos, de acuerdo con la normativa especifica sobre

transporte de residuos peligrosos. El transportista estara inscrito en el registro de empresas con riesgo de
amianto (RERA) y autorizado por el 6rgano competente en materia de medio ambiente de la Comunidad
de Madrid

Destino y depdsito

Se depositaran de acuerdo con los criterios establecidos por el érgano competente en materia de medio
ambiente de la Comunidad de Madrid, en vertederos de residuos peligrosos, o en vertederos de residuos
no peligrosos que cumplan las condiciones establecidas por la normativa vigente en la materia. Se
verificara por parte del contratista que el destino de los residuos de amianto es un vertedero autorizado
gestionado por un gestor autorizado.

CONTROL A REALIZAR

Seran objeto de control el orden, la forma de ejecucién y los medios a emplear, no aceptandose que
estos puedan diferir de lo especificado o de las instrucciones impartidas por la Direccion Técnica

Se prestara especial atencién en los siguientes puntos criticos:

- Acumulacién de escombros sobre los forjados.
- Resistencia de las zonas destinadas a soportar el impacto de pafnos de tabiqueria, caso de llevarse
a cabo demoliciones por vuelco.
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- Caida brusca de escombros procedentes del corte sobre los andamios y plataformas de trabajo.
- Debilitamiento del elemento sobre el que se realiza la roza o hueco

La Direccién Técnica dejara constancia expresa de cualquier anomalia o incidencia que detecte en el
correspondiente indice de control y vigilancia y trazard, a continuacion, las pautas de correccion
necesarias.

CRITERIO DE MEDICION

Los trabajos se valoraran segun lo especificado en el documento de mediciones. Se incluye la
demolicién en las condiciones especificadas en el presente pliego y en la definicibn de las
mediciones.

INCLUSOS ESPECIALES

- La gestién de residuos debera estar respaldada por la documentacién autorizada exigible. Se
incluye en cada unidad la p.p de carga de escombros hasta punto de vertido y vertido. El transporte
de los escombros y las correspondientes tasas de vertido se consideran valoradas en el capitulo de
gestion de residuos y por lo tanto se consideran incluidas, en todo caso, en el mismo.

- En la demolicién de tabiques se incluyen todos los elementos de revestimiento existentes,
incluyendo rodapiés, alicatados...asi como carpinterias de madera y armarios empotrados con
todos sus elementos.

- En el desmontaje y/o demolicién de elementos existentes dentro de zonas de especial proteccion,
se incluye el mantenimiento y, en su caso, reparaciéon de las protecciones existentes, asi como
todas aquellas que deban colocarse para asegurar la integridad de los elementos a conservar a
juicio de la DF.

NORMATIVA DE APLICACION

REAL DECRETO 396/2006, de 31 de marzo
Sera de aplicacion la Guia Técnica para la evaluacion y prevencion de los riesgos derivados de la
exposicion al amianto publicada por el INSHT
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2. ALBANILERIA Y DIVISIONES

2.1. DIVISIONES Y TRASDOSADOS DE CARTON YESO

DEFINICION Y COMPOSICION

Durante esta fase de los trabajos, y debido al estado real de los pilares y diferentes elementos del
edificio, es necesario implementar los trabajos de divisiones y trasdosados de cartén yeso.

Tabiques y trasdosados de paneles prefabricados de cartén-yeso tipo PLADUR/PLACO o similar con
alma celular, con entramado interior metdlico, que constituyen particiones interiores.

e Banda acustica

e Placas de Yeso Laminado

e Aislamiento térmico

e Estructura metélica autoportante

e Pastas
e Cintas
e Tornillos

ESPECIFICACION

Tabiques de placa de yeso laminado con estructura metalica de acero galvanizado, de los siguientes
tipos:

- Tabique sencillo: con estructura sencilla (Unica) a cuyos lados se atornilla una placa.

- Tabique mudltiple: con estructura sencilla (Unica) a cuyos lados se atornillan dos o mas placas de
diferente tipo y espesor.

- Tabique doble: con dos estructuras paralelas y arriostradas entre si, a cuyos lados se atornilla una
placa de diferente tipo y espesor.

Banda acustica

Banda acustica bicapa, (R=3 dBA), de 92 mm de ancho y 3,9 mm de espesor, colocada en la base del
tabique.

Placas de Yeso Laminado

Material basico de construccion que se fabrica mediante un proceso de laminacién continua, de tal
manera que cumpla las caracteristicas especificas marcadas en la Norma UNE 102.023 y que se
presenta en forma de placas rectangulares de textura lisa y con espesores y dimensiones variables.

Las placas, consisten en un alma de yeso de origen natural intimamente ligado a dos laminas
superficiales de celulosa multihoja.

Para su fabricacion se admite la utilizacion de distintos aditivos (reguladores de fraguado,
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espumogenos, endurecedores, etc.) y agregados (fibras minerales, vegetales, etc.), con el fin de
facilitar su proceso de fabricacion o para conseguir placas con determinadas propiedades mejoradas.

Se solicitara a cada fabricante, un certificado de derecho al uso de la Marca N (Sello de Calidad «N»
de AENOR) y datos técnicos sobre las caracteristicas de las distintas placas que no estuvieran
contempladas especificamente en la Norma UNE 102.023.

Estructura Autoportante

La estructura autoportante de estos tipos de tabiques, estd formada por perfiles de chapa galvanizada
de acero base, del tipo Fe Po 2 G, revestimiento Z-275 o mas, aspecto estrella normal (N), acabado
ordinario A y espesores que deberan tener un valor nominal de 0,6 mm. (+ 0,05) para los elementos
portantes verticales (montantes) y un valor nominal de 0,55 mm. (+ 0,05) para los elementos
horizontales (Canales), y que como su nombre indica, tienen la funcién de soporte de las placas y de
absorber los esfuerzos propios de sus elementos, sin ninguna funcion portante exterior.

Sus componentes son:

Canales.- Elementos horizontales en forma de «U» que sirven de unién del tabique a los forjados tanto
superior como inferior. Las medidas mas comunes (ancho) son: 35, 48, 73, 90, 100, 125y 150 mm.

Montantes.- Elementos verticales, en forma de «C», que encajan en los anteriores y a cada lado de los
cuales se atornillan las placas en namero, tipo y espesor diferente.

Tienen un ancho de aproximadamente 1 6 2 mm menos que los canales, para permitir su perfecto
alojamiento en ellos.

Las medidas mas comunes (ancho) son: 34, 46, 70, 90, 100, 125 y 150 mm.
Pastas

Son las declaradas como aptas por cada fabricante en sus datos técnicos, clasificAndose en tres
grupos dependiendo del destino que vayan a tener en la instalacion de las unidades constructivas,
siendo muy importante que su utilizacion sea la recomendada por cada fabricante y no otra.

De Agarre. Indicadas para la ejecucion de trasdosados directos en muros, pudiéndose utilizar en
operaciones auxiliares en otros sistemas, si asi lo autorizase o recomendase el fabricante.

De Juntas. Indicadas para realizar el tratamiento de juntas entre dos placas consecutivas. Pueden ser
en base yeso, otras cargas minerales u otros elementos, existiendo diferentes tipos, bien de secado o
fraguado normal, lento y rapido. Se pueden presentar en polvo para amasar 0 en botes con
preparados listos al uso.

De Acabado. Son pastas especiales destinadas para emplastecer los paramentos de las placas. Se
pueden presentar en polvo para amasar o en botes con preparados listos al uso.
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Cintas

En union con las pastas estan disenadas para fortalecer el tratamiento de las juntas de cualquier tipo y
dar al conjunto la imprescindible continuidad fisica necesaria. Pueden ser de varios tipos:

- De papel microperforado. Para ejecucion de juntas entre placas.

- De malla. Para ejecucién de juntas entre placas excepto casos de tratamiento mecanico. Cintas o
perfiles guardavivos. Para proteger los cantos vivos de todos los Sistemas de PYL. De fibra de
vidrio. Para tratamientos de juntas con placas del tipo MO.

Tornillos

- PM Tornillo auto perforante con punta de clavo y cabeza de trompeta. En acero de cementacion,
fosfatado y aceitado. Aptos para el atornillado de las placas a los perfiles.

- PB Tornillos auto perforantes con punta de broca y cabeza de trompeta, con proteccién contra la
oxidacion. Aptos para el atornillado de las placas a los perfiles.

- MM Tornillos con punta broca y cabeza “gota de sebo” en acero cadmiado. Apto para el
atornillado de perfiles entre si

- PMA Tornillos auto perforantes con punta de clavo, cabeza de trompeta, en acero de
cementacion, fosfatado y aceitado. Aptos para el atornillado de placas sobre estructura de
madera.

Sistemas constructivos

- Tabique Carton Yeso PLADUR con estructura sencilla de 46 mm, separacién 400 mm en ejes de
montantes. Dos placas N en cada cara, (13+13) N (46/400) (13+13) N

- Tabique Carton Yeso PLADUR con estructura sencilla de 46 mm, separacién 400 mm en ejes de
montantes. Dos placas W en cada cara, (13+13) W (46/400) (13+13) W

- Tabique Cartén Yeso PLADUR con estructura sencilla de 46 mm, separacion 400 mm en ejes de
montantes. Dos placas N en una cara y dos placas W en la otra cara, (134+13) W (46/400)
(13+13) N

- Tabique Carton Yeso PLADUR con estructura sencilla de 46 mm, separacién 400 mm en ejes de
montantes. Dos placas FOC en cada cara, (13+13) FOC (46/400) (13+13) FOC. Resistencia del
tabique EI-120.

- Trasdosado Carton Yeso PLACO PHONIQUE semidirecto, separacion 400 mm en ejes de omegas
de 25 mm. Una placa N en una cara (15) N

- Trasdosado Carton Yeso PLADUR semidirecto, separacion 400 mm en ejes de omegas de 25 mm.
Una placa W en una cara (15) W

- Trasdosado Cartdon Yeso PLADUR con estructura sencilla, separacion 400 mm en ejes de
montantes. Una placa FOC en una cara (5) FOC (46/400). Resistencia de trasdosado EI-90.
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PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

CONDICIONES PREVIAS.

Se dispondra en obra de los cercos y precercos de puertas y armarios. Los cercos y las hojas de las
puertas estaran totalmente secos, y en el caso de puertas grandes o pesadas, se reforzaran los
largueros de los cercos asegurandolos a los forjados superior e inferior.

La superficie horizontal de asiento de las placas debe estar nivelada y el solado, a ser posible,
colocado y terminado, salvo cuando el solado pueda resultar dafiado durante los trabajos de montaje;
en este caso, debera estar terminada su base de asiento.

Los techos de la obra estaran acabados, siendo necesario que la superficie inferior del forjado quede
revestida si no se van a realizar falsos techos. Las instalaciones, tanto de fontaneria y calefaccion
como de electricidad, deberan encontrarse con las tomas de planta en espera, para su distribucién
posterior por el interior de los tabiques. Los conductos de ventilacion y las bajantes estaran colocados.

Compatibilidad
Los tabiques prefabricados de paneles de cartdén-yeso no seran solidarios con los elementos
estructurales verticales u horizontales. Se aislaran las tuberias para evitar condensaciones.

FASES DE EJECUCION.

o Replanteo y marcado de tabiques.

¢ Nivelacion y limpieza de la base.

e Colocacion de la banda desolidarizadora.

e Colocacién y aplomado de miras.

e Colocacién, aplomado y nivelacion de cercos.

e Recibidos a obra.

e Colocacién de los paneles de lana de roca entre los montantes.

e Montaje de los paneles mediante encaje y pegado de las caras del ensambile.
e Tratamiento de huecos.

e Ejecucion de angulos.

o Ajuste del tabique al forjado mediante pasta o pegamento y acunado posterior.
¢ Relleno de la junta inferior.

e Enrasado y alisado con pasta de juntas.

e Paso de instalaciones.

e Colocacién de cinta de juntas.

e Proteccién del tabique frente a impactos.

CONDICIONES DE TERMINACION.

e Planeidad y aplomado.
e Resistencia y estabilidad.
e (Se seguiran todas y cada una de las recomendaciones de ejecucion del fabricante)

CONTROL A REALIZAR
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Se realizara una prueba previa “in situ” de los anclajes de los perfiles canal para comprobar su
idoneidad frente a las solicitaciones que se producen en ellos segun el material del soporte. Las
instalaciones que vayan a quedar ocultas se someteran a una prueba para verificar su correcto
funcionamiento, previa al cierre del tabique.

Se justificard documentalmente, antes de comenzar los trabajos que se han realizado los siguientes
ensayos:

Ensayo de absorcién superficial de agua segun la norma UNE 102023
Ensayo de resistencia y flexibilidad segiin norma UNE 102023
Ensayo de resistencias al Choque duro segln norma UNE 102023

Ensayo de reaccién frente al fuego segin norma UNE 23-727-90.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Separacién entre placas y suelo terminado: entre 10 y 15 mm.
Longitud de perfiles intermedios encajados en canales: entre 8 mmy 10 mm.
En zonas de circulacion, altura sin elementos que vuelen mas de 150 mm: entre 1,00 y 2,00 m.

Se comprobaran y repasaran las superficies a tratar. Las cabezas de los tornillos estaran rehundidas y
limpias de celulosa a su alrededor. Las cajas para mecanismos eléctricos y distintos pasos de
instalaciones estaran convenientemente recibidas y emplastecidas. Las superficies de las placas
estaran limpias de polvo y manchas. Se repasaran las posibles zonas deterioradas, saneandolas
convenientemente y realizando su emplastecido.

Las juntas entre placas tendran un espesor inferior a 3 mm; en caso contrario, se realizara un
emplastecido previo al tratamiento.

Como acabado se aplicara pasta en las cabezas de tornillos y juntas de placas, asentando en éstas la
cinta de juntas con espatula. Se dejara secar y se aplicara una capa de pasta de acabado. Una vez
seco, se aplicara una segunda capa y se lijara la superficie tratada.

En el caso de tabiques especiales de proteccion al fuego laminados (multiples o especiales), sera
necesario emplastecer las juntas de las placas interiores.

Las aristas de las esquinas se remataran con cinta o perfil guardavivos, fijado con pasta a las placas.
No se aceptaran desplomes superiores a 1cm en 3m de altura.
Fijacién al tabique del cerco o precerco en huecos de paso

CRITERIO DE MEDICION

e La ejecucién de los tabiques se medira por m2 de superficie ejecutada, sin descontar los
huecos menores de 2 m2.

e Entodo caso se aplicaran las indicaciones contenidas en las mediciones de proyecto
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INCLUSOS ESPECIALES

Refuerzos para la sujecion de los cercos de las puertas, armarios, etc. Se reforzara la estructura en el
dintel, colocando dos trozos de montantes atornillados con tornillos MM o unidos por funcionamiento
(nunca con tornillos PM) a los que forman los laterales del hueco (jambas).

Formacién de juntas de dilatacion en los tabiques de gran longitud. Se deben prever juntas de
dilataciéon cada 15 metros maximo. Asi mismo deben de respetarse las estructurales del edificio.

Formacion de juntas perimetrales. Todos los encuentros de los tabiques con otras unidades de obra,
pueden tratarse, se requiriera y de forma complementaria a los montajes normales, de diferente
manera segun el objetivo a conseguir. Pueden interponerse entre los canales o montantes y los
soportes, tanto superior como inferior o laterales, diferentes juntas especiales, para mejorar su
comportamiento.

Colocacion de soportes especiales en los tabiques para sujecion de cualquier tipo de sanitario,
muebles, instalaciones, etc..., bien utilizando tacos de fijacion especiales (expansion); o bien llevando
los anclajes a los montantes de la propia estructura. Para casos concretos pueden incorporarse dentro
de ellos una serie de soportes especiales que absorben directamente los esfuerzos directamente, sin
transmitirlos al tabique.

NORMATIVA DE APLICACION

e CTE. DB HE Ahorro de energia.
e CTE. DB-HR. Proteccion al ruido

e UNE 102040 IN. Montajes de los sistemas de tabiqueria de placas de yeso laminado con
estructura metalica.

o NTE-PTP. Particiones: Tabiques de placas y paneles.

¢ Norma Basica de Edificacion de Proteccién contra Incendios en los Edificios (NBE - CPI)
vigente.

e Normas Tecnoldgicas espafolas sobre particiones.

e Banco de Ensayos de cada fabricante.

¢ Pliego de Condiciones de los Productos y Sistemas de cada fabricante.

¢ Pliegos de recomendaciones de Montaje de cada fabricante.

e UNE-EN-ISO 9001:2000 y el producto lleva marcado CE segun Directiva 89/106/CEE
MANTENIMIENTO

e Se evitaran las humedades y la transmisiéon de empujes sobre las particiones.

e No se fijaran o colgaran pesos del tabique sin seguir las indicaciones del fabricante.
e Se inspeccionara la posible aparicion de fisuras, grietas, desplomes, etc.

e Lalimpieza se realizara segun el tipo de acabado.

e Todos los trabajos de reparacion se llevaran a cabo por profesional cualificado.

2.2. TABIQUES DE FABRICA
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DEFINICION Y COMPOSICION

Tabique de bloques de hormigon prefabricado con mortero de cemento y/o cal, arena, agua y a veces
aditivos, de altura no mayor de 9 m, que puede ir 0 no reforzado con armadura.

e Bloques
e Morteros
Todos los morteros empleados seran pre-dosificados en planta.
e Armadura
e Hormigén
o Piezas especiales
e Encofrados y apeos
ESPECIFICACION

e Bloque hueco. Pieza en forma de paralepipedo rectangular constituido por un conglomerado
de cemento y arido natural ligero o pesado. Presentarda perforaciones uniformemente
repartidas, de eje normal al plano de asiento y de volumen no superior a los dos tercios del
volumen total del bloque.

e Mortero mixto M-40a de cemento, cal y arena de dosificacién 1:1:7 o en su defecto, mortero
M-40b de cemento y arena de rio M5

e Armadura tipo Murfor

e Hormigdén HA-25/P/20/lcon mortero de cemento y arena de rio M 5 segin UNE-EN 998-2,
i/vertido, colocacion, vibrado y rejuntado segun CTE/ DB-SE-F (ver ficha de especificacion de
hormigon armado )

Piezas especiales prefabricadas de hormigén

¢ Encofrados y apeos

Segun el CTE DB HE 1, apartado 4. Se comprobard que las propiedades higrométricas de los
productos utilizados de las particiones interiores que componen la envolvente térmica, se
corresponden con las especificadas en proyecto: conductividad térmica A, factor de resistencia a la
difusion del vapor de agua u y, en su caso, densidad p y calor especifico cp. La envolvente térmica se
compone de los cerramientos del edificio que separan los recintos habitables del ambiente exterior y
las particiones interiores que separan los recintos habitables de los no habitables que a su vez estén
en contacto con el ambiente exterior.

Los ladrillos y bloques se apilaran en superficies planas, limpias, no en contacto con el terreno. Si se
reciben empaquetados, el envoltorio no sera totalmente hermético.

Los sacos de cemento y la arena se almacenaran en un lugar seco, ventilado y protegido de la
humedad un maximo de tres meses. El cemento recibido a granel se almacenara en silos.

El mortero se utilizara a continuacién de su amasado, hasta un maximo de 2 horas. Antes de realizar
un nuevo mortero se limpiaran los Utiles de amasado.
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Los sacos de yeso se almacenaran a cubierto y protegidos de la humedad. Si el yeso se recibe a
granel se almacenara en silos.

Los muros de cerramiento con una altura comprendida entre 3,50 m y 9 m iran situados entre
elementos estructurales, verticales y/o horizontales, anclados en tres de sus lados, de tal manera que
quede asegurada su estabilidad y transmision de los esfuerzos horizontales a que esté sometido.

Los muros de cerramiento ordinarios y los esbeltos tendran una longitud no mayor de dos veces su
altura.

Sistemas constructivos definidos en proyecto:
Bloque de hormigdn 19x19x39 cm
Morteros

Los morteros para la ejecucion de las fabricas y cerramientos de ladrillo ceramico se suministraran a
obra premezclados mediante silos. En general y salvo autorizacién expresa de la Direccién de la obra,
se prohibe el amasado a mano de los morteros para fabricas.

Tipos de mortero
Los morteros a emplear segln la norma FL-90 seran del tipo:
M-40 para fabricas sin exigencias mecanicas resistentes

¢ Cemento

Los cementos cumpliran las especificaciones del Pliego de prescripciones técnicas generales para la
recepcion de cementos RC-88.

En general, para estas unidades de obra el cemento a emplear sera Portland de los tipos 1-0 y | clase
35. Se prohibe el empleo de clases superiores. El suministrador de los silos de material premezclado
certificard el cemento empleado y su procedencia.

Con autorizacion de la Direccion se podran emplear los siguientes tipos de cementos:

Cemento Tipo Clase
Portland compuesto Il 35
Portland escoria II-S 35
Portland con puzolana II-Z 35
Portland con ceniza volante II-C 35
Puzolanico \Y 25-35

e Arena
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Podran emplearse arenas naturales procedentes de rios, mina y playa, o de machaqueo, o bien
mezcla de ellas. En estado natural, o después de lavadas y cribadas, cumpliran las siguientes
condiciones:

1. Forma de los granos. La forma de los granos serad redonda o poliédrica, siendo rechazables las
arenas cuyos granos tengan predominantemente forma de laja o acicula.

2. Tamano maximo de los granos. La arena pasara por un tamiz de abertura no superior a 1/3 del
espesor del tendel, nia 5 mm.

3. Contenido de finos. Realizado el ensayo de la arena por tamizado en levigacién, el porcentaje en
peso que pase por el tamiz 0,08 UNE 7050 sera como maximo el 15% del peso total.

4. Granulometria. La linea granulométrica del arido se determinara sobre la muestra después de
sometida al ensayo anterior, e incluyendo el contenido de finos cumplird las condiciones que se
impongan en la Tabla 3.2, representadas graficamente en la Figura.

Condiciones de granulometria de la arena

Tamiz UNE 7.050 % que pasa Condiciones

5,00 a a=100

2,50 b 60 <b =< 100

1,25 c 30< c=< 100 cd=< 50
0,63 d 15=d=< 70 d-e=< 50
0,32 e 5=< e=<50 ce=< 70
0,16 f 0=< f=< 30

5. Contenido de materia organica. Realizado el ensayo descrito en la Norma UNE 7082, el color de la
disolucion ensayada no sera mas oscuro que el de la disolucion tipo.

6. Otras impurezas. El contenido total de materias perjudiciales: mica, yeso, feldespato descompuesto,
pirita granulada, etc., no sera superior al 2%.

e Agua

Se admiten todas las aguas potables. En caso de suministro distinto al de la red potable, el agua
cumplira las siguientes condiciones:

1. Acidez, determinada segun la Norma UNE 7234; pH no inferior a 5 ni superior a 8.
2. Contenido en sustancias disueltas, determinado segun la Norma UNE 7130, no superior a 15 g/I.
3. Contenido en sulfatos expresados en S04=, determinado segun la Norma UNE 71 31, no superior a

1 g/l
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4. Contenido en cloruros expresados en Cl- determinado segun la Norma UNE 71 78, no superior a 6
all.

5. Contenido en aceites y grasas, determinado segun la Norma UNE 7235, no superior a 15 g/I.
6. Contenido en hidratos de carbono, determinado segun la Norma UNE 7132, no apreciable.
e Aditivos

Se podran incorporar aditivos que mejoren las caracteristicas de los morteros, su puesta en obra, o los
hagan aptos para su empleo en condiciones de temperaturas extremas. Se incorporaran durante, el
amasado (o durante un amasado suplementario) en una proporcién no superior al 5 por 100 del peso
del cemento.

El empleo de aditivos debera ser autorizado por la Direccién de la obra, realizdndose en su caso los
ensayos de informacién que prescriba.

En cualquier caso, en los documentos de origen figurara la designacién del aditivo de acuerdo con lo
indicado en la Norma UNE 83200, asi como la garantia del fabricante de que el aditivo, agregado en
las proporciones y condiciones previstas, produce la funcién principal deseada.

El fabricante suministrara el aditivo correctamente etiquetado, segun la Norma UNE 83275.
Dosificaciéon

El suministrador de los silos 0 en su caso, del material premezclado debera garantizar la resistencia
especificada para los morteros.

Para el caso de mezclas realizadas mediante hormigonera y autorizadas por la Direccion de obra, la
dosificacion en volumen sera 1/6 para los morteros de fabricas resistentes con ladrillo perforado y para
las no resistentes de ladrillo hueco.

El orden de introduccién en la hormigonera para el amasado de los componentes sera el siguiente:
12 Agua
22 Aditivo (en su caso)
32 dearena
42 de cemento
52 de arena
62 _de cemento
Tiempo de utilizacién.

El mortero de cemento se utilizara dentro de las dos horas inmediatas a su amasado. Durante este
tiempo podra agregarse agua, si es necesario, para compensar la pérdida de agua de amasado sin
modificar su plasticidad. Pasado el plazo de dos horas el mortero sobrante se desechara, sin intentar
volverlo a hacer utilizable.
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PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Se realizara el replanteo horizontal de la fabrica, seguin el plano de replanteo del proyecto, respetando
en el tabique las juntas estructurales del edificio

Se colocaran miras rectas y aplomadas a distancias no mayores que 4 m, y se marcaran las alturas de
las hiladas.

La primera hilada en cada planta se recibira sobre capa de mortero de 1 cm de espesor, extendida en
toda la superficie de asiento de la fabrica. Las hiladas se ejecutaran niveladas, guidandose de las
lienzas que marcan su altura. Se comprobara que la hilada que se esta ejecutando no se desploma
sobre la anterior. Las fabricas se levantaran por hiladas horizontales enteras, salvo cuando dos partes
tengan que levantarse en distintas épocas, en cuyo caso la primera se dejara escalonada. Si esto no
fuera posible, se dispondran enjarjes. Los encuentros de esquinas o con otras fabricas, se haran
mediante enjarjes en todo su espesor y en todas las hiladas.

Los bloques se humedeceran antes de su colocacion. Se colocaran sin mortero en la junta vertical. Se
asentaran verticalmente, no a restregén, haciendo tope con el machihembrado, y golpeando con una
maza de goma para que el mortero penetre en las perforaciones. Se recogeran las rebabas de
mortero sobrante. Se comprobara que el espesor del tendel una vez asentados los bloques esté
comprendido entre 1 y 1,5 cm. La separacion entre juntas verticales de dos hiladas consecutivas
debera ser igual o mayor a 7 cm. Para ajustar la modulacién vertical se podran variar los espesores de
las juntas de mortero (entre 1 y 1,5 cm), o se utilizaran piezas especiales de ajuste vertical o piezas
cortadas en obra con cortadora de mesa.

Colocacion de blogues de hormigdén:

Debido a la conicidad de los alveolos de los bloques huecos, la cara que tiene mas superficie de
hormigén se colocara en la parte superior para ofrecer una superficie de apoyo mayor al mortero de la
junta. Los bloques se colocaran secos, humedeciendo Unicamente la superficie del bloque en
contacto con el mortero, si el fabricante lo recomienda. Para la formacién de la junta horizontal, en los
bloques ciegos el mortero se extendera sobre la cara superior de manera completa; en los bloques
huecos, se colocara sobre las paredes y tabiquillos. Para la formacién de la junta vertical, se aplicara
mortero sobre los salientes de la testa del bloque, presionandolo para evitar que se caiga al
transportarlo para su colocacion en la hilada. Los bloques se llevaran a su posicion mientras el
mortero esté aln blando y plastico. Se recogeran las rebabas de mortero sobrante. No se utilizaran
piezas menores de medio bloque. Cuando se precise cortar los bloques se realizara el corte con
maquinaria adecuada. La fabrica se ejecutara con las llagas alineadas y los tendeles a nivel. Las
hiladas intermedias se colocaran con sus juntas verticales alternadas. Los enfoscados se realizaran
transcurridos 45 dias después de terminar la fabrica para evitar fisuracion por retraccién del mortero
de las juntas.

Condiciones durante la ejecucion

Las fabricas se trabajaran siempre a una temperatura ambiente que oscile entre 5y 40 2 C. Si se
sobrepasan estos limites, 48 horas después, se revisara la obra ejecutada. Durante la ejecucion de las
fabricas, se adoptaran protecciones:
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Contra el calor y los efectos de secado por el viento, se mantendra hiimeda la fabrica recientemente
ejecutada, para evitar una evaporacion del agua del mortero demasiado rapida, hasta que alcance la
resistencia adecuada.

Contra heladas: si ha helado antes de iniciar el trabajo, se inspeccionaran las fabricas ejecutadas,
debiendo demoler las zonas afectadas que no garanticen la resistencia y durabilidad establecidas. Si
la helada se produce una vez iniciado el trabajo, se suspendera, protegiendo lo recién construido con
mantas de aislante térmico o plasticos.

Frente a posibles dafos mecanicos debidos a otros trabajos a desarrollar en obra (vertido de
hormigén, andamiajes, trafico de obra, etc.), se protegeran los elementos vulnerables (aristas, huecos,
z6calos, etc.)

Las fabricas deberan ser estables durante su construccién, por lo que se elevaran a la vez que sus
correspondientes arriostramientos. En los casos donde no se pueda garantizar su estabilidad frente a
acciones horizontales, se arriostrardn a elementos suficientemente sélidos. Cuando el viento sea
superior a 50 km/h, se suspenderan los trabajos y se aseguraran las fabricas de ladrillo realizadas.

Elementos singulares:

Los dinteles se realizaran seguln la solucién de proyecto (armado de tendeles, viguetas pretensadas,
perfiles metdlicos, cargadero de piezas de arcilla cocida /hormigén y hormigén armado, etc.). Se
consultard a la direccion facultativa el correspondiente apoyo de los cargaderos, los anclajes de
perfiles al forjado, etc.

En el encuentro con el forjado se dejara una holgura en la parte superior de la particion de 2 cm de
espesor, que se rellenara transcurrido un minimo de 24 horas con pasta de yeso.

El encuentro de tabiques con elementos estructurales se hara de forma que no sean solidarios.

Las rozas para instalaciones tendran una profundidad no mayor que 4 cm sobre ladrillo macizo y de
un canuto sobre ladrillo hueco; el ancho no sera superior a dos veces su profundidad, se realizaran
con maza y cincel o con maquina rozadora. Se distanciaran de los cercos al menos 15 cm.

Resumen de procedimiento:

- Los bloques seran humedecidos antes de su colocacion.
- No se utilizaran piezas menores de medio bloque.

- Los muros estructurales estaran dispuestos con armadura vertical y de encadenado, segun
proyecto.

- Los cerramientos de mas de 3,5 m.de altura estaran anclados en sus cuatro caras.
- Los que superen la altura de 3.5 m. estaran rematados por un zuncho de hormigén armado.

- Los muros de cerramiento irdn arriostrados con otros transversales, o con pilastras y
contrafuertes. La longitud del muro de arriostramiento serd mayor que dos veces la altura del
muro arriostrado, y el espesor de las pilastras el doble que el del muro.
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- Los muros tendran juntas de dilataciéon y de construcciéon. Las juntas de dilataciéon seran las
estructurales, que quedaran arriostradas y se sellaran con productos sellantes adecuados.

- En el arranque del cerramiento se colocara una capa de mortero de 1 cm. de espesor en toda la
anchura del muro. Si el arranque no fuese sobre forjado, se colocara una lamina de barrera
antihumedad.

- En el encuentro del cerramiento con el forjado superior se dejara una junta de 2 cm. que se
rellenara posteriormente con mortero de cemento, preferiblemente al rematar todo el cerramiento.

- Los muros conservaran durante su construccidon los plomos y niveles de las llagas y seran
estancos al viento y a la lluvia.

- Todos los huecos practicados en los muros iran provistos de su correspondiente cargadero.

- Al terminar la jornada de trabajo, o cuando haya que suspenderla por las inclemencias del
tiempo, se arriostraran los panos realizados y sin terminar.

CONTROL A REALIZAR

Se justificara documentalmente que se han realizado los siguientes ensayos:

e Ensayo de absorcion superficial de agua segun la norma UNE 102023
e Ensayo de resistencia y flexibilidad segin norma UNE 102023

e Ensayo de resistencias al Choque duro segun norma UNE 102023

e Ensayo de reaccion frente al fuego segiin norma UNE 23-727-90

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Puntos de observacion.

- Replanteo:

Comprobacién de espesores de las hojas y de desviaciones respecto a proyecto.
Comprobacién de los huecos de paso, desplomes y escuadrias del cerco o premarco.
- Ejecucion:

Unidn a otros tabiques: enjarjes.

Zonas de circulacién: segun el CTE DB SU 2, apartado 1. Los paramentos carezcan de elementos
salientes que vuelen mas de 150 mm en la zona de altura comprendida entre 1,00 m y 2,20 m medida
a partir del suelo.

Encuentro no solidario con los elementos estructurales verticales.
Holgura de 2 cm en el encuentro con el forjado superior rellenada a las 24 horas con pasta de yeso.

Camara de aire: espesor. Limpieza. En caso de camara ventilada, disposicion de un sistema de
recogida y evacuacion del agua.
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- Comprobacion final:

Planeidad, medida con regla de 2 m.

Desplome, no mayor de 10 mm en 3 m de altura.

Fijacién al tabique del cerco o premarco (huecos de paso, descuadres y alabeos).

Rozas distanciadas al menos 15 cm de cercos y relleno a las 24 horas con pasta de yeso

CRITERIO DE MEDICION

Metro cuadrado de fabrica de bloque de hormigdén tomado con mortero de cemento y/o cal o yeso,
aparejada, incluso replanteo, nivelacién y aplomado, parte proporcional de enjarjes, mermas y roturas,
humedecido de las piezas y limpieza, ejecucion de encuentros y elementos especiales, medida
deduciendo huecos superiores a 1 m2.

INCLUSOS ESPECIALES

Piezas especiales prefabricadas de hormigén para formacién de dinteles segiin norma NTE FFB

NORMATIVA DE APLICACION

CTE

NTE-EFB. Estructuras. Fabricas de bloques
NTE-ECS. Estructuras. Cargas sismicas
NTE-FFB. Fachadas. Fabricas de bloques

Marcado CE de producto que debera ser conforme con el anexo ZA de las Normas armonizadas UNE
EN 771-3:2004 y la UNE EN 771-3:2004/A1:2005 Especificaciones de piezas para fabrica de
albanileria. Parte 3: bloques de hormigon de aridos densos vy ligeros.

NORMAS UNE:
e 41166/1/89 Clasificacion de bloques de hormigon

e 41166/2/89 Clasificacion y especificaciones segun su utilizacién

e 41170/89 Bloques de hormigdn, absorcién de agua

o 41171/89 Bloques de hormigdn, ensayo a succion

e 41168/89 Bloques de hormigdn, seccién bruta, seccion neta e indice de macizo
e 41167/89 Bloques de hormigdn, densidad aparente

e 41172/89 Bloques de hormigdn, determinacion de la resistencia a compresién
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MANTENIMIENTO

Uso

No se permitira la acumulacién de cargas de uso superiores a las previstas ni alteraciones en la forma
de trabajo de los cerramientos o en sus condiciones de arriostramiento.

No se someteran los muros de cerramiento a humedad habitual y se denunciara cualquier fuga
observada en las canalizaciones de suministro o evacuacion de agua.

Conservacion

Se realizara una inspeccién, cada 10 afos o antes si fuera apreciada alguna anomalia, observando si
apareciesen fisuras de retraccion.

Se aprovechara cualquier obra de reforma en la que sea necesario romper el cerramiento para
comprobar el estado de las armaduras de anclaje y elementos ocultos.

Reparacién. Reposicion

Cualquier alteracién apreciable como fisura, desplome o envejecimiento indebido debera ser
analizada por técnico competente que dictaminara su importancia y peligrosidad y, en su caso, las
reparaciones que deban realizarse.

2.3. OTROS TRABAJOS DE ALBANILERIA

DEFINICION Y COMPOSICION

Debido a las condiciones resultantes de los trabajos de demolicion previos, es necesaria la ejecucion
de ciertos trabajos de albanileria puntuales.

Ejecuciones singulares

Aunque el edificio se encuentra construido y el grueso de los trabajos se centran en las nuevas
distribuciones de oficinas y cuartos, existen diferentes trabajos de albanileria singulares que han de
realizarse con objeto de adaptar la realidad existente a las nuevas necesidades derivadas de la
implantacion.

Aperturas y huecos en forjados

Las nuevas necesidades tecnologicas del edificio asi como la adaptacién a la normativa existente en
materia de instalaciones, hace necesaria la ejecucién de huecos y elementos de paso no existentes
actualmente en el edificio y que se ejecutaran a medida que avance el trabajo.

ESPECIFICACION

Los trabajos previstos en el ambito descrito son los siguientes:
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Ejecuciéon de rampa aislada en sétano -1, en zona de transito entre las oficinas interiores y las
zonas de archivo. La rampa se ejecutara mediante rasillones cerdmicos y solera de hormigdn
armado, con una pendiente maxima del 13% y con acabado en resina en sistema Mortero
antideslizante Epoxi de Sika o similar con un espesor de 1,5 mm, consistente en una capa de
imprimacién epoxi sin disolventes SIKAFLOOR 160 o similar (rendimiento 0,300 kg/m2); formacién
de capa base epoxi sin disolventes coloreada SIKAFLOOR 264 o similar, (rendimiento 0.7 kg/m2);
espolvoreo en fresco de arido de cuarzo SIKADUR 510 o similar con una granulometria 0,4-1,0 mm
(rendimiento 4-6,0 kg/m2); capa de sellado con el revestimiento epoxi sin disolventes coloreado
SIKAFLOOR 264 o similar (rendimiento 0,700 kg/m2), sobre superficies de hormigdn o mortero, sin
incluir la preparacién del soporte.

Saneado de paramentos de aparcamiento, mediante el picado del revestimiento actual hasta llegar
a un soporte seco Y libre de la mayor parte de imperfecciones posibles. El paramento se dejara
preparado para el revestimiento posterior de pintura

Ejecucién de peldafos de salida en planta baja. Para comunicar las alas opuestas de la planta
baja en la zona cubierta adyacente a la Calle Joaquin Costa (a través del patio) es necesaria la
ejecucién de 5 peldafnos completos que se han previsto mediante piezas de granito. El acabado
sera similar al acabado existente en patio y se instalaran a continuacién de las puertas de salida,
permitiendo la comunicacion.

Ejecucién de forjado, en el interior del nlcleo de la escalera que ha sido demolida y que permitia
la comunicacién entre la planta baja hasta la entreplanta a través de la fachada Norte. A nivel de
entreplanta se ejecutara un forjado mediante tablero de rasillén y capa de compresién destinada a
albergar maquinaria de climatizacién. Para permitir su registrabilidad se dispondra de un registro
en entreplanta (donde actualmente se localiza una puerta inutilizada.

Apertura de huecos en forjados: dada la necesidad del edificio en materia de instalaciones, es
necesaria la delimitacién de nuevos patinillos de comunicacién entre plantas que, junto con los
existentes, seran capaces de albergar el grueso de las redes principales de abastecimiento. Para
ello se practicaran en el forjado los adecuados huecos, respetando la estructura existente y
verificando previamente su compatibilidad con la disposicion existente. Esta actuacion conlleva la
realizacion de:

o Apeo previo del forjado

o Ejecuciéon de estructura metalica de descarga fijada a estructura principal existente
mediante perfiles, placas y/o platabandas metalicas con sus correspondientes
elementos de fijacién a forjado existente

o Demolicion de entrevigado y/o corte de viguetas de hormigdn o de acero.

o Retacado y cierre del perimetro del hueco.

Apertura de huecos en tabiques existentes: Para realizar la conexién de las unidades de
tratamiento situadas en techo y la red de conductos de distribucion, se realizaran los
correspondientes cajeados en muros de fabrica de ladrillo existentes, de forma tal que se permite
el paso de las instalaciones sin dafar la integridad y estabilidad de los mismos.

Modificacion escalera office s6tano -1: para dar cumplimiento con la normativa de accesibilidad y
adaptarse a la nueva disposicion de la zona de office en planta sétano -1, se va a proceder a la
demolicién del dltimo tramo de la escalera Norte, que comunica con esta zona, para construir un
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nuevo tramo que se adapte en dimensiones y configuraciéon con los nuevos requerimientos del
proyecto. Para ello se procedera a la completa demolicién de la escalera existente, incluyendo
acabados y formacién y se realizard una nueva configuracién mediante peldafeado de ladrillo
sobre losa de hormigoén.

Apertura de huecos en fachadas interior y exterior: Para la adecuaciéon de nuevos huecos se ha
previsto las siguientes aperturas en fachada:

o Planta sétano -1. Zona office: Para comunicar el nuevo almacén de la zona de office
con el exterior, se ha previsto la apertura de un hueco en fachada coincidente con la
actual ventana V22, que se alargaria en altura para poder instalar una puerta de
caracteristicas similares a las existentes en el resto de la fachada. Para ello se
realizard la demolicién de la fachada actual por medios mecanicos manuales y la
configuracién de un hueco andlogo a los existentes, con sus correspondientes
recercados en material igual o similar al existente en fachada. Lo mismo ocurre para
las salas del grupo electrégeno y de caldera.

o Planta baja: En planta baja se ha previsto la apertura de un hueco de puerta entre la
entrada por la escalera Norte y el cuarto de basuras configurado en el hueco
adyacente. Para ello se demolerd la parte de fachada correspondiente y se
configurara el hueco para la instalacién de una nueva puerta.

Supresién de peldano existente en el paso de vehiculos a lo largo de la acera en la calle Joaquin
Costa n®1: Para dar cumplimiento a la normativa de barreras agruitectonicas en requerimiento del
Ayuntamiento de Madrid, se procedera a la supresion de los peldanos existentes en paso de
vehiculos en la circulacién normal a lo largo de la acera de la Calle Joaquin Costa.

Solera autonivelante: Para colocar el nuevo solado en zona de office, se procedera a a la
ejecucién de una solera autonivelante de 15 mm de espesor, adecuadamente regularizada y
terminada, lista para la instalacion del solado previsto.

Adecuacion y limpieza de jardinera exterior: En la fachada de planta baja junto a la calle Joaquin
Costa existe una zona donde, debido al retranqueo de la fachada, se conforma un pequefo patio
de luz que actualmente esta separado de la zona de calle mediante una valla metalica ciega. Se
ha previsto la limpieza de esta zona, eliminando las malezas y especies arbustivas existentes y la
ejecucioén de uns superficie de grava que permita garantizar la limpieza y dignidad de esa zona.

Cierre de zona de s6tano (rampa actual) mediante bloque de hormigén y acabado pintado.

Saneado de paramentos donde ha sido retirado el alicatado previo, mediante el picado del
revestimiento actual hasta llegar a un soporte seco vy libre de la mayor parte de imperfecciones
posibles. El paramento se dejara preparado para el revestimiento posterior de pintura

Reconfiguraciéon de los cuartos destinados a cuarto eléctrico/rack: Es necesario unificar las
condiciones de estos cuartos y para ello serd necesaria la actuacién en los tabiques y en las
puertas existentes.

Encapsulado de techo de planta cuarta mediante placa Foc con adicién de aislamiento intermedio.
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PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

- Los trabajos de apertura de taladros en muros de hormigébn en masa o armado con mision
estructural seran llevados a cabo por operarios especializados en el manejo de los equipos
perforadores. Si va a ser necesario cortar armaduras o0 puede quedar afectada la estabilidad del
elemento, deberan realizarse los apeos que senale la Direccién Técnica; no se retiraran estos mientras
no se haya llevado a cabo el posterior refuerzo del hueco.

- ElI empleo de compresores, martillos neumaticos, eléctricos o cualquier medio auxiliar que
produzca vibraciones debera ser previamente autorizado por la Direccién Técnica.

- La zona de trabajo se mantendra libre, movilizando los escombros a medida que se produzcan
para evitar concentraciones puntuales de los mismos.

- Los trabajos se realizaran siempre bajo las condiciones de seguridad estrictas recogidas en los
documentos de aplicacién y bajo las directrices, en todo caso, de la Direccién Técnica.

- Al finalizar la jornada de trabajo no quedaran paredes o elementos que presenten dudas sobre su
estabilidad

CONTROL A REALIZAR

Seran objeto de control el orden, la forma de ejecucion y los medios a emplear, no aceptandose que
estos puedan diferir de lo especificado o de las instrucciones impartidas por la Direccién Técnica

La Direccién Técnica dejara constancia expresa de cualquier anomalia o incidencia que detecte en el
correspondiente indice de control y vigilancia y trazara, a continuacion, las pautas de correccion
necesarias.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Los trabajos ejecutados deberan adaptarse a las especificaciones técnicas y a las medidas de
seguridad correspondientes

CRITERIO DE MEDICION

Todas las unidades especificas de albanileria se valoraran segun las unidades expuestas en el
presupuesto y en ellas se incluiran todos los materiales y elementos necesarios para su correcta
ejecucion, incluyendo elementos de fijacidon, pequefio material y medios auxiliares, respetando el
alcance descrito en cada una de las partidas.

Ejecucion de rampa: Se valora por m2 de rampa completa incluyendo todos los elementos para su
ejecucion y configuracién asi como los elementos de acabado correspondiente.

Saneado de paramentos: Se valora por m2 de superficie de paramento completamente saneada y en
las condiciones recogidas en las especificaciones técnicas

Ejecucion de peldanos de granito: Se valoran por ml de peldano realmente instalado y acabado en
base a las especificaciones técnicas correspondientes.

Ejecucion de forjado interior: Se valora por m2 de forjado completamente ejecutado, en condiciones
Optimas de estabilidad y resistencia.
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Apertura de huecos en forjado: En el caso de patinillos, se valoran por m2 de superficie de hueco
practicada en forjado, incluyendo todos los elementos de este, incluso revestimientos y perfectamente
acabado y rematado. En el caso de aperturas y huecos de menor entidad (hasta 50x50 cm) se
valoraran por unidad completa de hueco.

Apertura de huecos en fachada: Se valora por ud completa, incluyendo todas las actuaciones
necesarias para su correcta ejecucion, incluyendo demoliciones, ejecucién de cargadero y jambeado
similar al existente en fachada.

Modificacion de escalera: Se valora por ud completa incluyendo todas las actuaciones necesarias
para su configuracién: demolicién y posterior ejecucién de peldafeado y estructura. No se incluye el
acabado posterior

Eliminacion de peldafio especial: Se valora por ud completa, incluyendo todas las actuaciones
necesarias para su correcta ejecucion, incluyendo demoliciones, reposiciones y correcta terminaciéon
en base a las cotas existentes en acera.

Solera autonivelante: Se valora por m2 de solera terminada, con todos los materiales y elementos
necesarios para su correcta ejecucion.

INCLUSOS ESPECIALES

Se incluyen todos los medios auxiliares necesarios para la realizacion de los trabajos y la carga y
transporte a vertedero de los posibles escombros resultantes, asi como los correspondientes canones
de vertido.

NORMATIVA DE APLICACION

NTE-EFB. Estructuras. Fabricas de bloques
NTE-ECS. Estructuras. Cargas sismicas

NTE-FFB. Fachadas. Fabricas de bloques

36



A

VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

3. MAMPARAS Y CIERRES ACRISTALADOS

3.1. MAMPARAS ACRISTALADAS

DEFINICION Y COMPOSICION

Sistema de mampara de vidrio sin estructura con junta invisible, con incorporacion de puertas, en los
casos previstos, y altura de instalacion de hasta 3,20 metros. Se compone de los siguientes
elementos:

Elemento acristalado

Paneles de puerta

Juntas de unién entre paneles y/o vidrios
Perfileria de aluminio superior e inferior

Barrera fonica superior

ESPECIFICACION

El sistema de mampara se compone de los siguientes elementos:

Elementos acristalados: son paneles acristalados de suelo a techo de simple vidrio centrado y
compuesto por cristal templado 6+6 con butiral intermedio tipo Silence.

Perfiles superior e inferior: Perfiles extrusionados de aleacion ligera de aluminio: los perfiles
vendran con acabado anodizado (espesor minimo 15 micras) o lacado y tendran un espesor
minimo de perfil de 1,50 mm.

Paneles de puerta realizados con cerco de aluminio, puerta batiente de una o dos hojas sobre
pivot o bisagra y hoja de vidrio sin marco.

Uniones: La unién entre vidrios se realiza mediante junta EPDM de 3 mm de anchura, adaptada a
la mecanizacién especifica de los vidrios de la mampara.

Todos los elementos son hechos en fabrica y enviados a obra terminada y lista para su montaje.

Elemento de remate: perfil de zocalo para paso horizontal de instalaciones, tapajuntas, rodapiés,
etc. Podran ser de madera, presentando sus caras y cantos vistos, cepillados y lijados.

Dispositivo de regulacion: tensor, pernio (sera de latén, aluminio o acero inoxidable o protegido
contra la corrosion), clip de sujecién, sera de acero inoxidable o protegido contra la corrosion. La
espiga de ensamble, en las mamparas de madera, podra ser de madera muy dura como roble,
haya, etc.

e Dimensiones:

Modulacién horizontal entre ejes estandar: 350 mm minimo

Alturas estandares suelo/techo:
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Hasta 3.200 mm

Capacidad de absorcién de tolerancias en altura:
En suelo: £12,5 mm

Entecho: £7,5 mm

e Reaccion al fuego:
Segun EN 13501-1: A2-s1,d0

e indice de atenuacion acustica:
Segun EN ISO 717-1: Rw (C,Ctr) = 30 (-2;-2) Db

Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura

En mamparas con altura superior a 3,20 metros se dispondra una particién con el mismo sistema de
mamparas a 2,70 metros de altura, seguin especificaciones técnicas del fabricante.

Barrera fénica

Se constituira una barrera fénica entre la mampara y el forjado para mantener y asegurar los valores
de aislamiento acustico que proporcionan los sistemas de mamparas. La barrera fénica se compondra

de los siguientes elementos:

- Estructura de descuelgue: Dado que no esta prevista la instalacién de falso techo modular donde
instalar la correspondiente barrera fénica, se ejecutara una faja de falso techo de pladur continua
de 35 cm de anchura que actuara como soporte de la barrera fénica. Esta faja se descolgara del
forjado mediante estructura metdlica con un descuelgue maximo de 40 cm y se acabara mediante
paneles de cartén yeso de 13 mm de espesor, acabados y pintados en color negro.

- Sobre la faja de falso techo se instalara la barrera fénica propiamente dicha, compuesta por un
panel acustico autoportante Isover arena plenum o similar, revestido por las dos caras por un

complejo kraft-aluminio.

- En los encuentros de mamparas con espacio abierto, se instalara ademas de la faja horizontal,
una tabica vertical de cierre hasta el forjado, acabada y pintada también en color negro.

Sistemas comerciales de referencia

- Mamparas Clipper In de Saint Gobain

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
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Condiciones previas: soporte

Las mamparas se colocaran sobre el solado una vez esté ejecutado y acabado. Compatibilidad entre
los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosidon galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales préoximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de union de los dos metales.

Las mamparas no seran solidarias con elementos estructurales verticales, de manera que las
dilataciones, posibles deformaciones o los movimientos impuestos de la estructura no le afecten, ni
puedan causar lesiones o patologias durante la vida del elemento de particién.

Proceso de ejecucion
En general:

Se replanteara la mampara a colocar.

Se dispondra un perfil continuo de caucho o similar sobre el solado, techo o paramento para
amortiguar las vibraciones y absorber las tolerancias.

-Se colocaran primero los perfiles basicos horizontales continuos inferiores; posteriormente los
verticales aplomados y ligeramente tensados. A continuacidon se colocaran nivelados los horizontales
intermedios y se tensara definitivamente los verticales. Se colocara el tensor entre el perfil soporte y el
de reparto. Su tensién se graduara mediante tuerca de apriete o sistema equivalente. Se fijaran los
perfiles para empanelado y los de registro mediante clips. Se fijara el perfil tope mediante tornillos de
presion. Se colocaran los elementos de ensamblaje en los encuentros de los perfiles basicos
horizontales y verticales mediante tornillos de presion, quedando nivelados y aplomados. Se colocara
el empanelado sobre el perfil para panel con interposicion del perfil continuo de caucho sintético,
quedando nivelado y aplomado. Las instalaciones como electricidad, telefonia y antenas podran
disponerse por el interior de los perfiles del entramado de la mampara. Las aberturas llevaran un dintel
resistente, prefabricado o realizado in situ de acuerdo con la luz a salvar.

ENSAYOS A REALIZAR

Se debera justificar documentalmente la realizacion de los siguientes ensayos:
Ensayos de Resistencia al fuego.
Ensayos de Resistencia mecanica.
Ensayos de Aislamiento acustico.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION
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El empanelado quedara nivelado y aplomado. Las particiones interiores, seran estables, planas,
aplomadas y resistentes a los impactos

- Control de ejecucién
o Puntos de observacion. Condiciones de no aceptaciéon automatica:

- Replanteo: errores superiores a 20 mm.

- Colocacién del perfil continuo: no esta instalado, no es del tipo especificado o tiene
discontinuidad.

- Aplomado, nivelacién vy fijacién de los entramados: desplomes superiores a 5 mm en los perfiles
verticales o desnivel en los horizontales y/o fijacion deficiente.

- Colocacién del tensor: si no esta instalado en los perfiles basicos verticales y/o no ejerce presion
suficiente.

- Colocacion y fijacion del empanelado: falta de continuidad en los perfiles elasticos, colocacién y/o
fijacién deficiente.

- Colocacién de la espiga de ensamble. Si no esta colocada, no es del tipo especificado o no tiene
holgura y no ejerce presion.

- Colocacién de la escuadra de fijacion: si no esta colocada, no es del tipo especificado. Fijacion
deficiente.

- Colocacion y fijacion del tapajuntas. Si no estan colocados y/o su fijacion es deficiente.

- Colocacién y fijacion de junquillos. Si no estan colocados y/o su fijacién es deficiente.

- Colocacion y fijacion del perfil practicable y del perfil de registro: colocacién y/o fijacion deficiente.

- Colocacion vy fijacion de pernios: colocacion y/o fijacion deficiente. NiUmero y tipo distinto del
especificado.

CRITERIO DE MEDICION

Metro cuadrado de superficie de mampara para divisiones interiores, realizada con perfiles y
acristalamiento, incluso corte, preparacién y uniones de perfiles, fijacion a paramentos de junquillos,
patillas y herrajes de cuelgue y seguridad, ajustado a obra, totalmente colocada, nivelado y aplomado,
repaso y ajuste final.

La barrera fonica se medira por ml de barrera instalada, incluyendo la ejecucion del descuelgue con
fajeado y, en su caso, tabica de cartdon yeso y posterior pintado en color negro. Se incluye en la
partida la p.p de puertas descritas en la documentacidn grafica y la barrera fonica.

INCLUSOS ESPECIALES

Se incluye en el precio de cada partida la instalacion de puertas correspondientes segln
documentacion grafica de proyecto.

NORMATIVA DE APLICACION

- CTE
— NTE- PML.
— UNE: 38337-82 2R
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MANTENIMIENTO

- La propiedad conservara en su poder la documentacién técnica relativa al uso para el que han
sido proyectadas, debiendo utilizarse Unicamente para tal fin.

- No se realizara ninguna alteracion de las premisas del proyecto, ya que un cambio de la solucién
inicial puede ocasionar problemas de humedad, sobrecargas excesivas, etc.

- No se permitiran sobrecargas de uso superiores a las previstas ni alteraciones en la forma de
trabajo de los elementos estructurales o en las condiciones de arriostramiento.

- Cada 5 afios como maximo se comprobara y ajustara la presion de los elementos de ensamblaje
en perpendicular y en inglete. Si la mampara lleva modulo practicable se apretaran los tornillos de
fijacion de los pernios al perfil basico vertical.

- Cada ano se engrasaran los herrajes que lleven elementos de rozamiento

3.2. CABINAS DE ASEOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Sistema de cabinas de aseos en vidrio modelo Noxx GL de Kingland o similar compuesto de:

- Paredes
- Puertas
- Herrajes
- Patas

- Perfiles

ESPECIFICACION
El sistema de cabinas en aseos se compone de los siguientes elementos:

Altura: 2.135 mm., incluido 80 mm. de altura sobre el nivel del suelo (ajustable +20 -10 mm.).
Paredes: Pared de cristal de seguridad templado (ESG) en color esmaltado de 10 mm.
Puertas: Construccién del mismo tipo que las paredes.

Herrajes: Tres fuertes bisagras de aluminio, color natural anodizado. Pomo con cerradura de WC
interior e indicador rojo/plateado con apertura de emergencia.

Patas: De acero inoxidable con diametro de 20 mm y embellecedor de acero inoxidable.
Perfiles: Todos los perfiles son de aluminio, color natural anodizado
Colores: Para las puertas y las paredes correspondientes a la serie ELEGANT.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

41



A

VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

Condiciones previas: soporte

Las mamparas se colocaran sobre el solado una vez esté ejecutado y acabado. Compatibilidad entre
los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosidon galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

- Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto,
se debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.

- Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
- Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

- Las mamparas no seran solidarias con elementos estructurales verticales, de manera que las
dilataciones, posibles deformaciones o los movimientos impuestos de la estructura no le afecten,
ni puedan causar lesiones o patologias durante la vida del elemento de particion.

ENSAYOS A REALIZAR

Se debera justificar documentalmente la realizacion de los siguientes ensayos:

Ensayos de Resistencia mecanica.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

El cierre quedara nivelado y aplomado. Las particiones interiores, seran estables, planas, aplomadas y
resistentes a los impactos

Control de ejecucion
o Puntos de observacion. Condiciones de no aceptacion automatica:
- Replanteo: errores superiores a 20 mm.

- Aplomado, nivelacion y fijacién de los entramados: desplomes superiores a 5 mm en los perfiles
verticales o desnivel en los horizontales y/o fijacién deficiente.

- Colocacion y fijacion del empanelado: falta de continuidad en los perfiles elasticos, colocacion y/o
fijacion deficiente.

- Colocacién de la espiga de ensamble. Si no esta colocada, no es del tipo especificado o no tiene
holgura y no ejerce presion.

- Colocacioén de la escuadra de fijacién: si no esta colocada, no es del tipo especificado. Fijacion
deficiente.

- Colocacion y fijacion del tapajuntas. Si no estan colocados y/o su fijacion es deficiente.

- Colocacién y fijacién de junquillos. Si no estan colocados y/o su fijacién es deficiente.
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- Colocacion y fijacién del perfil practicable y del perfil de registro: colocacion y/o fijacidn deficiente.

- Colocacion vy fijacién de pernios: colocacion y/o fijacion deficiente. Nimero y tipo distinto del
especificado.

CRITERIO DE MEDICION

Metro cuadrado de superficie de cabina de aseos realizada con perfiles y acristalamiento, incluso
corte, preparacion y uniones de perfiles, fijacion a paramentos de junquillos, patillas y herrajes de
cuelgue y seguridad, ajustado a obra, totalmente colocada, nivelado y aplomado, repaso y ajuste final.

INCLUSOS ESPECIALES

Se incluye en el precio de cada partida la instalacion de puertas correspondientes segun
documentacion grafica de proyecto.

NORMATIVA DE APLICACION

- CTE

— NTE-PML.

— UNE: 38337-82 2R
MANTENIMIENTO

- La propiedad conservara en su poder la documentacion técnica relativa al uso para el que han
sido proyectadas, debiendo utilizarse Unicamente para tal fin.

- No se realizara ninguna alteracion de las premisas del proyecto, ya que un cambio de la solucién
inicial puede ocasionar problemas de humedad, sobrecargas excesivas, etc.

- Cada 5 anos como maximo se comprobara y ajustara la presion de los elementos de ensamblaje
en perpendicular y en inglete. Si la mampara lleva mddulo practicable se apretaran los tornillos de
fijacion de los pernios al perfil basico vertical.

- Cada ano se engrasaran los herrajes que lleven elementos de rozamiento

4. FALSOS TECHOS
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4.1. FALSOS TECHOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimientos de techos en interiores de edificios mediante

- Placas fonoabsorbentes suspendidas de forjado

- Sistemas modulares registrables

- Sistemas continuos con perfileria y acabado en placas de cartén-yeso

ESPECIFICACION

Los techos se componen de los siguientes elementos.
- Placas o paneles:

o Placas rigida de conglomerado de lana mineral u otro material absorbente acustico (lana
de vidrio) en espesores de 30 y 40 mm segun sistema.

o Placas de yeso laminado con/sin cara vista revestida por lamina vinilica.
o Placas de escayola.

o Placa de fibras vegetales unidas por un conglomerante: serda incombustible y estara
tratada contra la pudricién y los insectos.

o Paneles de tablero contrachapado.
o Lamas de madera, aluminio, etc.
- Estructura de armado de placas para techos continuos :

o Estructura de perfiles de acero galvanizado o aluminio con acabado anodizado (espesor
minimo 10 micras), longitudinales y transversales.

- Sistema de fijacion:

o Elemento de suspension: podra ser mediante varilla roscada de acero galvanizado con
gancho cerrado en ambos extremos, perfiles metalicos galvanizados, tirantes de reglaje
rapido, etc.

- Elemento de fijacién al forjado:
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o Sies de hormigén, podra ser mediante clavo de acero galvanizado fijado mediante tiro de
pistola y gancho con tuerca, etc.

o Si son blogues de entrevigado, podra ser mediante taco de material sintético y hembirilla
roscada de acero galvanizado, etc.

o Sison viguetas, podra ser mediante abrazadera de chapa galvanizada, etc.

- Elemento de fijacién a placa: podra ser mediante alambre de acero recocido y galvanizado, pella
de escayola y fibras vegetales o sintéticas, perfiles laminados anclados al forjado, con o sin
perfileria secundaria de suspension, y tornilleria para la sujecién de las placas, etc., para techos
continuos. Para techos registrables, podra ser mediante perfil en T de aluminio o chapa de acero
galvanizada, perfil en U con pinza a presion, etc., pudiendo quedar visto u oculto.

- Material de juntas entre planchas para techos continuos: podra ser de pasta de escayola (80 | de
agua por cada 100 kg de escayola) y fibras vegetales o sintéticas, etc.

- Elementos decorativos: molduras de escayola, fijados con pegamento cola, etc.
El acopio de los materiales debera hacerse a cubierto, protegiéndolos de la intemperie.
Las placas se trasladaran en vertical o de canto, evitando la manipulacién en horizontal.

Para colocar las placas habra que realizar los ajustes previamente a su colocacién, evitando forzarlas
para que encajen en su sitio.

e Condiciones previas: soporte
Antes de comenzar la colocacion del falso techo se habran dispuesto, fijado y terminado todas las
instalaciones situadas debajo del forjado. Las instalaciones que deban quedar ocultas se habran
sometido a las pruebas necesarias para su correcto funcionamiento. Preferiblemente se habran
ejecutado las particiones, la carpinteria de huecos exteriores con sus acristalamientos y cajas de
persianas.

o Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos
Para prevenir el fenomeno electroquimico de la corrosion galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de uniéon de los dos metales.

e Sistemas comerciales de referencia:
Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

¢ F.T. de fibra mineral, gama Alto Rendimiento Aclistico, modelo Ultima+ Vector de

Armstrong, (ref : BP 7681 M4), en dimensiones 600x600x19 mm. color blanco, instalado en
sistema de suspension tipo Vector con perfileria Prelude de 24 mm. de Armstrong . El perfil
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principal prelude peakform de Armstrong de 3600x43x24 mm (ref : BP 314032A) debera ir
fijado a estructura, mediante cuelgues con varilla roscada , fijados a forjado a distancia
maxima de 1250 mm. con una maxima distancia entre el Ultimo de ellos y el angulo de borde
de 450 mm. Los perfiles secundarios Armstrong peakform TLX de 1200x38x24 mm. (ref : BP
133031), distan 600 mm. entre sus ejes y son a su vez subdivididos por secundarios
Armstrong peakform TLX de 600 mm. (ref : BP 132031). Rendimiento segun prescripciones del
fabricante

Colocado en zonas modulares de oficinas y despachos

e F.T. Ecophon Focus Lp o similar: Techo absorbente de perfileria semi-oculta marcando una
Unica direccién, compuesto por primarios Connect T24 de especial rigidez de color a definir y
galga Connect Space Bar fijada al primario con clip de seguridad Split pin. Sistema de placas
desmontables, tipo ECOPHON FOCUS Lp de 1200x600 y 20 mm de espesor, que tienen un
nucleo de lana de vidrio de alta densidad, cuya superficie vista estara tratada con un
revestimiento AKUTEX FT, que permitira su limpieza con una esponja hiUmeda y un
detergente ligeramente alcalino. La parte posterior estara cubierta con un tisu de fibra de vidrio
y los cantos estaran pintados. Cumplira con la clase ISO 6 que corresponde a la normativa
ISO 14644/1, de emision de particulas. Se instalard segun el diagrama de instalacion M278,
que recomienda Ecophon, por su formato y sistema de fijacién. Rendimiento segun
prescripciones del fabricante
Colocado en zonas de pasillos de oficinas y zonas comunes y en office de planta sétano -1

e F.T. Ecophon Focus A o similar: Estara formado por placas de lana de vidrio de alta densidad
con formato 600x1200 y 20mm de espesor, cuya superficie vista estara tratada con un
revestimiento AKUTEX FT BLANCO, que permitira su limpieza con una esponja hUmeda y un
detergente ligeramente alcalino. La parte posterior estara cubierta con un tisu de vidrio y los
cantos estaran pintados de tal forma que cumplira con la clase ISO 6 que corresponde a la
normativa ISO 14644/1. Las placas se instalaran de acuerdo con el diagrama de instalacion
MO01, que recomienda Ecophon, debido a su formato y sistema de fijacion. Rendimiento segun
prescripciones del fabricante
Colocado en aseos

¢ F.T. continuo Monoacustic TE o similar. La composicién del panel es de lana de roca de alta
densidad en dimensiones 1200x1200x30 mm, con velo de color blanco en la cara visible y un
contravelo de elevado rendimiento en la cara trasera. Tornillos estandar (45 mm) colocados
cada 400 mm. Estructuras primarias colocadas cada 1200 mm, Perfiles cruzados en C
colocados cada 400 mm. Perfiles perimétricos fijados a lo largo de las superficies verticales
(muro, poste, etc.). Soportes colgantes distribuidos cada 1200 mm a lo largo de la estructura
primaria. Caracteristicas técnicas segun ficha técnica del producto.
Colocado en zonas singulares

e F.T. Ecophon Solo Circle / Square / Rectangle o similar: La composicion del panel es lana
de vidrio en paneles circulares de 800/1200/1600 x40 mm cuya superficie vista estara tratada
con un revestimiento AKUTEX FT blanco. La parte posterior también estara revestida por un
acabado Akutex FT blanco y los cantos estaran pintados. Las placas se instalaran de acuerdo
con el diagrama de instalacion M282 (Alt 1).Caracteristicas técnicas segun ficha técnica del
producto.

Colocado en zonas de oficinas y zonas singulares

e F.T. modular GYPREX vinilico
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La composicién del panel es de placa de yeso laminado recubierta por una de sus caras de
vinilo blanco en dimensiones 600x600x12,5 mm con estructura de acero galvanizado
prelacado en sus zonas vistas y sustentacion de perfiles tipo E-15.

Colocado en cuartos técnicos

o F.T. continuos y registrables semidirectos y o suspendidos de Pladur
La composicién del panel es de placa de yeso laminado en dimensiones 600x600x12,5 mm
con estructura de acero galvanizado prelacado en sus zonas vistas y sustentacién de perfiles
a forjado.
Colocado en composicién con techos modulares e islas y en fajas, tabicas, fosas y falsas
vigas.

e F.T. metalicos exteriores con lamas Hounter Douglas o similar

Compuestos por lamas de aluminio en bandas de diferentes dimensiones dispuestas bajo
estructura de sustentacién, perfectamente registrable.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Se habran obtenido los niveles en todos los locales objeto de actuacién, marcando la altura de forma
indeleble en todos los paramentos y elementos singulares y/o sobresalientes de los mismos, tales
como pilares, marcos, etc.

- Techos continuos:

Se dispondran un minimo de 3 elementos de suspensién, no alineados y uniformemente repartidos
por m2.

En caso de fijaciones metalicas y varillas suspensoras, éstas se dispondran verticales y el atado se
realizarda con doble alambre de diametro minimo 0,70 mm. Cuando se trate de un sistema
industrializado, se dispondra la estructura sustentante anclada al forjado y atornillada a la perfileria
secundaria (si existe), asi como a la perimetral. Las placas se atornillaran perpendicularmente a la
perfileria y alternadas.

En caso de fijacion con canas, éstas se recibiran con pasta de escayola (en la proporcién de 80 | de
agua por 100 kg de escayola) y fibras vegetales o sintéticas. Estas fijaciones podran disponerse en
cualquier direccion.

En caso de planchas de escayola, éstas se dispondran sobre reglones que permitan su nivelacion,
colocando las uniones longitudinalmente en el sentido de la luz rasante, y las uniones transversales
alternadas.

Las planchas perimetrales estaran separadas 5 mm de los paramentos verticales.

Las juntas de dilatacion se dispondran cada 10 m y se formaran con un trozo de plancha recibida con
pasta de escayola a uno de los lados y libre en el otro.

- Techos registrables:
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Las varillas roscadas que se usen como elemento de suspension, se uniran por el extremo superior a
la fijacion y por el extremo inferior al perfil del entramado, mediante manguito o tuerca.

Las varillas roscadas que se usen como elementos de arriostramiento, se colocaran entre dos perfiles
del entramado, mediante manguitos; la distancia entre varillas roscadas no sera superior a 120 cm.

Los perfiles que forman el entramado y los perfiles de remate se situaran convenientemente nivelados,
a las distancias que determinen las dimensiones de las placas segun especificacién del fabricante y a
la altura prevista en todo el perimetro; los perfiles de remate se fijaran mediante tacos y tornillos de
cabeza plana, distanciados un maximo de 50 cm entre si.

La colocacién de las placas se iniciara por el perimetro, apoyando las placas sobre el &ngulo de chapa
y sobre los perfiles del entramado.

En caso de placas acusticas metalicas, su colocacién se iniciara por el perimetro transversalmente al
perfil U, apoyadas por un extremo en el elemento de remate y fijadas al perfil U mediante pinzas, cuya
suspension se reforzara con un tornillo de cabeza plana del mismo material que las placas.

- Techos suspendidos:

El instalador debe tener en cuenta las dimensiones de la estancia, el disefio de las placas asi como la
presencia de elementos técnicos que tengan que ser integrados y preparar un croquis del techo para
no color nunca una placa entera contra un muro

Con independencia del sistema de perfileria elegido, el instalador debera colocar una guia sobre todos
los cantos. Esta guia se encontrard en todas las superficies verticales que atraviesen el techo. La
perfileria deberd ser colgada con ayuda de suspensiones rigidas (varilla roscada, gancho fijo), no
permitiéndose el uso de suspensiones rapidas, cables o medios equivalentes.

Todos los elementos empotrados que requieran una reserva de espacio en el techo necesitan de una
pieza de contorno.

Montaje de falsos techos especificos:

El montaje especifico de cada sistema de techo propuesto se ajustara a lo especificado por cada uno
de los fabricantes (Rockwool, Ecophon), debiendo ejecutarse por personal adecuadamente
homologado para la ejecucion de los trabajos descritos.

e Condiciones de terminacion
Las uniones entre planchas se rellenaran con fibras vegetales o sintéticas y pasta de escayola, (en la

proporcion de 80 | de agua por cada 100 kg de escayola), y se acabaran interiormente con pasta de
escayola en una proporcién de 100 | de agua por cada 100 kg de escayola.

Antes de realizar cualquier tipo de trabajos en el falso techo, se esperara al menos 24 horas.

Para la colocacion de luminarias, o cualquier otro elemento, se respetara la modulacién de las placas,
suspensiones y arriostramientos.
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El falso techo quedara limpio, con su superficie plana y al nivel previsto. El conjunto quedara estable e
indeformable.

ENSAYOS A REALIZAR

Control de ejecucion
Se comprobara que la humedad de las placas es menor del 10%.

Se comprobara el relleno de uniones y acabados. No se admitiran defectos aparentes de relleno de
juntas o su acabado.

Se comprobaran las fijaciones en tacos, abrazaderas, ataduras y varillas.
Se comprobara que la separacién entre planchas y paramentos es menor de 5 mm.

Suspensién y arriostramiento. La separacion entre varillas suspensoras y entre varillas de
arriostramiento, sera inferior a 1,25 m. No se admitira un atado deficiente de las varillas de suspension,
ni habra menos de 3 varillas por m2.

Se comprobara la planeidad en todas las direcciones con regla de 2 m. Los errores en la planeidad no
seran superiores a 4 mm.

Se comprobara la nivelacion. La pendiente del techo no sera superior a 0,50%.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

En techos continuos, se realizara un control por cada 20 m2 de ejecucion, pero no menos de uno por
local, de cada uno de los siguientes apartados:

- Atado de las varillas de suspension.

- Numero de varillas por cada m2 de techo continuo.

- Planeidad en todas las direcciones, comprobada con regla de 2 m.
- Relleno de las uniones entre planchas.

- Separacion de la plancha de escayola con los paramentos.

Se rechazara la aceptacion en los siguientes supuestos:

- Atado deficiente de las varillas de suspension

- Que haya menos de 3 varillas por m2 de falso techo.

- Errores en la planeidad superiores a 4 mm. (2 mm./ml.)

- Defectos visibles de relleno o acabado de juntas.

- Separacion menor de 5 mm. entre las planchas perimetrales y los paramentos.

En techos de placas montadas sobre perfileria se realizarda un control por cada 20 m2 de ejecucion,
pero no menos de uno por local, excepto en el caso del elemento de remate, en el que se debe
realizar un control cada 10 m2, de cada uno de los siguientes apartados:

- Elemento de remate.
- Elementos de suspension y arriostramiento.
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- Planeidad en todas las direcciones, comprobada con regla de 2 m.
- Nivelacion.

Se rechazara la aceptacion en los siguientes supuestos:

- Fijaciones en nimero inferior a dos por metro lineal.

- Separacion entre varillas de suspensién o arriostramiento superior a 125 cm.
- Errores en la planeidad superiores a 4 mm. (2 mm./ml.)

- Pendiente superior al 0,5%

CRITERIO DE MEDICION

Metro cuadrado de superficie realmente ejecutada de falso techo, incluso parte proporcional de
elementos de suspensioén, entramados, soportes.

INCLUSOS ESPECIALES

Incluso formacién de cenefas perimetrales en falsos techos modulares y formacién de tabicas segun
planos de falsos techos. Formacién de falsos techos segun disefio de proyecto.

Formacion de remates en encuentros con pilares circulares y cuadrados

NORMATIVA DE APLICACION

NTE-RTC

NTE-RTP

DIN 18.164, 18165, 18.180, 18.181

UNE 102.023

RY-85. Recepcién de yesos y escayolas.

MANTENIMIENTO

En los techos continuos se deben realizar controles periédicos de conservacidon y mantenimiento cada
5 afos, o antes si se descubriera alguna anomalia, comprobando por inspeccidn ocular el estado del
falso techo vy, particularmente, si se apreciaran fisuras, grietas o humedades. En caso de ser
observada alguna anormalidad, ésta debera ser estudiada por el Técnico competente, el cual
determinara su importancia y dictaminara si se deben o no a fallos en la estructura resistente o de las
instalaciones.

En los techos de placas montadas sobre un entramado, se deben realizar controles periddicos de
conservacion y mantenimiento cada 10 afos, o antes si se descubriera alguna anomalia, compro-
bando por inspeccién ocular el estado del falso techo. En caso de ser observada alguna anormalidad,
ésta debera ser estudiada por el Técnico competente, el cual determinara su importancia y
dictaminara si se deben o no a fallos en la estructura resistente o de las instalaciones.

- No se colgara ningun elemento pesado del falso techo.
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- Cuando sea preciso pintar el falso techo, se hara a pistola y con pinturas poco densas,
procurando evitar que la pintura reduzca las perforaciones de las placas, en caso de que las
tuviera.

La limpieza del falso techo se realizara de la siguiente forma:

- Si las placas son metalicas o de fibras minerales, mediante aspiracion y lavado con agua y
detergente.

- Sison de escayola, se hara en seco.
- Sison conglomeradas o de fibras vegetales, por aspiracion.

- En placas de lana de vidrio la limpieza se realizard con una esponja humeda y un detergente
ligeramente alcalino.
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5. REVESTIMIENTOS

5.1. ALICATADOS CERAMICOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimiento para acabados de paramentos interiores y exteriores con baldosas ceramicas
esmaltadas o no, con mosaico ceramico de vidrio, y piezas complementarias y especiales, recibidos al
soporte mediante material de agarre, con o sin acabado rejuntado.

ESPECIFICACION

Baldosas ceramicas:

- Gres esmaltado: baldosas con absorcion de agua baja o media - baja, prensadas en seco,
esmaltadas. Adecuadas para revestimiento de fachadas.

- Gres porcelanico: baldosas con muy baja absorcién de agua, prensadas en seco o extruidas,
para revestimientos de fachadas y paredes interiores. Hay dos tipos basicos: gres porcelanico
no esmaltado y gres porcelanico esmaltado.

- Gres rustico: baldosas con absorcién de agua baja o media - baja, extruidas, generalmente no
esmaltadas. Para revestimiento de fachadas.

- Barro cocido: baldosas con de apariencia rustica y alta absorcion de agua, en su mayoria no
esmaltadas.

- Azulejo: baldosas con absorcion de agua alta, prensadas en seco y esmaltadas. Para
revestimiento de paredes interiores.

Caracteristicas minimas que deben cumplir todas las baldosas ceramicas:

- El dorso de las piezas tendra rugosidad suficiente, preferentemente con entalladuras en forma
de “cola de milano”, y una profundidad superior a 2 mm.

- Caracteristicas dimensionales.

- Expansion por humedad, maximo 0,6 mm/m.

- Resistencia quimica a productos domésticos y a bases y acidos.
- Resistencia a las manchas.

- Las piezas no estaran rotas, desportilladas ni manchadas y tendran un color y una textura
uniforme en toda su superficie.
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Sistemas de colocacién

- Sistema de colocacion en capa gruesa: para su colocacion se pueden usar morteros
industriales (secos, himedos), semiterminados y hechos en obra. Material de agarre: mortero
tradicional.

- Sistema de colocacién en capa fina, los materiales de agarre que se usan son:

- Adhesivos cementosos o morteros cola: constituido por conglomerantes hidraulicos, cargas
minerales y aditivos organicos. Hay dos clases principales: adhesivo cementoso normal y
adhesivo cementoso mejorado.

- Adhesivos en dispersion o pastas adhesivas: constituido por un conglomerante organico,
aditivos orgéanicos y cargas minerales. Existen dos clases: adhesivo en dispersién normal y
adhesivo en dispersidon mejorado.

- Adhesivos de resinas reactivas constituidos por resinas sintéticas, aditivos organicos y cargas
minerales. Existen dos clases principales: adhesivo de resinas reactivas normal y adhesivo de
resinas reactivas mejorado

Caracteristicas de los materiales de agarre son: adherencia mecanica y quimica, tiempo abierto,
deformabilidad, durabilidad a ciclos de hielo y deshielo, etc.

Material de rejuntado:

- Material de rejuntado cementoso: constituido por conglomerantes hidraulicos, cargas
minerales y aditivos organicos, que solo tienen que mezclarse con agua o adicién liquida justo
antes de su uso. Existen dos clases: normal y mejorado. Sus caracteristicas fundamentales
son: resistencia a abrasion; resistencia a flexion; resistencia a compresion; retraccion;
absorcion de agua.

- Material de rejuntado de resinas reactivas: constituido por resinas sintéticas, aditivos
organicos y cargas minerales. Sus caracteristicas fundamentales son: resistencia a abrasion;
resistencia a flexion; resistencia a la compresion; retraccion; absorcion de agua.

- Lechada de cemento: producto no normalizado preparado in situ con cemento Portland y
cargas minerales.

- Material de relleno de las juntas:
- Juntas estructurales: perfiles o cubrecantos de plastico o metal, masticos, etc.
- Juntas perimetrales: Poliestireno expandido, silicona.

- Juntas de particion: perfiles, materiales elasticos o material de relleno de las juntas de
colocacion.

La recepcion de los productos:
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- Baldosas ceramicas:

Cada suministro ird acompanado de una hoja de suministro que contendra los datos de la baldosa:
tipo de baldosa, dimensiones y forma, acabado y declaraciéon del fabricante de las caracteristicas
técnicas de la baldosa suministrada.

Las baldosas ceramicas y/o su embalaje deben ser marcados con:

Marca comercial del fabricante o fabricacion propia.

Marca de primera calidad.

Tipo de baldosa, con medidas nominales y medidas de fabricacién. Codigo de la baldosa.
Tipo de superficie: esmaltada o no esmaltada.

En caso de que el embalaje o en albaran de entrega no se indique el cédigo de baldosa con
especificacion técnica, se solicitard al distribuidor o al fabricante informacién de las caracteristicas
técnicas de la baldosa ceramica suministrada.

- Adhesivos para baldosas ceramicas: el producto se suministrara ensacado. Los sacos se
recepcionaran en buen estado, sin desgarrones, zonas humedecidas ni fugas de material.

- Morteros de agarre: hecho en obra, comprobacion de las dosificaciones, materias primas:
identificacion: cemento, agua, cales, arena; mortero industrial: identificacién.

Almacenamiento y manipulacién (criterios de uso, conservaciéon y mantenimiento)

Los adhesivos se almacenaran en local cubierto, seco y ventilado. Su tiempo de conservacion es de
aproximadamente un ano desde su fabricacion.

Prescripcidn en cuanto a la ejecucién por unidades de obra

Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra
- Condiciones previas: soporte

La puesta en obra de los revestimientos ceramicos debera llevarse a cabo por profesionales
especialistas con la supervision de la direccidn facultativa de las obras.

El soporte tendré las siguientes propiedades para la colocacion de baldosas: estabilidad dimensional,
flexibilidad, resistencia mecanica, sensibilidad al agua, planeidad.

Se realizaran las siguientes comprobaciones sobre el soporte base:
De la estabilidad dimensional: tiempos de espera desde fabricacion.
- De la superficie de colocacion.

Planeidad: capa gruesa, (pueden compensarse desviaciones con espesor de mortero). Capa fina (la
desviacion maxima con regla de 2 m, no excede de 3 mm, o prever una capa de mortero o pasta
niveladora como medida adicional).
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Humedad: capa gruesa, (se humecta el tabique sin llegar a saturacién). Capa fina, (la superficie esta
aparentemente seca).

Limpieza: ausencia de polvo, pegotes, aceite, etc.

Rugosidad: en caso de soportes existentes muy lisos, prever aumento de rugosidad mediante
repicado u otros medios.

Impermeabilizacion: sobre soportes de madera o yeso sera conveniente prever una imprimacion
impermeabilizante.

- Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

El enfoscado de base, una vez fraguado, estara exento de sales solubles que puedan impedir la
adherencia del mortero adhesivo.

El alicatado con mortero de cemento se aplicara en paramentos ceramicos o de cemento, mientras
que el alicatado con adhesivo se aplicara en el revestimiento de paramentos de cualquier tipo.

En caso de soportes deformables o sujetos a movimientos importantes, se usara el material de
rejuntado de mayor deformabilidad.

- Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

Alicatado de gres porcelanico PVP hasta 40 €/m2

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

La colocacion debera efectuarse en unas condiciones climaticas normales (5 2C a 30 2C), procurando
evitar el soleado directo, las corrientes de aire, lluvias y aplicar con riesgo de heladas.

Se limpiara y humedecera el soporte a revestir si es recibido con mortero. Si es recibido con pasta
adhesiva se mantendra seco el soporte. En cualquier caso se conseguird una superficie rugosa del
soporte. Se mojaran las baldosas por inmersion si procede, para que no absorban el agua del
mortero. Se colocara una regla horizontal al inicio del alicatado y se replantearan las baldosas en el
paramento para el despiece de los mismos. El alicatado se comenzara a partir del nivel superior del
pavimento y antes de realizar éste.
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- Amasado:
Adhesivos cementosos: segln recomendaciones del fabricante, se amasara el producto hasta obtener

una masa homogénea y cremosa. Finalizado el amasado, se mantendra la pasta en reposo durante
unos minutos. Antes de su aplicacion se realizara un breve amasado con herramienta de mano.

Adhesivos en dispersién: se presentan listos para su uso.
Adhesivos de resinas reactivas: segun indicaciones del fabricante.

- Colocacion general:
Sera recomendable, mezclar piezas de varias cajas. Las piezas ceramicas se colocaran sobre la masa

extendida presionandola por medio de ligeros golpes con un mazo de goma y moviéndolas
ligeramente hasta conseguir el aplastamiento total de los surcos del adhesivo para lograr un contacto
pleno. Las baldosas se colocaran dentro del tiempo abierto del adhesivo, antes de que se forme una
pelicula seca en la superficie del mismo que evite la adherencia. No se realizara el alicatado hasta que
no se haya producido la retraccion mas importante del muro, es decir entre 45 y 60 dias. Cuando se
coloquen productos porosos no esmaltados, se recomienda la aplicacién de un producto
antiadherente del cemento, previamente a las operaciones de rejuntado para evitar su retencion y
endurecimiento sobre la superficie del revestimiento.

Sistemas de colocacion: colocacién en capa gruesa, (se colocara la ceramica directamente sobre el
soporte). Colocacion en capa fina, (se realizard sobre una capa previa de regularizacién del soporte).

En caso de azulejos recibidos con adhesivo: si se utiliza adhesivo de resinas sintéticas, el alicatado
podra fijarse directamente a los paramentos de mortero, sin picar la superficie pero limpiando
previamente el paramento. Para otro tipo de adhesivo se aplicard segun las instrucciones del
fabricante. Se recomienda extender el adhesivo en pafos no mayores de 2 m2. Las baldosas no
deberan colocarse si se forma una pelicula seca en la superficie del adhesivo.

En caso de azulejos recibidos con mortero de cemento: se colocaran los azulejos extendidos sobre el
mortero de cemento previamente aplicado sobre el soporte (no mediante pellas individuales en cada
pieza), picandolos con la paleta y colocando pequenas cuhas de madera en las juntas.

- Juntas:
El alicatado se realizara a junta abierta. La separacion minima entre baldosas sera de 1,5 mm.

Juntas de colocacion y rejuntado: puede ser aconsejable llenar parcialmente las juntas de colocacién
con tiras de un material compresible antes de llenarlas a tope. El material compresible no deberia
adherirse al material de rejuntado o, en otro caso, debera cubrirse con una cinta de desolidarizacién.
Estas cintas son generalmente autoadhesivas. La profundidad minima del rejuntado debe ser de 6mm.
Se deberian rellenar a las 24 horas del embaldosado.

Juntas de movimiento estructurales: deberan llegar al soporte, incluyendo la capa de desolidarizacion
si la hubiese, y su anchura debera ser, como minimo, la de la junta del soporte. Se rematan
usualmente rellenandolas con materiales de elasticidad duradera.

Juntas de movimiento perimetrales: se deben prever antes de colocar la capa de regularizacién,
dejandose en los limites de las superficies horizontales a embaldosar con otros elementos tales como
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paredes, pilares, etc. Se podra prescindir de ellas en recintos con superficies menores de 7 m2.
Deberan ser juntas continuas con una anchura mayor o igual de 5mm, y quedaran ocultas por el
revestimiento adyacente. Deberan estar limpias de materiales de obra y llegar hasta el soporte.

Juntas de particién (dilatacién): la superficie maxima a revestir sin estas juntas es de 50 m2 a 70 m2 en
interior, y de la mitad de estas en el exterior. La posicidn de las juntas debe replantearse de forma que
no estén cruzadas en el paso, si no deberian protegerse. Estas juntas deberan cortar el revestimiento
ceramico, el adhesivo y el mortero base con una anchura mayor o igual de 5 mm. Podran rellenarse
con perfiles o materiales elasticos.

- Corte y taladrado:
Los taladros que se realicen en las piezas para el paso de tuberias, tendran un didmetro de 1 cm

mayor que el diametro de estas. Siempre que sea posible, los cortes se realizaran en los extremos de
los paramentos.

- Condiciones de terminacion
Una vez fraguado el mortero o pasta se retiraran las cufas y se limpiaran las juntas, retirando todas las

sustancias perjudiciales o restos de mortero o pasta adhesiva, rejuntandose posteriormente con
lechada de cemento blanco o gris (coloreada cuando sea preciso), no aceptandose el rejuntado con
polvo de cemento.

Una vez finalizada la colocacién y el rejuntado, se limpiara la superficie del material ceramico con una
solucién acida diluida para eliminar los restos de cemento.

Nunca se efectuara una limpieza 4cida sobre revestimientos recién colocados. Se limpiara la superficie
con cepillos de fibra dura, agua y jabén, eliminando todos los restos de mortero con espatulas de
madera.

Se sellaran siempre los encuentros con carpinterias y vierteaguas.

Se impregnara la superficie con agua limpia previamente a cualquier tratamiento quimico, y posterior
aclarado.

ENSAYOS A REALIZAR

- Aplicacion de base de cemento: comprobar dosificacion, consistencia y planeidad final.
- Capa fina, desviacién maxima medida con regla de 2 m: 3 mm.

- Aplicacion de imprimacion: verificar la idoneidad de la imprimacion y que la aplicacion se hace
siguiendo las instrucciones del fabricante.

- Baldosa: verificar que se ha realizado el control de recepcion.

- Mortero de cemento (capa gruesa): comprobar que las baldosas se han humedecido por
inmersion en agua. Comprobar reglado y nivelacion del mortero fresco extendido.

- Adhesivo (capa fina): verificar que el tipo de adhesivo corresponde al especificado en
proyecto.
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- Aplicacion del adhesivo: comprobar que se utiliza siguiendo las instrucciones del fabricante.
Comprobar espesor, extensiéon y peinado con llana dentada adecuada.

- Tiempo abierto de colocacién: comprobar que las baldosas se colocan antes de que se forme
una pelicula sobre la superficie del adhesivo. Comprobar que las baldosas se asientan
definitivamente antes de que concluya el tiempo abierto del adhesivo.

- Colocacién por doble encolado: comprobar que se utiliza esta técnica en embaldosados en
exteriores y para baldosas mayores de 35 cm. o superficie mayor de 1225 cm2.

- En cualquier caso: levantando al azar una baldosa, el reverso no presenta huecos.

- Juntas de movimiento: estructurales: comprobar que no se cubren y que se utiliza un sellante
adecuado. Perimetrales y de particion: comprobar su disposicién, que no se cubren de
adhesivo y que se utiliza un material adecuado para su relleno.

- Juntas de colocacién: verificar el tipo de material de rejuntado corresponde con el
especificado en proyecto. Comprobar la eliminacién y limpieza del material sobrante.

- Desviacién de planeidad del revestimiento: la desviacidon entre dos baldosas adyacentes no
debe exceder de 1 mm. La desviacién maxima se medira con regla de 2 m. Para paramentos
no debe exceder de 2 mm.

- Alineacion de juntas de colocacién; La diferencia de alineacién de juntas se mide con regla de
1 m. Para paramentos: no debe exceder de + 1 mm. Para suelos: no debe exceder de * 2
mm.

- Limpieza final: comprobacion y medidas de proteccion.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Tolerancias admisibles

Caracteristicas dimensionales para colocacion con junta minima:
- Longitud y anchura/ rectitud de lados:

ParaL < 100 mm 0,4 mm

ParaL > 100 mm *0,3% vy *= 1,5 mm.
- Ortogonalidad:

ParaL < 100 mm *0,6 mm

ParaL > 100 mm *0,5% y = 2,0 mm.
- Planeidad de superficie:

ParaL < 100 mm *0,6 mm

ParaL > 100 mm +0,5% y + 2,0/- 1,0 mm
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CRITERIOS DE MEDICION

Metro cuadrado de alicatado realmente ejecutado, incluyendo cortes, parte proporcional de piezas
complementarias y especiales, rejuntado y mochetas, descontando huecos, incluso eliminacién de
restos y limpieza.

INCLUSOS ESPECIALES

Piezas especiales ceramicas o metélicas de remate en esquinas y formacién de juntas.

NORMATIVA DE APLICACION

NTE-RPA.
Normas UNE: 67015, 67016

MANTENIMIENTO

- Uso
Se evitaran los golpes que puedan danar el alicatado, asi como roces y punzonamiento.

No se sujetaran sobre el alicatado elementos que puedan danarlo o provocar la entrada de agua, es
necesario profundizar hasta encontrar el soporte.

- Conservacion
Se eliminaran las manchas que puedan penetrar en las piezas, dada su porosidad.
La limpieza se realizara con esponja humedecida, con agua jabonosa y detergentes no abrasivos.
En caso de alicatados de cocinas se realizard con detergentes con amoniaco o con bioalcohol.

Se comprobara peridodicamente el estado de las piezas de piedra para detectar posibles anomalias, o
desperfectos.

Solamente algunos productos porosos no esmaltados (baldosas de barro cocido y baldosin catalan)
pueden requerir un tratamiento de impermeabilizacion superficial, para evitar la retencién de manchas
y/o aparicién de eflorescencias procedentes del mortero de cemento.

La aparicion de manchas negras o verduscas en el revestimiento, normalmente se debe a la aparicion
de hongos por existencia de humedad en el recubrimiento. Para eliminarlo se debe limpiar, lo mas
pronto posible, con lejia doméstica (comprobar previamente su efecto sobre una baldosa). Se debe
identificar y eliminar las causas de la humedad.

- Reparacién. Reposicion

Al concluir la obra es conveniente que el propietario disponga de una reserva de cada tipo de
revestimiento, equivalente al 1% del material colocado, para posibles reposiciones.
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Las reparaciones del revestimiento o sus materiales componentes, ya sean por deterioro u otras
causas, se realizaran con los mismos materiales utilizados en el original.

Cada dos anos se comprobara la existencia o no de erosién mecanica o quimica, grietas y fisuras,
desprendimientos, humedades capilares o accidentales.

En caso de desprendimiento de las piezas se comprobara el estado del mortero.

Se inspeccionara el estado de las juntas de dilatacion, reponiendo en su caso el material de sellado.

5.2. REVESTIMIENTOS DECORATIVOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimiento continlio para acabados de paramentos interiores verticales que pueden ser flexibles,
de papeles, plasticos, micro madera, etc., o ligeros, con planchas rigidas de corcho, tableros de
madera, elementos metalicos, etc., recibidos con adhesivos o mediante listones metalicos o de
madera.

ESPECIFICACION

- Papel pintado lavable o vinilico: formado por capa base de papel y capa de recubrimiento de
resinas sintéticas o PVC. Sera lavable e inalterable a la luz y la impresién y gofrado se realizara
a maquina.

- Laminados decorativos de alta presion (HPL): laminas basadas en resinas termoestables.

- Plastico-flexible o plastico-flexible expandido. Podra tener capa base de tejido de algodén y
capa de recubrimiento de PVC. Sera inalterable a la luz, no inflamable y poseera accién
bactericida.

- Revestimientos vinilicos.
- Revestimiento mural con tablero de madera

- Tableros de madera maciza o revestidos con chapa con placa estratificada con superficie
decorativa, con lamina de PVC, etc. Podran llevar los cantos lisos o machihembrados. El
tablero base sera de contrachapado, de particulas o de fibras. Estara exenta de repelo, albura,
acebolladura y azulado, y vendra tratada contra ataque de hongos e insectos. Las tablas,
llegaran a obra, escuadradas y sin alabeos. En caso de ir chapada de madera, la chapa de
acabado tendra un espesor no menor de 0,20 mm.

- Sistema de fijacion:

- Adhesivos. Sera apto para unir los revestimientos a los soportes, incluso si son absorbentes.
Sera elastico, imputrescible e inalterable al agua.

- Listones de madera.
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- Tirafondos, tornillos, clavos, etc.

- Tapajuntas de acero inoxidable, madera, etc.

Si las laminas son de madera o de corcho, se deben desembalar un minimo de 24 horas antes para
que se aclimaten a la temperatura y a la humedad.

Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

- Revestimiento panel estratificado compac Formica o similar.

- Revestimiento vinilico tipo Vescom o Muraspec

- Revestimiento mediante paneles Topakustik

- Vinilos decorativos

- Proteccién de paramentos de aparcamiento con paneles de espuma de polietileno

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

En general: se respetaran los tiempos de secado de colas y adhesivos seguln las instrucciones del
fabricante. Se replanteara previamente el entrepano.

Revestimiento vinilico: se extendera una solucién adhesiva. Este tipo de revestimiento se adquiere en
rollos, por lo que sera necesario cortarlo en franjas de las dimensiones del paramento. Después se
fijara sobre el adhesivo, pegandolo con una espatula, de forma que quede uniforme.

Revestimiento de papel: antes del encolado se procedera a cortar las tiras del revestimiento con la
longitud correspondiente y a eliminar el orillo, si lo llevara. Estara seca la capa tapaporos aplicada a la
superficie previamente. Se pegaran las tiras de revestimiento de arriba a abajo, pasando un cepillo
para liberar el aire ocluido. En caso de los revestimientos con plastico flexible expandido que no
tengan capa base, se solaparan las tiras unos 5 cm. Las uniones se repasaran con un rodillo especial
para juntas, limpiandose las manchas o exceso de adhesivo con una esponja y agua. El secado se
realizara a temperatura ambiente, evitando las corrientes de aire y un secado rapido.

Revestimiento de tablas de madera: se dispondran listones de madera con su cara mayor adosada al
pano. Los listones que corten juntas estructurales del edificio se interrumpiran sobre ellas. Se
extendera pasta de yeso a todo lo largo del liston, para rellenar holguras. Las juntas entre tableros
podran ser a tope o machihembradas. Para ventilar interiormente el revestimiento, se cortaran los
listones horizontales cada 2 m separandolos 10 mm. Se fijaran tapajuntas entre paneles.

Segun la naturaleza del soporte y en caso de revestimientos flexibles, los acabados de la superficie
seran los siguientes: yeso: enlucido. Mortero de cemento, cal o mixto: brunido. Hormigéon o madera:
liso. Metal: liso con proteccién antioxidante

Condiciones de terminacion
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Revestimientos vinilicos: se eliminaran las manchas lo antes posible con pafio himedo o esponja. Al
final del proceso se debe secar la superficie con un pano para eliminar los restos de los productos de
limpieza.

ENSAYOS A REALIZAR

Puntos de observacion.
- Revestimientos flexibles:
No se aprecia humedad.
Variacion en la alineacion del dibujo inferior a 3 mm en toda la altura del paramento.
No habra roturas, pliegues o bolsas apreciables a 1 m de distancia.
Las juntas estan a tope.
- Revestimientos ligeros:

El revestimiento no se desprende al aplicarlo en el paramento o éste no esta seco y limpio y no tiene
errores de planeidad.

El adhesivo se ha aplicado simultdneamente sobre paramento y revestimiento y/o se ha repartido
uniformemente.

- Existencia de listones perimetrales.
La caravista de los listones esta contenida en un mismo plano vertical.
Los listones que forman la esquina o rincon estan clavados.
Los listones llevan clavadas puntas en sus cantos, y la distancia entre ellas es inferior a 20 cm.
La pasta de yeso cubre las puntas laterales de los listones.
El borde del revestimiento esta separado del techo, suelo o rodapié un minimo de 5 mm.

La junta vertical entre tableros o tableros y tapajuntas es mayor de 1 mm.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Controles durante la ejecucién: puntos de observacion.

Unidad y frecuencia de inspeccion: uno cada 4 paramentos y no menos de uno por local.
Revestimientos flexibles:

-No se aprecia humedad.

-Variacion en la alineacion del dibujo inferior a 3 mm en toda la altura del paramento.
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-No habran roturas, pliegues o bolsas apreciables a 1 m de distancia.
-Las juntas estan a tope.

Revestimientos ligeros:

-El revestimiento no se desprende al aplicarlo en el paramento o éste no esta seco y limpio y no tiene
errores de planeidad.

-El adhesivo se ha aplicado simultdneamente sobre paramento y revestimiento y/o se ha repartido
uniformemente.

Existencia de listones perimetrales.

-La caravista de los listones esta contenida en un mismo plano vertical.

-Los listones que forman la esquina o rincén estan clavados.

-Los listones llevan clavadas puntas en sus cantos, y la distancia entre ellas es inferior a 20 cm.
-La pasta de yeso cubre las puntas laterales de los listones.

-El borde del revestimiento esta separado del techo, suelo o rodapié un minimo de 5 mm.

-La junta vertical entre tableros o tableros y tapajuntas es mayor de 1 mm.

CRITERIOS DE MEDICION

Metro cuadrado de revestimiento realmente ejecutado, incluyendo sistema de fijacion y tapajuntas en
su caso. Incluso preparacién del soporte, mochetas y dinteles sin deduccién de huecos y limpieza
final.

INCLUSOS ESPECIALES

Piezas especiales metalicas de remate.

NORMATIVA DE APLICACION

NTE-RPF.

UNE 41127 ala UNE 41132
UNE 53038

UNE 56705 /1 /2 /3

UNE 56708 a la UNE 56714
UNE 53148

UNE 53150 a la UNE 53156
UNE 53159

UNE 53166

UNE 53167

UNE 53253

MANTENIMIENTO

- Uso
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En caso de empanelado de madera o aglomerado, se evitara el vertido de agua o la existencia de un
ambiente humedo.

No se admitira la sujecién de elementos pesados recibidos en el revestimiento ligero, debiendo
sujetarse en el soporte con las limitaciones que tenga éste.

- Conservacion

Los revestimientos con papel pintado, tanto lavable como vinilico, con plastico flexible y con plastico
flexible expandido, se limpiaran con detergente mezclado con agua, evitdndose el exceso de aguay el
uso de abrasivos.

La limpieza de las superficies de madera se realizara en seco o con aspiradora, la eliminacién de
manchas con bayeta himeda o con productos adecuados al tipo de barniz, evitando los productos
abrasivos, y las de plastico con pano ligeramente humedecido en agua con detergentes disueltos,
aclarando y secando seguidamente.

En caso de empanelados de paneles aglomerados, se eliminaran aquellas manchas que pudieran
penetrar en el alma del panel, dada su porosidad.

Reparacién. Reposicion
Se sustituiran las piezas rotas lo antes posible y/o se fijaran aquellas que se desprendan

Las reparaciones del revestimiento por deterioro u obras realizadas que le afecten, se realizaran con
materiales analogos a los del revestimiento original.

En caso de empanelado de madera o aglomerado, se repondran cuando sea necesario los sellados,
tapajuntas o elementos de uniodn entre paneles, asi como el lijado o sustitucién de éstos por
profesional cualificado. En caso de detectar la presencia de hongos, se comunicara a un profesional
para que proceda al saneado del panel

5.3. REVESTIMIENTOS DECORATIVOS PANELES ACUSTICOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimiento contindo para acabados de paramentos interiores verticales realizados en madera de
caracteristicas acusticas y a modo de panelados.

ESPECIFICACION

- Tableros de madera maciza o revestidos con chapa con placa estratificada con superficie
decorativa, con lamina de PVC, etc. Podran llevar los cantos lisos o machihembrados. El
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tablero base sera de contrachapado, de particulas o de fibras. Estara exenta de repelo, albura,
acebolladura y azulado, y vendra tratada contra ataque de hongos e insectos. Las tablas,
llegaran a obra, escuadradas y sin alabeos. En caso de ir chapada de madera, la chapa de
acabado tendra un espesor no menor de 0,20 mm.

- Sistema de fijacion:

- Adhesivos. Sera apto para unir los revestimientos a los soportes, incluso si son absorbentes.
Sera elastico, imputrescible e inalterable al agua.

- Listones de madera.
- Tirafondos, tornillos, clavos, etc.
- Tapajuntas de acero inoxidable, madera, etc.

Si las laminas son de madera o de corcho, se deben desembalar un minimo de 24 horas antes para
que se aclimaten a la temperatura y a la humedad.

Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

- Revestimiento panel estratificado compac Formica o similar.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

En general: se respetaran los tiempos de secado de colas y adhesivos segun las instrucciones del
fabricante. Se replanteara previamente el entrepano.

Revestimiento de panel estratificado: se dispondran listones de madera con su cara mayor adosada al
pano. Los listones que corten juntas estructurales del edificio se interrumpiran sobre ellas. Se
extendera pasta de yeso a todo lo largo del listén, para rellenar holguras. Las juntas entre tableros
podran ser a tope o machihembradas. Para ventilar interiormente el revestimiento, se cortaran los
listones horizontales cada 2 m separandolos 10 mm. Se fijaran tapajuntas entre paneles.

Segun la naturaleza del soporte y en caso de revestimientos flexibles, los acabados de la superficie
seran los siguientes: yeso: enlucido. Mortero de cemento, cal o mixto: brufido. Hormigén o madera:
liso. Metal: liso con proteccién antioxidante

Condiciones de terminacion

Revestimientos vinilicos: se eliminaran las manchas lo antes posible con pafno humedo o esponja. Al
final del proceso se debe secar la superficie con un pano para eliminar los restos de los productos de
limpieza.

ENSAYOS A REALIZAR

Puntos de observacion.
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- Revestimientos flexibles:
No se aprecia humedad.
Variacion en la alineaciéon del dibujo inferior a 3 mm en toda la altura del paramento.
No habra roturas, pliegues o bolsas apreciables a 1 m de distancia.
Las juntas estan a tope.
- Revestimientos ligeros:

El revestimiento no se desprende al aplicarlo en el paramento o éste no esta seco y limpio y no tiene
errores de planeidad.

El adhesivo se ha aplicado simultdneamente sobre paramento y revestimiento y/o se ha repartido
uniformemente.

- Existencia de listones perimetrales.
La caravista de los listones esta contenida en un mismo plano vertical.
Los listones que forman la esquina o rincén estan clavados.
Los listones llevan clavadas puntas en sus cantos, y la distancia entre ellas es inferior a 20 cm.
La pasta de yeso cubre las puntas laterales de los listones.
El borde del revestimiento esta separado del techo, suelo o rodapié un minimo de 5 mm.

La junta vertical entre tableros o tableros y tapajuntas es mayor de 1 mm.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Controles durante la ejecucion: puntos de observacion.

Unidad y frecuencia de inspeccion: uno cada 4 paramentos y no menos de uno por local.
Revestimientos flexibles:

-No se aprecia humedad.

-Variacion en la alineacién del dibujo inferior a 3 mm en toda la altura del paramento.
-No habran roturas, pliegues o bolsas apreciables a 1 m de distancia.

-Las juntas estan a tope.

Revestimientos ligeros:

-El revestimiento no se desprende al aplicarlo en el paramento o éste no esta seco y limpio y no tiene
errores de planeidad.
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-El adhesivo se ha aplicado simultdneamente sobre paramento y revestimiento y/o se ha repartido
uniformemente.

Existencia de listones perimetrales.

-La caravista de los listones esta contenida en un mismo plano vertical.

-Los listones que forman la esquina o rincén estan clavados.

-Los listones llevan clavadas puntas en sus cantos, y la distancia entre ellas es inferior a 20 cm.
-La pasta de yeso cubre las puntas laterales de los listones.

-El borde del revestimiento esta separado del techo, suelo o rodapié un minimo de 5 mm.

-La junta vertical entre tableros o tableros y tapajuntas es mayor de 1 mm.

CRITERIOS DE MEDICION

Metro cuadrado de revestimiento realmente ejecutado, incluyendo sistema de fijaciéon y tapajuntas en
su caso. Incluso preparacion del soporte, mochetas y dinteles sin deduccién de huecos y limpieza
final.

INCLUSOS ESPECIALES

Piezas especiales metdlicas de remate.

NORMATIVA DE APLICACION

NTE-RPF.

UNE 41127 ala UNE 41132
UNE 53038

UNE 56705 /1 /2 /3

UNE 56708 a la UNE 56714
UNE 53148

UNE 53150 a la UNE 53156
UNE 53159

UNE 53166

UNE 53167

UNE 53253

MANTENIMIENTO

- Uso

En caso de empanelado de madera o aglomerado, se evitara el vertido de agua o la existencia de un
ambiente humedo.

No se admitira la sujecién de elementos pesados recibidos en el revestimiento ligero, debiendo
sujetarse en el soporte con las limitaciones que tenga éste.

- Conservacion
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Los revestimientos con papel pintado, tanto lavable como vinilico, con plastico flexible y con plastico
flexible expandido, se limpiaran con detergente mezclado con agua, evitdandose el exceso de agua y el
uso de abrasivos.

La limpieza de las superficies de madera se realizard en seco o con aspiradora, la eliminacién de
manchas con bayeta hiumeda o con productos adecuados al tipo de barniz, evitando los productos
abrasivos, y las de plastico con pano ligeramente humedecido en agua con detergentes disueltos,
aclarando y secando seguidamente.

En caso de empanelados de paneles aglomerados, se eliminaran aquellas manchas que pudieran
penetrar en el alma del panel, dada su porosidad.

- Reparacién. Reposicion
Se sustituiran las piezas rotas lo antes posible y/o se fijaran aquellas que se desprendan

Las reparaciones del revestimiento por deterioro u obras realizadas que le afecten, se realizaran con
materiales analogos a los del revestimiento original.

En caso de empanelado de madera o aglomerado, se repondran cuando sean necesarios los
sellados, tapajuntas o elementos de unién entre paneles, asi como el lijado o sustitucién de éstos por
profesional cualificado. En caso de detectar la presencia de hongos, se comunicara a un profesional
para que proceda al saneado del panel

5.4. PINTURAS

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimiento contindio con pinturas y barnices de paramentos y elementos de estructura, carpinteria,
cerrajeria e instalaciones, previa preparacion de la superficie o no con imprimacién, situados al interior
o al exterior, que sirven como elemento decorativo o protector.

ESPECIFICACION

Condiciones de recepcion de productos. Este control comprende el control de la documentacion de
los suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de
calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.
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- Imprimacioén: servira de preparaciéon de la superficie a pintar, podra ser: imprimacién para
galvanizados y metales no férreos, imprimacion anticorrosivo (de efecto barrera o proteccion activa),
imprimacién para madera o tapaporos, imprimacién selladora para yeso y cemento, imprimacion
previa impermeabilizacion de muros, juntas y sobre hormigones de limpieza o regulacién y las
cimentaciones, etc.

- Pinturas y barnices: constituirdin mano de fondo o de acabado de la superficie a revestir.
Estaran compuestos de:

Medio de disolucion: agua (es el caso de la pintura al temple, pintura a la cal, pintura al silicato,
pintura al cemento, pintura plastica, etc.); disolvente organico (es el caso de la pintura al aceite, pintura
al esmalte, pintura martelé, laca nitroceluldsica, pintura de barniz para interiores, pintura de resina
vinilica, pinturas bituminosas, barnices, pinturas intumescentes, pinturas ignifugas, etc.).

Aglutinante (colas celulésicas, cal apagada, silicato de sosa, cemento blanco, resinas sintéticas,
etc.).

Pigmentos.

Aditivos en obra: antisiliconas, aceleradores de secado, aditivos que matizan el brillo, disolventes,
colorantes, tintes, etc.

En la recepcién de cada pintura se comprobara, el etiquetado de los envases, en donde deberan
aparecer: las instrucciones de uso, la capacidad del envase, el sello del fabricante.

Los materiales protectores deben almacenarse y utilizarse de acuerdo con las instrucciones del
fabricante y su aplicacion se realizard dentro del periodo de vida util del producto y en el tiempo
indicado para su aplicacién, de modo que la proteccion quede totalmente terminada en dichos plazos,
segun el CTE DB SE A apartado 3 durabilidad.

Las pinturas se almacenaran de manera que no soporten temperaturas superiores a 40°C, y no se
utilizaran una vez transcurrido su plazo de caducidad, que se estima en un afno.

Los envases se mezclaran en el momento de abrirlos, no se batira, sino que se removera.

Segun el CTE DB SE A apartado 10.6, inmediatamente antes de comenzar a pintar se comprobara
que las superficies cumplen los requisitos del fabricante.

El soporte estara limpio de polvo y grasa y libre de adherencias o imperfecciones. Para poder
aplicar impermeabilizantes de silicona sobre fabricas nuevas, habran pasado al menos tres semanas
desde su ejecucion.

Si la superficie a pintar esta caliente a causa del sol directo puede dar lugar, si se pinta, a crateres
o ampollas. Si la pintura tiene un vehiculo al aceite, existe riesgo de corrosién del metal.

En soportes de madera, el contenido de humedad sera del 14-20% para exteriores y del 8-14%
para interiores.

Si se usan pinturas de disolvente organico las superficies a recubrir estaran secas; en el caso de
pinturas de cemento, el soporte estara humedecido.
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Estaran recibidos y montados cercos de puertas y ventanas, canalizaciones, instalaciones,
bajantes, etc.

Segun el tipo de soporte a revestir, se considerara:

- Superficies de yeso, cemento, albanileria y derivados: se eliminaran las eflorescencias salinas
y la alcalinidad con un tratamiento quimico; asimismo se rascaran las manchas superficiales
producidas por moho y se desinfectara con fungicidas. Las manchas de humedades internas que
lleven disueltas sales de hierro, se aislaran con productos adecuados. En caso de pintura cemento, se
humedecera totalmente el soporte.

- Superficies de madera: en caso de estar afectada de hongos o insectos se tratard con
productos fungicidas, asimismo se sustituiran los nudos mal adheridos por cufias de madera sana y se
sangraran aquellos que presenten exudado de resina. Se realizara una limpieza general de la superficie
y se comprobara el contenido de humedad. Se sellaran los nudos mediante goma laca dada a pincel,
asegurandose que haya penetrado en las oquedades de los mismos y se lijaran las superficies.

- Superficies metalicas: se realizara una limpieza general de la superficie. Si se trata de hierro se
realizard un rascado de 6xidos mediante cepillo metélico, seguido de una limpieza manual de la
superficie. Se aplicara un producto que desengrase a fondo de la superficie.

En cualquier caso, se aplicard o no una capa de imprimacion tapaporos, selladora, anticorrosiva,
etc.

0 Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fenémeno electroquimico de la corrosion galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto,
se debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de union de los dos metales.
En exteriores, y segun el tipo de soporte, podran utilizarse las siguientes pinturas y barnices:

Sobre ladrillo: cemento y derivados: pintura a la cal, al silicato, al cemento, plastica, al esmalte y
barniz hidréfugo.

Sobre madera: pintura al éleo, al esmalte y barnices.

Sobre metal: pintura al esmalte.

En interiores, y segun el tipo de soporte, podran utilizarse las siguientes pinturas y barnices:
Sobre ladrillo: pintura al temple, a la cal y plastica.

Sobre yeso o escayola: pintura al temple, plastica y al esmalte.

Sobre madera: pintura plastica, al 6leo, al esmalte, laca nitroceluldsica y barniz.
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Sobre metal: pintura al esmalte, pintura martelé y laca nitrocelulésica

Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

- Pintura plastica lisa de primera calidad JUNORAL B7 ECOLOGICA
- Pintura plastica lisa mate Durosan de JOTUN, dos colores y cenefa.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Previa a la aplicacién de pinturas en paramentos existentes, se realizara una preparacion vy
regularizacion adecuada de la superficie, retirando la pintura anterior y adicionando los elementos
necesarios para que la planeidad y acabado de la pared sea compatible con el nuevo revestimiento.

La temperatura ambiente no sera mayor de 28 °C a la sombra ni menor de 12 2C durante la aplicacién
del revestimiento. El soleamiento no incidira directamente sobre el plano de aplicacion. En tiempo
lluvioso se suspendera la aplicacion cuando el paramento no esté protegido. No se pintara con viento
o corrientes de aire por posibilidad de no poder realizar los empalmes correctamente ante el rapido
secado de la pintura.

Se dejaran transcurrir los tiempos de secado especificados por el fabricante. Asimismo se evitaran, en
las zonas proximas a los paramentos en periodo de secado, la manipulacion y trabajo con elementos
que desprendan polvo o dejen particulas en suspension.

- Pintura al temple: se aplicard una mano de fondo con temple diluido, hasta la impregnacion de
los poros del ladrillo, yeso o cemento y una mano de acabado.

- Pintura a la cal: se aplicara una mano de fondo con pintura a la cal diluida, hasta la
impregnacion de los poros del ladrillo o cemento y dos manos de acabado.

- Pintura al silicato: se protegeran las carpinterias y vidrierias, dada la especial adherencia de
este tipo de pintura y se aplicard una mano de fondo y otra de acabado.

- Pintura al cemento: se preparara en obra y se aplicara en dos capas espaciadas no menos de
24 horas.

- Pintura plastica, acrilica, vinilica: si es sobre ladrillo, yeso o cemento, se aplicard una mano de
imprimacion selladora y dos manos de acabado; si es sobre madera, se aplicarda una mano de
imprimacion tapaporos, un plastecido de vetas y golpes con posterior lijado y dos manos de acabado.

- Pintura al aceite: se aplicarda una mano de imprimaciéon con brocha y otra de acabado,
espaciandolas un tiempo entre 24 y 48 horas.

- Pintura al esmalte: previa imprimacion del soporte se aplicara una mano de fondo con la
misma pintura diluida en caso de que el soporte sea yeso, cemento o madera, o dos manos de
acabado en caso de superficies metalicas.
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- Pintura martelé o esmalte de aspecto martelado: se aplicara una mano de imprimacion
anticorrosiva y una mano de acabado a pistola.

- Laca nitrocelulésica: en caso de que el soporte sea madera, se aplicard una mano de
imprimacién no grasa y en caso de superficies metélicas, una mano de imprimacién antioxidante; a
continuacion, se aplicaran dos manos de acabado a pistola de laca nitroceluldsica.

- Barniz hidréfugo de silicona: una vez limpio el soporte, se aplicara el nUmero de manos
recomendado por el fabricante.

- Barniz graso o sintético: se dara una mano de fondo con barniz diluido y tras un lijado fino del
soporte, se aplicaran dos manos de acabado.

) Condiciones de terminacion
- Pintura al cemento: se regaran las superficies pintadas dos o tres veces al dia unas 12 horas

después de su aplicacion.

- Pintura al temple: podra tener los acabados lisos, picado mediante rodillo de picar o goteado
mediante proyeccion a pistola de gotas de temple.

ENSAYOS A REALIZAR

Se comprobara que se ha ejecutado correctamente la preparacion del soporte (imprimacién selladora,
anticorrosivo, etc.), asi como la aplicacién del nimero de manos de pintura necesarios.

Se comprobara el aspecto y color, la inexistencia de desconchados, embolsamientos y falta de
uniformidad, etc., de la aplicacion realizada.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Dependera del tipo de pintura a emplear. Cada fabricante establecera en sus especificaciones las
tolerancias de aceptacion que garanticen sus productos conforme a lo establecido en esta ficha
general y a las normativas de aplicacion

CRITERIO DE MEDICION

Metro cuadrado de superficie de revestimiento continuo con pintura o barniz, o unidad de rotulacién
segun la partida, incluso preparacion del soporte y de la pintura, mano de fondo y mano/s de acabado
totalmente terminado, y limpieza final.

INCLUSOS ESPECIALES

Se incluyen aqui las piezas especiales metdlicas o de madera de remate, como esquineros, guarda
vivos, etc.

NORMATIVA DE APLICACION
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CTE
NTE-RPP. Revestimientos. Pinturas.
NORMAS UNE:
UNE 49307, 48086. Imprimacion para galvanizados y metales no férreos.
UNE 49307. Imprimacién anticorrosiva.
UNE 48001-74; 48002-74; 48003-74; 49307. Imprimacion para madera.
UNE 48086; 49307. Imprimacion selladora para yeso y cemento.
UNE 48103; 49307. Pintura al temple.
UNE 41067; 41068. 48103. Pintura a la cal.
UNE 48103; 49307. Pintura al silicato.
UNE 48103; 49307. Pintura al cemento.
UNE 49307; 48086; 48103; 48243. Pintura plastica.
UNE 49307; 48086; 48013; 48103. Pintura al 6leo.
UNE 49307; 48086; 48013; 48103. Pintura al esmalte graso.
UNE 49307; 48086; 48013; 48103. Pintura al esmalte sintético.
UNE 49307; 48086; 48103. Pintura al martelet.
UNE 49307; 48086; 48103. Laca nitrocelul6sica.
UNE 49307; 48086. Barniz hidrofugo de silicona.
UNE 49307; 48086; 48103. Barniz graso.
UNE 49307; 48086; 48103. Barniz sintético.
UNE 40025; 40029, 40079; 40113; 40116; 40117; 40118; 40119; 40120; 40132; 40133. Tejidos.
UNE-EN-IS0O-9002-94. Garantia de célidas 10/96 conforme a AQAP/PECAL 120

MANTENIMIENTO

El periodo de revisién del estado de conservaciéon de los distintos revestimientos estara determinado
por el tipo de soporte, asi como por su situacion de exposicién. Como tiempo maximo de revision
podemos marcar estos plazos:

- Revestimiento sobre yeso, cemento, derivados y madera:

Interior: 5 anos
Exterior: 3 afos

- Revestimientos sobre superficies metalicas:

Interior: 5 anos
Exterior: 5 anos

Si anteriormente a estos periodos de reposicion marcados se apreciasen anomalias o desperfectos en
los revestimientos, se efectuara su reparacién, por parte de personal competente y empleando
materiales analogos a los originales.

5.5. REVESTIMIENTOS CONTINUOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimiento continuo: que se aplica en forma de pasta fluida directamente sobre la superficie que se
reviste, puede ser:
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- Enfoscado: para acabado de paramentos interiores o exteriores con morteros de cemento, cal,
o mixtos, de 2 cm de espesor, maestreados o no, aplicado directamente sobre las superficies a
revestir, pudiendo servir de base para un revoco u otro tipo de acabado.

- Guarnecido: para acabado de paramentos interiores, maestreados o no, a base de yeso,
pudiendo ser monocapa, con una terminacion final similar al enlucido, o bicapa, a base de un
guarnecido de 1 a 2 cm de espesor realizado con pasta de yeso grueso (YG) y una capa de acabado
o enlucido de menos de 2 mm de espesor realizado con yeso fino (YF); ambos tipos podran aplicarse
manualmente o mediante proyectado.

- Revoco: para acabado de paramentos interiores o exteriores con morteros de cemento, cal,
mejorados con resinas sintéticas, humo de silice, etc., hechos en obra o no, de espesor entre 6 y 15
mm, aplicados mediante tendido o proyectado en una o varias capas, sobre enfoscados o paramentos
sin revestir, pudiendo tener distintos tipos de acabado.

ESPECIFICACIONES

- Agua. Procedencia. Calidad.

- Cemento comun.

- Cal

- Pigmentos para la coloracion

- Aditivos: plastificante, hidrofugante, etc.

- Enlistonado y esquineras: podran ser metdlicas para enlucido exterior, interior, etc.

- Malla de refuerzo: material (de tela metalica, armadura de fibra de vidrio etc.). Paso de reticula.
Espesor.

- Morteros para revoco y enlucido. Todos los morteros empleados seran predosificados en
planta.

- Yeso para la construccion.

- Aditivos de los morteros monocapa: retenedores de agua (mejoran las condiciones de
curado), hidrofugantes (evitan que el revestimiento absorba un exceso de agua), aireantes
(contribuyen a la obtencién de una masa de producto mas manejable, con menor cantidad de
agua), cargas ligeras (reducen el peso del producto y su modulo elastico, aumentan su
deformabilidad), fibras, de origen natural o artificial, (permiten mejorar la cohesién de la masa
y mejorar su comportamiento frente a las deformaciones) y pigmentos (dan lugar a una
extensa gama cromatica).

- Junquillos para juntas de trabajo o para despieces decorativos: material (madera, plastico,
aluminio lacado o anodizado). Dimensiones. Seccion.

Condiciones previas: soporte

- Enfoscados:
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Compatibilidad con los componentes del mortero, tanto de sus caracteristicas fisicas como
mecanicas: evitar reacciones entre el yeso del soporte y el cemento de componente de mortero. Las
resistencias mecanicas del mortero, o sus coeficientes de dilatacién, no seran superiores a los del
soporte.

Estabilidad (haber experimentado la mayoria de las retracciones). No degradable. Resistencia a la
deformacién.

Porosidad y acciones capilares suficientes para conseguir la adhesion del mortero.
Capacidad limitada de absorcién de agua.

Grado de humedad: si es bajo, segun las condiciones ambientales, se mojara y se esperara a que
absorba el agua; si es excesivo, no estara saturado para evitar falta de adherencia y produccion de
eflorescencias superficiales.

Limpieza. Exento de polvo, trazas de aceite, etc. que perjudiquen la adherencia del mortero.

Rugosidad. Si no la tiene, se creard mediante picado o colocacién con anclajes de malla metélica o
plastico.

Regularidad. Si carece de ella, se aplicara una capa niveladora de mortero con rugosidad suficiente
para conseguir adherencia; asimismo habra endurecido y se humedecera previamente a la ejecuciéon
del enfoscado

Libre de sales solubles en agua (sulfatos, portlandita, etc.).

La fabrica soporte se dejara a junta degollada, barriéndose y regandose previamente a la aplicacion
del mortero. Si se trata de un paramento antiguo, se rascara hasta descascarillarlo.

Se admitiran los siguientes soportes para el mortero: fabricas de ladrillos ceramicos o silico-calcareos,
bloques o paneles de hormigon, bloques ceramicos.

No se admitiran como soportes del mortero: los hidrofugados superficialmente o con superficies
vitrificadas, pinturas, revestimientos plasticos o a base de yeso.

- Guarnecidos:

La superficie a revestir con el guarnecido estara limpia y humedecida. El guarnecido sobre el que se
aplique el enlucido estara fraguado y tener consistencia suficiente para no desprenderse al aplicar
éste. La superficie del guarnecido estara, ademas, rayada y limpia.

- Revocos:

Revoco con mortero hecho en obra de cemento o de cal: la superficie del enfoscado sobre el que se
va a revocar estara limpia y humedecida y el mortero del enfoscado habra fraguado.

Revoco con mortero preparado: en caso de realizarse sobre enfoscado, éste se limpiara y
humedecera. Si se trata de revoco monocapa sobre paramento sin revestir, el soporte sera rugoso
para facilitar la adherencia; asimismo garantizara resistencia, estabilidad, planeidad y limpieza. Si la
superficie del soporte fuera excesivamente lisa se procedera a un “repicado” o a la aplicaciéon de una
imprimacién adecuada (sintética o a base de cemento). Los soportes que mezclen elementos de
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distinto acabado se trataran para regularizar su distinta absorciéon. Cuando el soporte sea muy
absorbente se tratara con una imprimacion previa que puede ser una emulsion anadida al agua de
amasado.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos
Para prevenir el fenomeno electroquimico de la corrosidn galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales préoximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de union de los dos metales.
- Enfoscados:

No son aptas para enfoscar las superficies de yeso, ni las realizadas con resistencia analoga o inferior
al yeso. Tampoco lo son las superficies metdlicas que no hayan sido forradas previamente con piezas
de arcilla cocida.

En ambientes con ciclos hielo-deshielo, se controlara la porosidad del mortero, (tipo de
conglomerante, aditivos, cantidad de agua de amasado, grado de hidratacion, sistema de
preparacion, etc.), para evitar que el agua acceda a su interior.

Sera recomendable el empleo de cementos resistentes a los sulfatos, de bajo contenido de aluminato
tricalcico, para disminuir el riesgo de reaccién con los iones sulfato procedentes de sales solubles en
el agua (su existencia es posible dentro de la obra de fabrica), que daria lugar al compuesto expansivo
"ettringita", lo que alteraria la estabilidad del mortero. Asimismo, dichas sales solubles pueden
cristalizar en los poros del mortero dando lugar a fisuraciones.

En caso de que el mortero incorpore armaduras, el contenido de iones cloruro en el mortero fresco no
excedera del 0,1% de la masa de cemento seco, pues pueden influir en la corrosién de las armaduras.

Para evitar la aparicion de eflorescencias (manchas en la superficie del mortero por la precipitacion y
posterior cristalizacion de sales disueltas en agua, cuando esta se evapora): se controlara el contenido
de nitratos, sulfatos, cloruros alcalinos y de magnesio, carbonatos alcalinos, e hidréxido de calcio
carbonatado (portlandita), todos ellos solubles en el agua de la obra de fabrica o su entorno.
Asimismo, se controlaran los factores que permitan la presencia de agua en la fabrica (humectacién
excesiva, proteccion inadecuada).

No se emplearan aridos que contengan sulfuros oxidables, en caso de utilizar escorias siderurgicas,
se comprobara que no contienen silicatos inestables ni compuestos ferrosos.

En caso de colocar armaduras en el mortero, se utilizaran aditivos anticongelantes no agresivos para
las mismas, en especial los que contienen cloruros. El agua utilizada para el riego y curado del
mortero no contendra sustancias nocivas para el mismo.

- Guarnecidos:
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No se revestiran con yeso los paramentos de locales en los que la humedad relativa habitual sea
superior al 70%, los locales que frecuentemente hayan de ser salpicados por agua, como
consecuencia de la actividad desarrollada, las superficies metalicas, sin previamente revestirlas con
una superficie de arcilla cocida ni las superficies de hormigdn realizadas con encofrado metalico si
previamente no se han dejado rugosas mediante rayado o salpicado con mortero.

Segun el CTE DB SE A, apartado 3, durabilidad, ha de prevenirse la corrosién del acero mediante una
estrategia global que considere en forma jerarquica al edificio en su conjunto y especialmente, los
detalles, evitando el contacto directo con yesos, etc.

- Revocos:

El revoco con mortero preparado monocapa no se colocara sobre soportes incompatibles con el
material (por ejemplo de yeso), ni sobre soportes no adherentes, como amianto - cemento o
metalicos. Los puntos singulares de la fachada (estructura, dinteles, cajas de persiana) requieren un
refuerzo o malla de fibra de vidrio, de poliéster o metalica.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

- Engeneral:

Segun el CTE DB HS 1, apartado. 2.3.3.1, las juntas de dilatacion de la hoja principal, tendran un
sellante sobre un relleno introducido en la junta, que quedara enrasado con el paramento sin enfoscar.

Segun el CTE DB HS 1, apartado. 2.1.2, en muros de sétano en contacto con el terreno, segun el tipo
de muro, de impermeabilizacion y el grado de impermeabilidad exigido, se revestira su cara interior
con una capa de mortero hidréfugo sin revestir.

- Enfoscados:

Se habran recibido los cercos de puertas y ventanas, bajantes, canalizaciones y demas elementos
fijados a los paramentos.

Se humedecera el soporte, previamente limpio. Habra fraguado el mortero u hormigén del soporte a
revestir. En caso de haber discontinuidades en el soporte, se colocara un refuerzo de tela metalica en
la junta, tensa y fijada con un solape minimo de 10 cm a cada lado.

No se confeccionara el mortero cuando la temperatura del agua de amasado sea inferior a 52C o
superior a 40 2C. Se emplearan aditivos anticongelantes si asi lo requiere el clima. Se amasara
exclusivamente la cantidad que se vaya a necesitar.

En caso de enfoscados maestreados: se dispondran maestras verticales formadas por bandas de
mortero, formando arista en esquinas, rincones y guarniciones de hueco de paramentos verticales y
en todo el perimetro del techo con separacién no superior a 1 m en cada pafno. Se aplicara el mortero
entre maestras hasta conseguir un espesor de 15 mm; cuando sea se realizara por capas sucesivas.
Si una capa de enfoscado se forma a base de varias pasadas de un mismo mortero fresco sobre
fresco, cada pasada se aplicara después de comenzar a endurecer la anterior.

En caso de enfoscados sin maestrear, se dispondran en paramentos donde el enfoscado vaya a
quedar oculto o donde la planeidad final se obtenga con un revoco, estuco o plaqueado.
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Se suspendera la ejecuciéon en tiempo de heladas (comprobando el enfoscado al reiniciar el trabajo),
en tiempo de lluvias si no esta protegido y en tiempo seco o ventoso.

- Guarnecidos:

Previamente al revestido, se habran recibido los cercos de puertas y ventanas y repasado la pared,
tapando los desperfectos que pudiera haber; asimismo se habran recibido los ganchos y repasado el
techo. Los muros exteriores estaran terminados, incluso el revestimiento exterior si lo lleva, asi como la
cubierta del edificio o al menos tres forjados sobre la planta en que se va a realizar el guarnecido.

No se realizara el guarnecido cuando la temperatura ambiente sea inferior a 5°C.

En las aristas verticales de esquina se colocaran guardavivos, aplomandolos y punteandolos con
pasta de yeso en su parte perforada. Una vez colocado se realizara una maestra a cada uno de sus
lados.

En caso de guarnecido maestreado, se ejecutaran maestras de yeso a base de bandas de al menos
12 mm de espesor, en rincones, esquinas y guarniciones de huecos de paredes, en todo el perimetro
del techo y en un mismo pafo cada 3 m como minimo.

La pasta de yeso se utilizara inmediatamente después de su amasado, sin adicion posterior de agua.
Se aplicara la pasta entre maestras, apretandola contra la superficie, hasta enrasar con ellas. El
espesor del guarnecido serd de 12 mm y se cortara en las juntas estructurales del edificio. Cuando el
espesor del guarnecido sea superior a 15 mm, se realizara por capas sucesivas de este espesor
maéximo, previo fraguado de la anterior, terminada rayada para mejorar la adherencia. Se evitaran los
golpes y vibraciones que puedan afectar a la pasta durante su fraguado.

- Revocos:

Se habran recibido los cercos de puertas y ventanas, bajantes, canalizaciones y demas elementos
fijados a los paramentos.

En caso de revoco tendido con mortero de cemento: el mortero de revoco se aplicarda con llana,
comenzando por la parte superior del paramento; el espesor total del revoco no sera inferior a 8 mm.

En caso de revoco proyectado con mortero de cemento: una vez aplicada una primera capa de
mortero con el fratds de espesor no inferior a 3 mm, se proyectaran dos capas mas, (manualmente
con escobilla o mecanicamente) hasta conseguir un espesor total no inferior a 7 mm, continuando con
sucesivas capas hasta conseguir la rugosidad deseada.

En caso de revoco tendido con mortero de cal o estuco: se aplicara con fratds una primera capa de
mortero de cal de dosificacion 1:4 con grano grueso, debiéndose comenzar por la parte superior del
paramento; una vez endurecida, se aplicara con el fratds otra capa de mortero de cal de dosificacion
1:4 con el tipo de grano especificado. El espesor total del revoco no sera inferior a 10 mm.

En caso de revoco tendido con mortero preparado de resinas sintéticas: se iniciara el tendido por la
parte superior del paramento. El mortero se aplicara con llana y la superficie a revestir se dividira en
panos no superiores a 10 m2. El espesor del revoco no sera inferior a 1 mm.
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En caso de revoco proyectado con mortero preparado de resinas sintéticas: se aplicara el mortero
manual o mecanicamente en sucesivas capas evitando las acumulaciones; la superficie a revestir se
dividira en panos no superiores a 10 m2. El espesor total del revoco no sera inferior a 3 mm.

En caso de revoco con mortero preparado monocapa: si se ha aplicado una capa regularizadora para
mejorar la planeidad del soporte, se esperard al menos 7 dias para su endurecimiento. Se
replantearan y realizaran juntas de despiece con junquillos adheridos a la fachada con el propio
mortero de base del monocapa antes de empezar a aplicar el revestimiento. Las juntas de despiece
horizontales se dispondran cada 2,20 metros y las verticales cada 7 metros y tendran un ancho entre
10 y 20 mm, respetando las juntas estructurales. Se colocara malla de fibra de vidrio tratada contra los
alcalis (que quedara embutida entre dos capas de revestimiento) en: todos los puntos singulares
(dinteles, forjados, etc.), cajas de persiana sobresaliendo un minimo de 20 cm a cada lado con el
cerramiento, huecos de ventana con tiras como minimo de 20 por 40 cm colocadas en diagonal. Los
encuentros entre soportes de distinta naturaleza se resolveran, marcando la junta o puenteando la
unién y armando el revestimiento con mallas.

El mortero predosificado industrialmente, se mezclara con agua y se aplicarda en una Unica capa de
unos 10 a 15 mm de espesor 0 en dos manos del producto si el espesor es mayor de 15 mm, dejando
la primera con acabado rugoso. La aplicacion se realizara mediante proyecciéon mecanica (mediante
maquinas de proyeccién continuas o discontinuas) o aplicacién manual con llana. En caso de colocar
refuerzos de malla de fibra de vidrio, de poliéster o metdlica, se situara en el centro del espesor del
revoco. La totalidad del producto se aplicara en las mismas condiciones climaticas. En climas muy
secos, con viento, o temperaturas elevadas, se humedecera la superficie con manguera y difusor para
evitar una desecacion excesiva. Los junquillos se retiraran a las 24 horas, cuando el mortero empiece
a endurecer y tenga la consistencia suficiente para que no se deforme la linea de junta.

Se suspendera la ejecucion cuando la temperatura sea inferior a 02C o superior a 302C a la sombra, o
en tiempo lluvioso cuando el paramento no esté protegido. Se evitaran golpes o vibraciones que
puedan afectar al mortero durante el fraguado. En ningln caso se permitiran los secados artificiales.
Una vez transcurridas 24 horas desde su ejecucion, se mantendrd himeda la superficie revocada
hasta que haya fraguado.

Condiciones de terminacion
- Enfoscados:

La textura (fratasado o sin fratasar) sera lo bastante rugosa en caso de que sirva de soporte a otra
capa de revoco o estuco. Se mantendra himeda la superficie enfoscada mediante riego directo hasta
que el mortero haya fraguado, especialmente en tiempo seco, caluroso o con vientos fuertes. Este
sistema de curado podra sustituirse mediante la proteccidn con revestimiento plastico si se retiene la
humedad inicial de la masa durante la primera fase de endurecimiento. El acabado podra ser:

Fratasado, cuando sirva de soporte a un enlucido, pintura rugosa o aplacado con piezas pequefas
recibidas con mortero o adhesivo.

Brufido, cuando sirva de soporte a una pintura lisa o revestimiento pegado de tipo ligero o flexible o
cuando se requiera un enfoscado mas impermeable.

- Guarnecidos:
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Sobre el guarnecido fraguado se enlucira con yeso fino terminado con llana, quedando a linea con la
arista del guardavivos, consiguiendo un espesor de 3 mm.

- Revocos:

Revoco tendido con mortero de cemento: admite los acabados repicado, raspado con rasqueta
metalica, brunido, a fuego o esgrafiado.

Revoco tendido con mortero de cal o estuco: admite los acabados lavado con brocha y agua con o sin
posterior picado, raspado con rasqueta metalica, alisado, brufido o acabado con espéatula.

Revoco tendido con mortero preparado de resinas sintéticas: admite los acabados pétreos con llana,
raspado o picado con rodillo de esponja.

Revoco con mortero preparado monocapa: acabado en funcién de los pigmentos y la textura deseada
(abujardado, brufido, fratasado, lavado, etc.) que se obtienen a aplicando distintos tratamientos
superficiales una vez aplicado el producto, o por proyeccién de aridos y planchado de la piedra
cuando el mortero aun esta fresco

ENSAYOS A REALIZAR

Puntos de observacion.

- Enfoscados:

Comprobacién del soporte: esta limpio, rugoso y de adecuada resistencia (no yeso o analogos).
Idoneidad del mortero conforme a proyecto.

Tiempo de utilizacion después de amasado.

Disposiciéon adecuada del maestreado.

Planeidad con regla de 1 m.

- Guarnecidos:

Comprobacién del soporte: que no esté liso (rugoso, rayado, picado, salpicado de mortero), que no
haya elementos metalicos en contacto y que esté hiumedo en caso de guarnecidos.

Se comprobara que no se anade agua después del amasado.
Comprobar la ejecucion de maestras o disposicion de guardavivos.

- Revocos:

Comprobacién del soporte: la superficie no esta limpia y humedecida.
Dosificacion del mortero: se ajusta a lo especificado en proyecto.

- En general:

Dureza superficial en guarnecidos y enlucidos >40 shore.

- Enfoscados:
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Planeidad con regla de 1 m.

- Guarnecidos:

Se verificara espesor segun proyecto.
Comprobar planeidad con regla de 1 m.
- Revocos:

Espesor, acabado y planeidad: defectos de planeidad superiores a 5 mm en 1 m, no se interrumpe el
revoco en las juntas estructurales.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.3.2., para conseguir una resistencia media a la filtracion, el
revestimiento continuo exterior tendré un espesor de entre 10y 15 mm.

En caso de revoco con mortero preparado monocapa, el espesor podra ser de unos 10 a 20 mm.

CRITERIO DE MEDICION

-Enfoscado: metro cuadrado de superficie de enfoscado realmente ejecutado, incluso preparacion del
soporte, incluyendo mochetas y dinteles y deduciéndose huecos.

-Guarnecido: metro cuadrado de guarnecido con o sin maestreado y enlucido, realizado con pasta de
yeso sobre paramentos verticales u horizontales, acabado manual con llana, incluso limpieza y
humedecido del soporte, deduciendo los huecos y desarrollando las mochetas.

-Revoco: metro cuadrado de revoco, con mortero, aplicado mediante tendido o proyectado en una o
dos capas, incluso acabados y posterior limpieza.

INCLUSOS ESPECIALES

Piezas especiales metdlicas de remate en esquinas, juntas, etc.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE. DB HS Salubridad.
NTE-RPE. Revestimientos de paramentos: Enfoscados.
NTE-RPG. Revestimientos de paramentos: Guarnecidos y enlucidos.

NTE-RPR. Revestimientos de paramentos: Revocos.

MANTENIMIENTO

-Mortero humedo: el camion hormigonera lo depositara en cubilotes facilitados por el fabricante.

-Mortero seco: se dispondra en silos compartimentados, estancos y aislados de la humedad, con
amasado automatico, o en sacos.
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-Mortero predosificado: se dispondra en silos compartimentados, estancos y aislados de la humedad,
separandose el conglomerante y el arido.

-Cemento: si el suministro es en sacos, se dispondran en lugar ventilado y protegido de la intemperie,
humedad del suelo y paramentos. Si el suministro es a granel, se almacenara en silos o recipientes
aislados de la humedad. En general, el tiempo maximo de almacenamiento sera de tres, dos y un
mes, para las clases resistentes de cemento 32,5, 42,5 y 52,5 o para morteros que contengan esos
cementos.

-Cales aéreas (endurecen lentamente por la accién del CO2 presente en el aire). Cal viva en polvo: se
almacenara en depésitos o sacos de papel herméticos y en lugar seco para evitar su carbonatacién.
Cal aérea hidratada (apagada): se almacenara en depdsitos herméticos, estancos a la accién del
anhidrido carbonico, en lugar seco y protegido de corrientes de aire.

-Cales hidraulicas (fraguan y endurecen con el agua): se conservaran en lugar seco y protegido de
corrientes de aire para evitar su hidratacién y posible carbonatacién.

-Aridos: se protegeran para que no se contaminen por el ambiente ni por el terreno, tomando las
precauciones para evitar su segregacion.

-Aditivos: se protegeran para evitar su contaminacion ni la alteraciéon de sus propiedades por factores
fisicos o quimicos.

-Adiciones (cenizas volantes, humo de silice): se almacenaran en silos y recipientes impermeables que
los protejan de la humedad y la contaminacién.
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6. SOLADOS

6.1. SOLADOS DE TERRAZO IN SITU

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimiento para acabado de solado interior realizado de forma manual mediante una solera de
mortero y posterior extendido de mortero de terrazo formado por aglomerante hidraulico, aridos
seleccionados de marmol triturado, pigmentos y adhesivos especiales, incluso ejecucién de juntas,
encuentros con pavimentos y preparacion del soporte previo.

ESPECIFICACION

La ejecucion del terrazo de continuo “in situ” comprendera los siguientes trabajos:

Picado de solado de terrazo in situ o baldosa actual hasta un espesor aproximado de 7 cm

Suministro, extendido, regleado y compactado de mortero base relaciéon 1:4 (cemento/arena de rio
), con espesor de 7cm., aditivado con fibra de polipropileno.

Suministro y colocacién de juntas aislantes en contorno pilares y paramentos a base de Foimpex
de 5mm espesor y 80mm de altura

Suministro y colocacion de juntas de laton/zinc de 1mm espesor y 25mm. altura, formando des
pieces de aprox. 1,50x1,50 m. u

Suministro, extendido y compactado de mortero de terrazo, en color a definir D.F., formado por ag
lomerante hidraulico, aridos seleccionados de marmol triturado, pigmentos y aditivos especiales, ¢
on un espesor de 15mm

Curado de la superficie.

Desbastado preliminar mediante maquinaria y abrasivos especiales de alto rendimiento y precisién
Proceso de pulido con diferentes abrasivos de granulometria especifica hasta la cota final

Lavado mecanico con aspirado posterior de residuos

Aplicacion de lechada tapaporos.

Afinado, pulido y abrillantado especifico para el terrazo hidraulico TH

Sistemas comerciales de referencia

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

Mortero in situ TERRACONTI TH, en color a definir por la DF
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PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Tareas Previas
Se cuidara que los soportes estén perfectamente limpios antes de comenzar con los trabajos.

El solado de terrazo en el interior puede efectuarse antes o después de la tabiqueria, segun criterios
del director de obra.

Cuando este pavimento de terrazo se ejecuta después que la tabiqueria, la misma estara
completamente terminada y se cuidara que el forjado se encuentre exento de cascotes y suciedades.

Replanteo

En interiores, puede ejecutarse antes o después de la tabiqueria, siendo asi diferentes las condiciones
de replanteo en cada caso.

Cuando se ejecutan las soleras antes que los tabiques, deben replantearse las zonas que irdn con
distinto solado, por lo general éstas son las zonas himedas. Por lo general se comienza a realizar el
replanteo desde la zona de escaleras y ascensor, siguiendo su distribucién hacia el interior de las
viviendas en forma perpendicular al acceso. De esta forma se conserva una secuencia en red,
partiendo de las zonas comunes hacia cada vivienda.

Antes de partir de las zonas comunes (ascensores y descansillos de escaleras), debe efectuarse el
replanteo en vertical, fijando la cota de piso terminado en cada planta.

Terrazo In Situ

Para realizar el terrazo continuo o in situ, se inician las tareas efectuando la efectiva limpieza de toda la
superficie de soporte.

Se pasan los niveles colocando tientos que sirven para apoyarnos y ejecutar asi la solera de
nivelacion.

Extender una capa de arena de 2 cm de espesor; sobre ella se aplica una capa de mortero de 1,5 cm.
de espesor de dosificacion 1:10.

Cuando comienza a fraguar el mortero, se coloca un mallazo de dimensiones 20 x 20 x 5 (excepto que
se indiquen otras medidas en el proyecto).

Sobre este mallazo se aplica otra capa de mortero de 1,5 cm, con dosificacion 1:4; ya colocada la
capa se apisona y antes que endurezca se colocan las juntas, formando cuadriculas en el solado que
no deberan tener mas de 1,25 m de lado.

Se riega para su curado durante una semana y luego de haber adquirido la dureza necesaria (un lapso
de 10 dias en verano y 28 dias en invierno) se le da la terminacion final mediante pulido y abrillantado.

Aspectos a Tener en Cuenta
Se indicara durante el replanteo la cota de piso terminado en cada planta.

Comprobar que la luz libre entre suelo y techo sea mayor o igual a 2,50 m (descontando espesor de
yeso).

En Terrazos In Situ, las juntas de dilatacién debe hacerse coincidir con las juntas del edificio,
manteniendo su espesor.

Preservar el pavimento no pisando la soleria si no se ha echado la lechada.

Entre la pared y el pavimento debera quedar una holgura que quedara cubierta por el rodapié.
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CONTROL A REALIZAR

Durante los trabajos se debera controlar:
- Replanteo.
-Ejecucién del solado.
- Curado o lechado segun sea pavimento in situ o en baldosas.
- Pulido y abrillantado.
TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Respecto a la nivelacién del soporte se recomienda por regla general una tolerancia de + 5 mm.

Segun el CTE DB SU 1 apartado 2, con el fin de limitar el riesgo de caidas como consecuencia de
traspiés o tropiezos, el suelo debe cumplir las condiciones siguientes:

No presentara imperfecciones o irregularidades que supongan una diferencia de nivel de mas de 6
mm; los desniveles que no excedan de 50 mm se resolveran con una pendiente que no exceda el
25%; en zonas interiores para circulacién de personas, el suelo no presentara perforaciones o huecos
por los que pueda introducirse una esfera de 15 mm de diametro.

CRITERIO DE MEDICION

Metro cuadrado de superficie realmente ejecutada con p.p de elementos de juntas, morteros de agarre
y demas elementos auxiliares asi como de todas aquellas operaciones necesarias para el correcto
acabado del solado.

INCLUSOS ESPECIALES

- Seincluye el encuentro del terrazo con puntos singulares, con juntas y con el perimetro en las
condiciones establecidas por la norma y por las directrices técnicas de la direccion técnica.

NORMATIVA DE APLICACION

- CTE.DB-SU

- NTE-RSC. Suelos continuos.

- RC-08. Recepcién de cementos.
- Normas UNE-7082-54

MANTENIMIENTO

Se evitara la permanencia continuada sobre el pavimento de los agentes quimicos admisibles para el
mismo y la caida accidental de agentes quimicos no admisibles.

Cada 5 anos, o antes si fuera apreciada alguna anomalia, se realizard una inspeccion del pavimento,
observando si aparecen en alguna zona los materiales agrietados o desprendidos. En este caso, se
repondran o se fijaran con los materiales y forma indicados para su colocacién.
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En caso de pavimento continuo de solados de mortero, éstos no se someteran a la accién de aguas
con pH mayor de 9 o con concentracion de sulfatos superior a 0,20 gr/l. Asimismo, no se someteran a
la accion de aceites minerales organicos o pesados.

6.2. SOLADOS FLEXIBLES

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimientos de suelos con materiales flexibles (Vinilo y linéleo)

ESPECIFICACION

Material de revestimiento:

- Pavimento vinilico homogéneo en baldosas de 600x600x2,5 mm
- Pavimento de linéleo en rollos de 32x2 m y 2,5 mm de espesor

Se comprobaran las caracteristicas y la clase de reaccién al fuego cumpliendo el CTE DB Sl 1, tabla
4.1.

El valor de resistencia al deslizamiento Rd se determina mediante el ensayo del péndulo descrito en el
Anejo 2 de la norma UNE-ENV 12633:2003 empleando la escala C en probetas sin desgaste
acelerado.

La muestra seleccionada sera representativa de las condiciones mas desfavorables de resbaladicidad.
Dicha clase se mantendra durante la vida util del pavimento.

Con el fin de limitar el riesgo de resbalamiento, los suelos tendran una clase (resistencia al
deslizamiento) adecuada conforme al CTE DB SU 1, en funcidn del uso y localizacion en el edificio.

Sistema de fijacién:

En caso de lindleo, PVC, amianto - vinilo, tanto en losetas como en rollo, podran ir adheridos al
soporte.

En caso de goma en losetas o rollo, podra ir adherido o recibido con mortero de cemento.

En cualquier caso el adhesivo podra ser de resinas sintéticas con polimeros, resinas artificiales,
bituminosos, cementos - cola, etc. La banda adhesiva en rollos podra ser de cinta termoplastica
impregnada con adhesivo por ambas caras.

Condiciones previas: soporte

La superficie del forjado, losa o solera estara exenta de grasas, aceite o polvo y con la planeidad y
nivel previsto.
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En caso de pavimento de moqueta en losetas autoadhesivas o en rollo, linéleo y PVC en losetas o en
rollo, losetas de amianto - vinilo y rollos y baldosas de goma adheridos, se extendera sobre el forjado
o solera una capa de mortero de cemento, y sobre ésta una o mas capas de pasta de alisado.

En caso de pavimento de goma en rollo o baldosas recibidas con cemento, se extendera sobre el
forjado o solera una capa de mortero de cemento, y sobre ésta una capa de lechada de cemento.

Si puede haber humedad entre el soporte y la capa de mortero base del revestimiento, se colocara
entre ambas una lamina impermeabilizante.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosidon galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica. Aislar eléctricamente los metales con
diferente potencial. Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales. No se
colocaran pavimentos de moqueta en locales himedos.

No se colocaran pavimentos de lindleo o PVC en locales hiumedos, ni en los que hayan de manejarse
alcalis, disolventes aromaticos y cetonas.

No se colocaran pavimentos de amianto-vinilo en locales himedos, ni en los que hayan de manejarse
acidos organicos diluidos, disolventes organicos aromaticos y particularmente cetonas.

No se colocaran pavimentos de goma en locales donde hayan de manejarse acidos inorganicos,
organicos y oxidantes concentrados, disolventes aromaticos o clorados, aceites y grasas animales,
vegetales y minerales.

Encuentros con paramentos:

Los encuentros con los paramentos verticales, tanto de fachadas y divisiones como de pilares ,
excepto mamparas, se resolveran mediante la instalacién de rodapié de aluminio formado por pieza
base oculta anclada sobre paramento y rodapié de 15x60 mm clipada sobre la anterior acabado en
color plata.

Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

- Pavimento vinilico heterogéneo disefio tipo AMTICO FIBER MERCURY R-FB13-LZU-SS-B
- Pavimento vinilico heterogéneo disefo tipo AMTICO BACK TO BACKENVY

- Pavimento de vinilo FAVORITE de ARMSTRONG

- Moqueta vinilica modelo CAMBRIDGE de DOMO

- Rodapié de aluminio KUBERIT 935
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PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

En caso de pavimentos suministrados en rollo, se cortaran en tiras con las medidas del local, dejando
una tolerancia de 2-3 cm en exceso.

En caso de pavimentos de losetas, se replanteara su colocacién sobre la pasta de alisado.

Las juntas de dilatacién se haran coincidir con las del edificio y se mantendran en todo el espesor del
pavimento. Las juntas constructivas se realizaran en el encuentro entre pavimentos diferentes. Las
losetas se colocaran de forma que queden a tope y sin cejas.

En caso de aplicar adhesivo, se hara en la forma y cantidad indicados por el fabricante del mismo.

En caso de losetas o rollos de lindleo adheridos, las tiras se solaparan 20 mm en las juntas y el solape
se cortara sirviendo de guia al borde superior, aplicandose posteriormente el adhesivo.

En caso de losetas de PVC homogéneo adheridos con juntas soldadas, cuando en los cantos del
material no exista biselado de fabrica, se abrira una roza en la junta con una fresa triangular donde se
introducira por calor y presion el cordon de soldadura.

Segun el CTE DB SU 1, apartado 4.2.3, en las mesetas de planta de las escaleras de zonas de publico
(personas no familiarizadas con el edificio) se dispondra una franja de pavimento tactil en el arranque
de los tramos descendentes, con la misma anchura que el tramo y una profundidad de 800 mm, como
minimo.

En general, no se pisara el pavimento durante las 24 horas siguientes a su colocacién. Se limpiaran las
manchas de adhesivo o cemento que pudieran haber quedado.

ENSAYOS A REALIZAR

Puntos de observacion.

- Comprobacioén del soporte:

Comprobar que el soporte esta seco, limpio y nivelado.
- Ejecucion:

Comprobar espesor de la capa de alisado.

Verificar horizontalidad de la capa de alisado.

Verificar la planeidad del revestimiento con regla de 2 m.
Aplicacion del adhesivo. Secado.

- Comprobacioén final:

Inspeccionar existencia de bolsas y cejas

TOLERANCIAS DE ACEPTACION
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Segun el CTE DB SU 1, apartado 2, el suelo no presentara imperfecciones o irregularidades que
supongan una diferencia de nivel de mas de 6 mm; los desniveles inferiores a 50 mm se resolveran
con una pendiente que no exceda el 25%; en zonas interiores para circulaciéon de personas, el suelo
no presentara perforaciones o huecos por los que pueda introducirse una esfera de 15 mm de
diametro

CRITERIO DE MEDICION

Metro cuadrado de pavimento flexible realmente ejecutado, incluyendo todos los trabajos y medios
auxiliares, eliminacion de restos y limpieza.

El revestimiento de peldanos, se medira y valorard en metros lineales incluyéndose en el precio
unitario, cuantos trabajos, materiales y medios auxiliares sean necesarios.

INCLUSOS ESPECIALES

Formacion de rodapiés, rejuntados, limpieza y juntas especiales.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE. DB-SU
NTE-RSF. Suelos flexibles

MANTENIMIENTO

Se comprobara el aspecto y color, la inexistencia de desconchados, embolsamientos y falta de
uniformidad, etc., de la aplicacion realizada.

Se evitaran los excesos de agua.
— Enlos pavimentos de caucho se evitara la caida de aceites y grasas.
— Se procedera frecuentemente a una limpieza con pafno himedo para el linéleo y caucho.

— EI' PVC se limpiara con agua jabonosa. En caso de manchas aparecidas por quemaduras de
cigarrillos, se podran eliminar con abrasivos fuertes.

— Cada 5 anos, o antes si fuera apreciada alguna anomalia, se realizara una inspeccion del
pavimento observando si aparece alguna zona de rotura, bolsas o desprendidos, en cuyo caso se
repondran las piezas afectadas. Para dichas reposiciones, es recomendable que la propiedad
disponga de una reserva de material equivalente al 1% del total colocado.
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6.3. SOLADOS CONTINUOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimiento de suelos en interiores y exteriores, ejecutados en obra mediante tratamiento de
forjados o soleras de forma superficial, o bien formacién del pavimento continuo con un
conglomerante y un material de adicion, pudiendo recibir distintos tipos de acabado.

ESPECIFICACION

Pastas autonivelantes para suelos
- Conglomerante:

Cemento: cumplira las exigencias en cuanto a composicion, caracteristicas mecanicas, fisicas y
quimicas que establece la Instruccion para la recepcion de cementos RC-08.

La proporcién que se use dependera de la temperatura ambiental prevista durante el vertido, del
espesor del pavimento y de su acabado.

Materiales bituminosos: podran ser de mezcla en caliente constituida por un conglomerante
bituminoso y aridos minerales.

Resinas sintéticas: es posible utilizar: epoxi, poliuretano, metacrilato, etc. Pueden ser transparentes,
pigmentadas o mezcladas con cargas.

- Aridos: podran ser redondeados o de machaqueo. Para pavimento de terrazo in situ se suele
usar aridos de marmol triturado, aridos de vidrio triturado, etc.

- Aridos de cuarzo: deberan haber sido lavados y secados, estando, por tanto, exentos de polvo
y humedad. En el caso de aridos coloreados podran ser tintados con resinas epoxi o poliuretano, no
aceptandose los tintados con silicatos.

- Agua: se admitiran todas las aguas potables y las tradicionalmente empleadas; en caso de
duda, el agua debera cumplir las condiciones de acidez, contenido en sustancias disueltas, sulfatos,
cloruros..., especificadas en las normas UNE.

- Aditivos en masa: podran usarse plastificantes para mejorar la docilidad del hormigén,
reductores de aire, acelerantes, retardadores, pigmentos, etc.

- Malla electrosoldada de redondos de acero: cumplira las especificaciones recogidas en el
capitulo Hormigdn armado, de la Parte | del presente Pliego de Condiciones Técnicas.

- Fibras metalicas o de polipropileno para dotar al pavimento de capacidad resistente. Se puede
emplear como sustituto del mallazo.

- Lamina impermeable.
- Liquido de curado.

Productos de acabado:
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Pintura: cumplira las especificaciones recogidas en el capitulo Pinturas

Desmoldeante: servira de material desencofrante para los moldes o patrones de imprimir, en caso de
pavimentos continuos de hormigén con textura “in situ” permitiendo extraer texturas de las superficies
de hormigén durante su proceso de fraguado. No alterara ninguna de las propiedades del hormigén,
debera ser estable, y servira al hormigén como producto impermeabilizante impidiendo el paso del
agua, a la vez que dota al hormigdn de mayor resistencia a la helada. Asimismo sera un elemento de
curado que impedira la evaporacion del agua del hormigon.

Sellado: se puede usar laca selladora acrilica para superficies de hormigdn o un impregnador en base
metacrilato.

Resina de acabado: debera ser incolora, y permitira ser coloreada en caso de necesidad. Debera ser
impermeable al agua, resistente a la basicidad, a los acidos ambientales, al calor y a los rayos UV (no
podra amarillear en ninglin caso). Evitara la formacién de hongos y microorganismos. Podra aplicarse
en superficies secas y/o himedas, con frio o calor, podra repintarse y dispondra de una excelente
rapidez de secado. Realzard los colores, formas, texturas y volimenes de los pavimentos terminados.

- Juntas:

Material de relleno de juntas: elastémeros, perfiles de PVC, bandas de latén, etc.

Material de sellado de juntas: sera de material elastico, de facil introduccién en las juntas.
Cubrejuntas: podran ser perfiles o bandas de material metdlico o plastico.

Resinas: todos los envases deberan estar etiquetados con la informacién que contengan; nombre
comercial, simbolos correspondientes de peligro y amenazas, riesgo y seguridad, etc.

Con el fin de limitar el riesgo de resbalamiento, los suelos tendran una clase (resistencia al
deslizamiento) adecuada conforme al CTE DB SU 1, en funcién del uso y localizacion en el edificio.

Los acopios de los materiales se haran el lugares previamente establecidos, y conteniéndose en
recipientes adecuadamente cerrados y aislados. Los productos combustibles o facilmente inflamables
se almacenaran alejados de fuentes de calor.

Condiciones previas: soporte

- En caso de pavimentos exteriores, se colocaran previamente los bordillos o encofrados
perimetrales.

- En caso de pavimento de hormigén continuo tratado superficialmente con mortero de resinas
sintéticas o mortero hidraulico polimérico, se eliminara la lechada superficial del hormigén del
forjado o solera mediante rascado con cepillos metalicos.

- En caso de pavimento continuo de hormigoén tratado con mortero hidraulico, si el forjado o solera
tiene mas de 28 dias, se rascara la superficie y se aplicara una imprimacién previa, de acuerdo
con el tipo de soporte y el mortero a aplicar.
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En caso que el pavimento vaya colocado sobre el terreno, éste estara estabilizado y compactado al
100 % segun ensayo Proctor Normal. En caso de colocarse sobre solera o forjado, la superficie de
éstos estara exenta de grasas, aceite o polvo. La superficie del soporte sera lo suficientemente plana,
sin baches, abultamientos ni ondulaciones.

Antes de la instalacion del revestimiento de resinas se comprobaran las pendientes por si se previera
la posibilidad de formacién de charcos y poder asi proceder a su reparacion. Se realizara un ensayo
de humedad al soporte, pues segun el revestimiento que se use necesitara contener mas o0 menos
humedad. En sistemas cementosos se necesita una humectacién previa a la aplicacién. Mientras que
en sistemas poliméricos se requiere una superficie seca del soporte.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fenomeno electroquimico de la corrosiéon galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales préoximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de union de los dos metales.

En caso de pavimentos continuos de hormigén tratados superficialmente con colorante- endurecedor
para ser estampados posteriormente, el producto utilizado como desmoldeante tendra que ser
quimicamente compatible con el colorante - endurecedor.

Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

- Sistema autonivelante epoxi Sikafloor 264 de Sika con un espesor de 2 mm.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

En general:

En todos los casos se respetaran las juntas de la solera o forjado. En los pavimentos situados al
exterior, se situaran juntas de dilataciéon formando una cuadricula de lado no mayor de 5 m, que a la
vez haran papel de juntas de retraccion. En los pavimentos situados al interior, se situaran juntas de
dilatacién coincidiendo con las del edificio, y se mantendran en todo el espesor del revestimiento.

En caso de mortero autonivelante, éste se aplicara con espatula dentada hasta espesor no menor de 2
mm, en caso de mortero no autonivelante, éste se aplicara mediante llana o espatula hasta un espesor
no menor de 4 mm.

Las resinas se mezclaran y aplicaran en estado liquido en la obra.

- Juntas:
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Las juntas se conseguiran mediante corte con disco de diamante (juntas de retraccién o dilatacion) o
mediante incorporacion de perfiles metalicos (juntas estructurales o de construccién). En caso de
junta de dilatacion: el ancho de la junta serd de 1 a 2 cm y su profundidad igual a la del pavimento. El
sellado podra ser de masilla o perfil preformado o bien con cubrejuntas por presion o ajuste. En caso
de juntas de retraccion: el ancho de la junta sera de 5 a 10 mm y su profundidad igual a 1/3 del
espesor del pavimento. El sellado podra ser de masilla o perfil preformado o bien con cubrejuntas.
Previamente se realizard la junta mediante un cajeado practicado a maquina en el pavimento. Las
juntas de aislamiento seran aceptadas o cubiertas por el revestimiento, segun se determine. Las juntas
seran cubiertas por el revestimiento, previo tratamiento con masilla de resina epoxidica y malla de
fibra. La junta de dilatacién no se recubrira por el revestimiento.

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.2.3. Deberan respetarse las condiciones de disposicién de bandas
de refuerzo y de terminacion, las de continuidad o discontinuidad, asi como cualquier otra que afecte
al diseno, relativas al sistema de impermeabilizacién que se emplee.

- Encuentros entre suelos y particiones interiores:

Cuando el suelo se impermeabilice por el interior, la particién no debe apoyarse sobre la capa de
impermeabilizacién, sino sobre la capa de proteccién de la misma.

- Condiciones de terminacién

En caso de pavimento continuo de hormigén tratado superficialmente con endurecedor o colorante:
podra recibir un acabado mediante aplicacién de un agente desmoldeante, para posteriormente
obtener textura con el modelo o patréon elegido; ésta operacion se realizara mientras el hormigén siga
en estado de fraguado plastico. Una vez endurecido el hormigén, se procedera al lavado de la
superficie con agua a presion para desincrustar el agente desmoldeante y materias extrahas. Para
finalizar, se realizara un sellado superficial con resinas, proyectadas mediante sistema airless de alta
presion en dos capas, obteniendo asi el rechazo de la resina sobrante, una vez sellado el poro en su
totalidad.

ENSAYOS A REALIZAR

Control de ejecucion

- Comprobacion del soporte: Se comprobara la limpieza del soporte e imprimacion, en su caso.
Ejecucion:

- Replanteo, nivelacién.

- Espesor de la capa de base y de la capa de acabado.

- Disposicién y separacién entre bandas de juntas.

- Se comprobara que la profundidad del corte en la junta, sea al menos, de 1/3 del espesor de
la losa.

- Comprobacion final:

- Planeidad con regla de 2 m.

- Acabado de la superficie.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Respecto a la nivelacion del soporte se recomienda por regla general una tolerancia de = 5 mm.
Segun el CTE DB SU 1 apartado 2, con el fin de limitar el riesgo de caidas como consecuencia de
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traspiés o tropiezos, el suelo debe cumplir las condiciones siguientes: no presentara imperfecciones o
irregularidades que supongan una diferencia de nivel de mas de 6 mm; los desniveles que no excedan
de 50 mm se resolveran con una pendiente que no exceda el 25%; en zonas interiores para circulacién
de personas, el suelo no presentara perforaciones o huecos por los que pueda introducirse una esfera
de 15 mm de diametro.

Cuando se dispongan barreras para delimitar zonas de circulacion, tendran una altura de 800 mm
como minimo.

CRITERIO DE MEDICION

Metro cuadrado de pavimento continuo realmente ejecutado, incluyendo pinturas, endurecedores,
formacién de juntas, eliminacién de restos y limpieza.

INCLUSOS ESPECIALES

Formacion de rodapiés y juntas especiales.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE. DB-SU

NTE-RSC. Suelos continuos.
RC-08. Recepcion de cementos.
Normas UNE-7082-54

MANTENIMIENTO

- Se evitara la permanencia continuada sobre el pavimento de los agentes quimicos admisibles para
el mismo y la caida accidental de agentes quimicos no admisibles.

- Cada 5 afnos, o antes si fuera apreciada alguna anomalia, se realizard una inspeccion del
pavimento, observando si aparecen en alguna zona los materiales agrietados o desprendidos. En
este caso, se repondran o se fijaran con los materiales y forma indicados para su colocacion.

- En caso de pavimento continuo de solados de mortero, éstos no se someteran a la accion de
aguas con pH mayor de 9 o con concentracion de sulfatos superior a 0,20 gr/l. Asimismo, no se
someteran a la accion de aceites minerales organicos o pesados

6.4. SUELOS ELEVADOS
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DEFINICION Y COMPOSICION

Pavimentos formados por placas compuestas de un nuicleo central y de un acabado superior en el
revestimiento elegido (Vinilo, madera, moqueta, gres, lindleo, etc.) que forman un conjunto modular
soportado por una subestructura estaticamente firme, formada por pedestales de apoyo y por
entramado de perfiles, tipo KINGSPAN o similar.

Elementos constituyentes:

e Pedestales de apoyo formados por bases, casquillos roscados, esparrago y plato superior.
e Perfiles de entramado para apoyo o pedestales

e Placas o baldosas.

o Juntas.

e Rodapiés.

¢ Rejillas de ventilacion.

e Pasacables.

e Cajas eléctricas.

ESPECIFICACION

Ver especificaciones técnicas del fabricante. Suelos tipo KINGSPAN.

Tipologias de paneles:

e Encapsulados

¢ Encapsulados laminados

e Laminados

e Acero/cemento

e Acero/ cemento laminados
e Acabados en madera

¢ Acabados en ceramico

e Acabados en piedra natural

La eleccion del acabado final sera definida por la direccion facultativa.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

e Para soportar la subestructura y baldosa, se utilizaran los pedestales. Estos estaran formados
por una base de acero laminado en el cual se suelda un esparrago de acero roscado y una
cabeza, bien de acero estampado o aluminio inyectado también roscado interiormente, que
ensambla la base—husillo anterior, formando el conjunto nivelador del pedestal.

e El plato superior sera igualmente de acero laminado y en su cara inferior ira fijado con
casquillo roscado que penetrara en el esparrago del plato inferior, permitiendo la regulacién o
desplazamiento vertical.

95



VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

e En el esparrago existirda una tuerca antivibraciones que permitira dejar estatico el pedestal, una
vez regulada su altura.

e Sobre el plano superior del pato de apoyo, se colocaran las placas. Cada una de ellas apoyara
en cuatro pedestales, los cuales a su vez serviran de apoyo a las placas colindantes.

e Los revestimientos de las placas podran estar integrados previamente en la baldosa, o
instalarse por gravedad sobre el pavimento totalmente montado.

e Podran utilizarse pavimentos laminados de PVC, moquetas, pétreos, tarimas, etc.

e El pedestal se fijara mediante resinas epoxi a la solera del forjado. La altura del plato de apoyo
del pedestal se regulara haciéndolo girar a fin de lograr que los pedestales sobre los que
apoyan las esquinas en las placas garanticen la total horizontabilidad de éstas.

Los tipos de apoyo de las placas sobre los pedestales seran:

a) Por gravedad, ya sean apoyadas directamente sobre los pedestales o bien
sobre los perfiles.

b) Por registro positivo: la baldosa llevara en su parte inferior unos orificios en los
cuales penetraran unos tetones que aseguren su union al pedestal.

C) Atornilladas sobre los pedestales.

Los perfiles de entramado podran tener su fin estructural o simplemente tener un caracter separador y
conferir estanqueidad. Seran de acero galvanizado.

e Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

- KINGSPAN

ENSAYOS A REALIZAR

- Carga limite.
- Coeficiente de seguridad y cargas de trabajo
- Flechas bajo condiciones de carga

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Cuando el material llegue a la obra con marca o sello de calidad o de conformidad que garantice sus
caracteristicas, su control de recepcidn se podra realizar comprobando Unicamente que el material
suministrado corresponde al especificado en la Documentacion Técnica. En caso contrario, se
realizaran los controles de obra normativos que indique la Direccién Facultativa, comprobandose en
laboratorio aquellas caracteristicas intrinsecas que se considere necesario en cada caso.
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Tolerancias dimensionales.
Se comprobaran las fijaciones de los pedestales son estables.

Se comprobara que la separacién entre paneles seguin especificacion del fabricante
Se comprobara la perfecta horizontalidad del pavimento.
Se comprobara la correcta nivelacion de todos los paneles.

CRITERIO DE MEDICION

Se medira y valorard el m2. de pavimento acabado y en condiciones de uso, incluyendo p.p. de
pedestales y entramado sustentante, piezas especiales y remates, asi como ejecucién de rampas de
acceso en caso necesario.

INCLUSOS ESPECIALES

Formacion de rodapiés, rejuntados, limpieza y aspirado de forjados y juntas especiales. Rampas de
transicion con otros pavimentos segun dimensiones y casos necesarios.

NORMATIVA DE APLICACION

Norma Europea EN 12825 Pavimento elevados

CTE. DB-HR

NTE.RSF.

NTE.RSL.

UEA.tc para la apreciacién técnica de los revestimientos.
UNE 7183.

UNE 38010.

UNE 74040 Parte VIII.

MANTENIMIENTO

Se evitara el exceso de agua en el pavimento y la caida de aceites y grasas, asi como la presencia
continuada sobre el mismo de agentes quimicos admisibles y la caida accidental de agentes quimicos
no admisibles.

La limpieza se realizara frecuentemente con agua jabonosa. Las manchas superficiales producidas por
quemaduras de cigarrillos en materiales plasticos podran eliminarse con abrasivos suaves.

Cada 5 anos, o antes si fuera apreciada alguna anomalia, se realizara una inspeccion del pavimento,
observando si aparecen en alguna zona roturas o desprendimientos, en cuyo caso se repondran las
piezas afectadas. Para dichas reposiciones, es recomendable que la propiedad disponga de una
reserva equivalente al 1% de la totalidad del material colocado.

6.5. SOLADOS CERAMICOS
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DEFINICION Y COMPOSICION

Revestimiento para acabados de suelos interiores con baldosas de gres porcelanico rectificado, clase
2, y piezas complementarias y especiales, recibidos al soporte mediante material de agarre, con o sin
acabado rejuntado.

ESPECIFICACION

- Baldosas ceramicas:

Gres esmaltado: baldosas con absorcién de agua baja o media - baja, prensadas en seco,
esmaltadas. Adecuadas para suelos interiores y exteriores.

Gres porcelanico: baldosas con muy baja absorcién de agua, prensadas en seco o extruidas para
suelos interiores y exteriores. Hay dos tipos basicos: gres porcelanico no esmaltado y gres
porcelanico esmaltado.

Baldosin catalan: baldosas con absorcion de agua desde media - alta a alta o incluso muy alta,
extruidas, generalmente no esmaltadas. Se utiliza para solado de terrazas, balcones y porches

Gres rustico: baldosas con absorcion de agua baja o media - baja, extruidas, generalmente no
esmaltadas. Para revestimiento de solados exteriores.

Barro cocido: baldosas con de apariencia rustica y alta absorcién de agua, en su mayoria no
esmaltadas.

Piezas complementarias y especiales, de muy diversas medidas y formas: listeles, tacos, tiras y
algunas molduras y cenefas.

Caracteristicas minimas que deben cumplir todas las baldosas ceramicas

El dorso de las piezas tendra rugosidad suficiente, preferentemente con entalladuras en forma de
“cola de milano”, y una profundidad superior a 2 mm.

Caracteristicas dimensionales.

Expansion por humedad, maximo 0,6 mm/m.
Resistencia quimica a productos domésticos y a bases y acidos.
Resistencia a las manchas.

Resistencia al deslizamiento, para evitar el riesgo de resbalamiento de los suelos, segun su uso y
localizacién en el edificio se le exigira una clase u otra (tabla 1.1. del CTE DB SU 1).

- Bases para embaldosado (suelos):

Sin base o embaldosado directo: sin base o con capa no mayor de 3 mm, mediante pelicula de
polietileno, fieltro bituminoso, esterilla especial, etc.

Base de arena o gravilla: con arena gruesa o gravilla natural o de machaqueo de espesor inferior a 2
cm. para nivelar, rellenar o desolidarizar. Debe emplearse en estado seco.
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Base de arena estabilizada: con arena natural o de machaqueo estabilizada con un conglomerante
hidraulico. Puede servir de relleno.

Base de mortero o capa de regularizacién: con mortero pobre, de espesor entre 3 y 5 cm., para
posibilitar la colocacién con capa fina o evitar la deformacion de capas aislantes.

Base de mortero armado: mortero armado con mallazo, el espesor puede estar entre 4 y 6 cm. Se
utiliza como capa de refuerzo para el reparto de cargas y para garantizar la continuidad del soporte.

- Sistema de colocacién en capa gruesa: para su colocacién se pueden usar morteros
industriales (secos, humedos), semiterminados y hechos en obra. Material de agarre: mortero
tradicional (MC) (ver Parte Il, Relacién de productos con marcado CE, 19.1.12).

- Sistema de colocacion en capa fina, adhesivos (ver Parte |, Relaciéon de productos con
marcado CE, 8.3.3):

Adhesivos cementosos o morteros cola (C): constituido por conglomerantes hidraulicos, cargas
minerales y aditivos organicos. Hay dos clases principales: adhesivo cementoso normal (C1) y
adhesivo cementoso mejorado (C2).

Adhesivos en dispersion o pastas adhesivas (D): constituido por un conglomerante organico, aditivos
organicos y cargas minerales. Existen dos clases: adhesivo en dispersién normal (D1) y adhesivo en
dispersiéon mejorado (D2).

Adhesivos de resinas reactivas (R): constituido por resinas sintéticas, aditivos organicos y cargas
minerales. Existen dos clases principales: adhesivo de resinas reactivas normal (R1) y adhesivo de
resinas reactivas mejorado (R2).

Caracteristicas de los materiales de agarre: adherencia mecanica y quimica, tiempo abierto,
deformabilidad, durabilidad a ciclos de hielo y deshielo, etc.

- Material de rejuntado:

Material de rejuntado cementoso (CG): constituido por conglomerantes hidraulicos, cargas minerales
y aditivos organicos, que solo tienen que mezclarse con agua o adicion liquida justo antes de su uso.
Existen dos clases: normal (CG1) y mejorado (CG2). Sus caracteristicas fundamentales son:

resistencia a abrasion; resistencia a flexion; resistencia a compresion; retraccién; absorcién de agua.

Material de rejuntado de resinas reactivas (RG): constituido por resinas sintéticas, aditivos organicos y
cargas minerales. Sus caracteristicas fundamentales son: resistencia a abrasion; resistencia a flexion;
resistencia a la compresion; retraccién; absorcién de agua.

Lechada de cemento (L): producto no normalizado preparado in situ con cemento Portland y cargas
minerales.

- Material de relleno de las juntas (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, segun
material):

Juntas estructurales: perfiles o cubrecantos de plastico o metal, masticos, etc.

Juntas perimetrales: poliestireno expandido, silicona.
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Juntas de particidn: perfiles, materiales elasticos o material de relleno de las juntas de colocacion.

Con el fin de limitar el riesgo de resbalamiento, los suelos tendran una clase (resistencia al
deslizamiento) adecuada conforme al DB-SU 1, en funcién del uso y localizacion en el edificio.

Condiciones previas: soporte

La puesta en obra de los revestimientos ceramicos se llevara a cabo por profesionales especialistas
con la supervision de la direccién facultativa.

En general, el soporte para la colocacion de baldosas debe reunir las siguientes caracteristicas:
estabilidad dimensional, flexibilidad, resistencia mecanica, sensibilidad al agua, planeidad.

En cuanto a la estabilidad dimensional del soporte base se comprobaran los tiempos de espera desde
la fabricacion.

En cuanto a las caracteristicas de la superficie de colocacion, reunira las siguientes:

- Planeidad:

Capa gruesa: se comprobara que pueden compensarse las desviaciones con espesor de mortero.
Capa fina: se comprobara que la desviacidn maxima con regla de 2 m, no excede de 3 mm.

- Humedad:

Capa gruesa: en la base de arena (capa de desolidarizacién) se comprobara que no hay exceso de
humedad.

Capa fina: se comprobara que la superficie esta aparentemente seca.
- Limpieza: ausencia de polvo, pegotes, aceite, etc.
- Flexibilidad: la flecha activa de los forjados no sera superior a 10 mm.

- Resistencia mecanica: el forjado debera soportar sin rotura o dafnos las cargas de servicio, el peso
permanente del revestimiento y las tensiones del sistema de colocacion.

- Rugosidad: en caso de soportes muy lisos y poco absorbentes, se aumentara la rugosidad por
picado u otros medios. En caso de soportes disgregables se aplicara una imprimacion
impermeabilizante.

- Impermeabilizacién: sobre soportes de madera o yeso sera conveniente prever una imprimacion
impermeabilizante.

- Humedad: en caso de capa fina, la superficie tendra una humedad inferior al 3%.

En algunas superficies como soportes preexistentes en obras de rehabilitacion, pueden ser necesarias
actuaciones adicionales para comprobar el acabado y estado de la superficie (rugosidad, porosidad,
dureza superficial, presencia de zonas huecas, etc.)

En soportes deformables o sujetos a movimientos importantes, se usara el material de rejuntado de
mayor deformabilidad.
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En caso de embaldosado tomado con capa fina sobre madera o revestimiento ceramico existente, se
aplicara previamente una imprimacion como puente de adherencia, salvo que el adhesivo a utilizar sea
C2 de dos componentes, o R.

En caso de embaldosado tomado con capa fina sobre revestimiento existente de terrazo o piedra
natural, se tratara éste con agua acidulada para abrir la porosidad de la baldosa preexistente.

Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

- Baldosas y rodapiés de gres porcelanico rectificado Clase 2 con PVP hasta 40 €/m2

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Condiciones generales:

La colocacién se realizara en unas condiciones climaticas normales (5 2C a 30 2C), procurando evitar
el soleado directo, las corrientes de aire, lluvias y aplicar con riesgo de heladas.

- Preparacion:

Aplicacion, en su caso, de base de mortero de cemento. Disposicidon de capa de desolidarizacién,
caso de estar prevista en proyecto. Aplicacién, en su caso, de imprimacion-

Existen dos sistemas de colocacion:

Colocacion en capa gruesa: se coloca la ceramica directamente sobre el soporte, aunque en los
suelos se debe de prever una base de arena u otro sistema de desolidarizacion.

Colocacion en capa fina: se realiza generalmente sobre una capa previa de regularizacién del soporte.
- Ejecucion:
Amasado:

Con adhesivos cementosos: segun recomendaciones del fabricante, se amasara el producto hasta
obtener una masa homogénea y cremosa. Finalizado el amasado, se mantendra la pasta en reposo
durante unos minutos. Antes de su aplicacion se realizara un breve amasado con herramienta de
mano. Con adhesivos en dispersion: se presentan listos para su uso. Con adhesivos de resinas
reactivas: segun indicaciones del fabricante.

Colocacion general:

Es recomendable, al colocar, mezclar piezas de varias cajas. Las piezas ceramicas se colocaran sobre
la masa extendida presionandola por medio de ligeros golpes con un mazo de goma y moviéndolas
ligeramente hasta conseguir el aplastamiento total de los surcos del adhesivo para lograr un contacto
pleno. Las baldosas se colocaran dentro del tiempo abierto del adhesivo, antes de que se forme una
pelicula seca en la superficie del mismo que evite la adherencia. Se recomienda extender el adhesivo
en pafnos no mayores de 2 m2. En caso de mosaicos: el papel de la cara vista se desprendera tras la
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colocacion y la red dorsal quedara incorporada al material de agarre. En caso de productos porosos
no esmaltados, se recomienda la aplicacién de un producto antiadherente del cemento, previamente a
las operaciones de rejuntado para evitar su retencién y endurecimiento sobre la superficie del
revestimiento.

Juntas

La separacién minima entre baldosas sera de 1,5 mm. En caso de soportes deformables, la
separacion entre baldosas sera mayor o igual a 3 mm.

Juntas de colocacion y rejuntado: puede ser aconsejable llenar parcialmente las juntas de colocacion
con tiras de un material compresible antes de llenarlas a tope. El material compresible no deberia
adherirse al material de rejuntado o, en otro caso, debe cubrirse con una cinta de desolidarizacién.
Estas cintas son generalmente autoadhesivas. La profundidad minima del rejuntado sera de 6mm. Se
deberan rellenar a las 24 horas del embaldosado.

Juntas de movimiento estructurales: deberan llegar al soporte, incluyendo la capa de desolidarizacion
si la hubiese, y su anchura debe ser, como minimo, la de la junta del soporte. Se rematan usualmente
rellenandolas con materiales de elasticidad duradera.

Juntas de movimiento perimetrales: evitaran el contacto del embaldosado con otros elementos tales
como paredes, pilares exentos y elevaciones de nivel mediante se deben prever antes de colocar la
capa de regularizacion, y dejarse en los limites de las superficies horizontales a embaldosar con otros
elementos tales como paredes, pilares...Se puede prescindir de ellas en recintos con superficies
menores de 7 m2. Deben ser juntas continuas con una anchura mayor o igual de 5mm. Quedaran
ocultas por el rodapié o por el revestimiento adyacente. Deberan estar limpias de restos de materiales
de obra y llegar hasta el soporte.

Juntas de particion (dilatacion): la superficie maxima a revestir sin estas juntas es de 50 m2 a 70 m2 en
interior, y de la mitad de estas en el exterior. La posicién de las juntas debera replantearse de forma
que no estén cruzadas en el paso, si no deberian protegerse. Estas juntas deberan cortar el
revestimiento ceramico, el adhesivo y el mortero base con una anchura mayor o igual de 5 mm.
Pueden rellenarse con perfiles o materiales elasticos.

Corte y taladrado:

Los taladros que se realicen en las piezas para el paso de tuberias, tendran un diametro de 1 cm
mayor que el didmetro de estas. Siempre que sea posible los cortes se realizaran en los extremos de
los paramentos.

Condiciones de terminacion

En revestimientos porosos es habitual aplicar tratamientos superficiales de impermeabilizacién con
liquidos hidréfugos y ceras para mejorar su comportamiento frente a las manchas y evitar la aparicién
de eflorescencias. Este tratamiento puede ser previo o posterior a la colocacion.
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En pavimentos que deban soportar agresiones quimicas, el material de rejuntado debe ser de resinas
de reaccion de tipo epoxi.

Una vez finalizada la colocacién y el rejuntado, la superficie del material ceramico suele presentar
restos de cemento. Normalmente basta con una limpieza con una solucién acida diluida para eliminar
€s0s restos.

Nunca debe efectuarse una limpieza acida sobre revestimientos recién colocados.

Es conveniente impregnar la superficie con agua limpia previamente a cualquier tratamiento quimico.
Y aclarar con agua inmediatamente después del tratamiento, para eliminar los restos de productos
quimicos

ENSAYOS A REALIZAR

Control de ejecucion

- De la preparacion:

Aplicacién de base de cemento: comprobar dosificacion, consistencia y planeidad final.
Capa fina, desviacion maxima medida con regla de 2 m: 3 mm.

Capa de desolidarizacion: para suelos, comprobar su disposicién y espesor.

Aplicacion de imprimacion: verificar la idoneidad de la imprimacion y que la aplicacion se hace
siguiendo las instrucciones del fabricante.

- Comprobacién de los materiales y colocacion del embaldosado:
Baldosa: verificar que se ha realizado el control de recepcion.

Mortero de cemento (capa gruesa):

Comprobar que las baldosas se han humedecido por inmersion en agua.
Comprobar reglado y nivelacién del mortero fresco extendido.

En suelos: comprobar que antes de la colocacion de las baldosas se espolvorea cemento sobre el
mortero fresco extendido.

Adhesivo (capa fina):

Verificar que el tipo de adhesivo corresponde al especificado en proyecto.
Aplicacion del adhesivo:

Comprobar que se utiliza siguiendo las instrucciones del fabricante.
Comprobar espesor, extension y peinado con llana dentada adecuada.
Tiempo abierto de colocacién:

Comprobar que las baldosas se colocan antes de que se forme una pelicula sobre la superficie del
adhesivo.
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Comprobar que las baldosas se asientan definitivamente antes de que concluya el tiempo abierto del
adhesivo.

Colocacion por doble encolado: comprobar que se utiliza esta técnica en embaldosados en exteriores
y para baldosas mayores de 35 cm. o superficie mayor de 1225 cm2.

Juntas de movimiento:
Estructurales: comprobar que se cubren y se utiliza un sellante adecuado.

Perimetrales y de particion: comprobar su disposicion, que no se cubren de adhesivo y que se utiliza
un material adecuado para su relleno.

Juntas de colocacion: verificar que el tipo de material de rejuntado corresponde con el especificado en
proyecto. Comprobar la eliminacién y limpieza del material sobrante.

- Comprobacién final:

Desviacion de planeidad del revestimiento: la desviacion entre dos baldosas adyacentes no debe
exceder de Tmm. La desviacion maxima se medira con regla de 2m.

Para paramentos no debe exceder de 2 mm.

Para suelos no debe exceder de 3 mm.

Alineacion de juntas de colocacién; la diferencia de alineacién de juntas se medira con regla de 1 m.
Para paramentos: no debe exceder de = 1 mm.

Para suelos: no debe exceder de = 2 mm.

Limpieza final: comprobacion y medidas de proteccion.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Tolerancias admisibles:

Caracteristicas dimensionales para colocacion con junta minima:
- Longitud y anchura/ rectitud de lados:

ParaL < 100 mm 0,4 mm

ParaL > 100 mm *0,3% y = 1,5 mm.

- Ortogonalidad:

ParaL < 100 mm *0,6 mm

ParaL > 100 mm *£0,5% y = 2,0 mm.

- Planeidad de superficie:

ParaL < 100 mm *0,6 mm

L > 100 mm +0,5% y + 2,0/- 1,0 mm.
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Segun el CTE DB SU 1, apartado 2, para limitar el riesgo de caidas el suelo debe cumplir las
condiciones siguientes:

No presentar imperfecciones que supongan una diferencia de nivel mayor de 6 mm.
Los desniveles menores o igual de 50 mm se resolveran con una pendiente < 25%.

En zonas interiores para circulacién de personas, el suelo no presentara huecos donde puedan
introducirse una esfera de 15 mm de diametro.

CRITERIOS DE MEDICION

Metro cuadrado de embaldosado realmente ejecutado, incluyendo cortes, parte proporcional de
piezas complementarias y especiales, rejuntado, eliminacion de restos y limpieza.

Los rodapiés, se mediran y valoraran por metro lineal.

INCLUSOS ESPECIALES

Formacion de rodapiés, rejuntados, limpieza y juntas especiales.

NORMATIVA DE APLICACION

NTE-RSR. Suelos rigidos.
RC-08. Recepcién de cementos

MANTENIMIENTO

- Las zonas recién pavimentadas deberan senalizarse para evitar que el solado sea transitado antes
del tiempo recomendado por el fabricante del adhesivo.

- Se colocara una proteccion adecuada frente a posibles dafos debidos a trabajos posteriores,
pudiendo cubrirse con cartdn, plasticos gruesos, etc.

- Se evitara la presencia de agentes quimicos.
- Lalimpieza se realizara con agua jabonosa o detergentes no agresivos.

- Cada 5 anos, o antes si fuera apreciada alguna anomalia, se realizara una inspeccion del
pavimento, observando si aparecen en alguna zona baldosas rotas, agrietadas o desprendidas, en
cuyo caso se repondran o se procedera a su fijacion con los materiales y formas indicados para su
colocacion.

- Paradichas reposiciones, la propiedad dispondra de una reserva de piezas equivalente al 1% del
material colocado.

6.6. SOLADOS PETREOS

DEFINICION Y COMPOSICION
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Revestimiento para acabados de suelos y peldanos de escaleras interiores y exteriores, con piezas de
piedra natural o artificial, recibidas al soporte mediante material de agarre, pudiendo recibir distintos
tipos de acabado.

ESPECIFICACION

e Productos de piedra natural. Baldosas para pavimento y escaleras: distintos acabados en su
cara vista (pulido mate o brillante, apomazado, abujardado, etc.)

e Baldosas de marmol artificial aglomerado en masa, compuesto de:

o Aglomerante: cemento (terrazo, baldosas de cemento), resinas de poliéster
(aglomerado de marmol, etc.), etc.

o Aridos, lajas de piedra triturada que segun su tamano daran lugar a piezas de grano
micro, medio o grueso. Colorantes inalterables.

Podran ser desbastadas, para pulir en obra o con distintos tipos de acabado como pulido, lavado al
acido, etc.

Base de arena: con arena natural o de machaqueo de espesor inferior a 2 cm para nivelar, rellenar o
desolidarizar y servir de base en caso de losas de piedra y placas de hormigén armado.

Base de arena estabilizada: con arena natural o de machaqueo estabilizada con un conglomerante
hidraulico para cumplir funcién de relleno.

Base de mortero o capa de regularizacién: con mortero pobre, de espesor entre 3 y 5 cm, para evitar
la deformacion de capas aislantes y para base de pavimento con losas de hormigén.

Base de mortero armado: se utiliza como capa de refuerzo para el reparto de cargas y para garantizar
la continuidad del soporte.

- Material de agarre: mortero para albanileria.
Material de rejuntado:
e Lechada de cemento.

e Mortero de juntas, compuestos de agua, cemento, arena de granulometria controlada, resinas
sintéticas y aditivos especificos, pudiendo llevar pigmentos.

e Mortero de juntas con aditivo polimérico, se diferencia del anterior porque contiene un aditivo
polimérico o latex para mejorar su comportamiento a la deformacion.

e Mortero de resinas de reaccién, compuesto por resinas sintéticas, un endurecedor organico y a
veces una carga mineral.

Se podran llenar parcialmente las juntas con tiras de un material compresible, (goma, plasticos
celulares, laminas de corcho o fibras para calafateo) antes de llenarlas a tope.

Material de relleno de juntas de dilatacion: podra ser de siliconas, etc.
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El valor de resistencia al deslizamiento Rd se determina mediante el ensayo del péndulo descrito en el
Anejo 2 de la norma UNE-ENV 12633:2003 empleando la escala C en probetas sin desgaste
acelerado.

La muestra seleccionada sera representativa de las condiciones méas desfavorables de resbaladicidad.
Dicha clase se mantendra durante la vida Util del pavimento.

Con el fin de limitar el riesgo de resbalamiento, los suelos tendran una clase (resistencia al
deslizamiento) adecuada conforme al DB SU 1, en funcion del uso y localizacién en el edificio.

e Condiciones previas: soporte
El forjado soporte del revestimiento pétreo debera cumplir las siguientes condiciones en cuanto a:
- Flexibilidad: la flecha activa de los forjados sera inferior a 10 mm.

- Resistencia mecanica: el forjado soportara sin rotura o dafnos las cargas de servicio, el peso
permanente del revestimiento y las tensiones del sistema de colocacion.

- Sensibilidad al agua: los soportes sensibles al agua (madera, aglomerados de madera, etc.),
pueden requerir una imprimaciéon impermeabilizante.

- Rugosidad en caso de soportes muy lisos y poco absorbentes, se aumentara la rugosidad por
picado u otros medios. En caso de soportes disgregables se aplicard una imprimacién
impermeabilizante.

- Impermeabilizacién: sobre soportes de madera o yeso sera conveniente prever una imprimacion
impermeabilizante.

- Estabilidad dimensional: tiempos de espera desde fabricacién: en caso de bases o morteros de
cemento, 2-3 semanas y en caso de forjado y solera de hormigdn, 6 meses.

- Limpieza: ausencia de polvo, pegotes, aceite o grasas, desencofrantes, etc.
. Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

- Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosidon galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

- Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto,
se debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.

- Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
- Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.
- Eltipo de terrazo dependera del uso que vaya a recibir, pudiendo éste ser normal o intensivo.

- Se evitara el contacto del embaldosado con otros elementos tales como paredes, pilares exentos
y elevaciones de nivel mediante la disposicion de juntas perimetrales.
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- Eleccién del revestimiento en funcién de los requerimientos del mismo como uso en interior o
exterior, resistencia al deslizamiento, choque, desprendimiento de chispas, fuego, polvo, agentes
quimicos, cargas de transito, etc.

e Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

- Peldanos de granito similares a los existentes en patio
- Revestimiento de mesetas y peldafios mediante Vacutile Balaston

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Ejecucion

En caso de baldosas de piedra natural, cemento o terrazo, se limpiard y posteriormente humedecera
el soporte. Las piezas a colocar se humedeceran de forma que no absorban el agua del mortero.

En general:

La puesta en obra de los revestimientos pétreos debera llevarse a cabo por profesionales especialistas
con la supervisién de la direccidon facultativa. La colocacién debe efectuarse en unas condiciones
climaticas normales (de 5 °C a 30 2C), procurando evitar el soleado directo y las corrientes de aire. Se
respetaran las juntas estructurales y se preveran juntas de dilatacién que se sellaran con silicona.
Asimismo se dispondran juntas de construccion en el encuentro de los pavimentos con elementos
verticales o pavimentos diferentes.

En caso de baldosas de cemento, se colocaran las baldosas sobre una capa de cemento y arena para
posteriormente extender una lechada de cemento.

En caso de losas de piedra o placas de hormigén armado, sobre el terreno compactado, se extendera
una capa de arena de 10 cm compactandola y enrasando su superficie.

En caso de rodapié¢, las piezas que lo formen se colocaran a golpe sobre una superficie continua de
asiento y recibido de mortero de espesor mayor o igual a 1 cm.

Condiciones de terminacion:

La piedra colocada podra recibir en obra distintos tipos de acabado: pulido mate, pulido brillo, pulido
vitrificado.

El pulido se realizara transcurridos cinco dias desde la colocacion del pavimento. Se extendera una
lechada de cemento blanco para tapar las juntas y los poros abiertos y a las 48 horas se pulira la
superficie pasando una piedra abrasiva de grano fino y una segunda de afinado para eliminar las
marcas del rebaje para eliminar las marcas anteriores. En los rincones y orillas del pavimento se
utilizarda maquina radial de disco flexible, rematandose manualmente. La superficie no presentara
ninguna ceja.
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El abrillantado se realizara transcurrido cuatro dias desde la terminacién del pulido. El abrillantado se
realizard en dos fases, la primera aplicando un producto base de limpieza y la segunda, aplicando el
liquido metalizador definitivo. En ambas operaciones se pasarad la maquina con una mufnequilla de
lana de acero hasta que la superficie tratada esté seca. La superficie no presentara ninguna ceja.

ENSAYOS A REALIZAR

Control de ejecucién

Puntos de observacion.
Proyecto:

e Clasificacién del suelo en relacién a la resistencia al deslizamiento, segun proyecto y el CTE
DB SU 1.

En caso de baldosas de piedra:

e Espesor de la capa de arena: mayor o igual que 2 cm.

¢ Replanteo de las piezas. Nivelacion.

o Espesor de la capa de mortero (2 cm). Humedecido de las piezas.

e Comprobacion de juntas. Extendido de la lechada, coloreada en su caso.

e Verificar planeidad con regla de 2 m.

e Inspeccionar existencia de cejas. Segun el CTE DB SU 1, apartado 2, en relacién a las
posibles discontinuidades, el suelo no presentara imperfecciones o irregularidades que
supongan una diferencia de nivel de mas de 6 mm.

En caso de baldosas de cemento (hidraulica, pasta y terrazo):

e Comprobar la humedad del soporte y baldosa y la dosificacién del mortero.

e Anchura de juntas. Cejas. Nivelacion. Extendido de lechada coloreada, en su caso.

¢ Verificar planeidad con regla de 2 m. Comprobar rejuntado.

Ensayos y pruebas

Segun el CTE DB SU 1, apartado 1, en los casos en que haya que determinar in situ el valor de la
resistencia al deslizamiento del solado, se realizara el ensayo del péndulo descrito en el Anejo 2 de la
norma UNE-ENV 12633:2003 empleando la escala C en probetas sin desgaste acelerado. La muestra
seleccionada sera representativa de las condiciones mas desfavorables de resbaladicidad.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Controles durante la ejecucion. Puntos de observacion
Unidad y frecuencia de inspeccion: zonas comunes, una de cada 200 m2
En caso de baldosas de piedra:

e Comprobar el espesor de la cap de arena ( > 6 = 2cm).

¢ Replanteo de las piezas. Nivelacion.

e Comprobar espesor de la capa de mortero (2cm). Humedecido de las piezas.
¢ Comprobacion de juntas. Extendido de la lechada, coloreada en su caso.

o Verificar planeidad con regla de 2 m.
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¢ Inspeccionar existencia de cejas.
En caso de baldosas de cemento (hidraulica, pasta y terrazo):

e Comprobar la humedad del soporte y de la baldosa y la dosificacién de mortero.

e Comprobar la anchura de juntas. Cejas. Nivelacién. Extendido de lechada coloreada en su
caso.

e Verificar planeidad con regla de 2 m. Comprobar rejuntado.

CRITERIOS DE MEDICION

Metro cuadrado de pavimento con baldosas de piedra natural o artificial, placas, colocado, incluyendo
o no rejuntado con lechada de mortero coloreada o no, cortes, eliminacién de restos y limpieza. Los
revestimientos de peldano y los rodapiés, se mediran y valoraran por metro lineal.

INCLUSOS ESPECIALES

Formacion de rodapiés, rejuntados, limpieza y juntas especiales.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE. DB-SU
NTE-RSR. Suelos rigidos.
RC-08. Recepcién de cementos

MANTENIMIENTO

— Se evitard la caida de objeto punzantes o de peso, las ralladuras por desplazamiento de
puertas 0 muebles y los golpes en las aristas de los peldanos.

— Se evitaran las grasas, aceites y la permanencia de agentes quimicos agresivos.

— La limpieza se realizara con bayeta hiumeda, evitando el uso de jabones, lejias 0 amoniaco, y
no debiendo emplearse en ninglin caso acidos.

— Las baldosas de granito y cuarcita podran limpiarse con agua jabonosa o detergentes no
agresivos.

— Las baldosas de pizarra se frotaran con cepillo de raices.
— Las baldosas de caliza admiten limpiarse con agua de lejia.

— Las superficies no deslizantes pueden conservarse a la cera, utilizandose para su
entretenimiento maquinas aspiradoras—aceleradoras.

— Cada 5 afnos, o antes si fuera apreciada alguna anomalia, se realizara una inspeccion del
pavimento, observando si aparece en alguna zona baldosas rotas, agrietadas o sueltas, en
cuyo caso se repondran o se procedera a su fijacion con los materiales y forma indicados para
su colocacion.
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— Para dichas reposiciones la propiedad dispondra de una reserva de piezas equivalente al 1%
del material colocado.

7. CARPINTERIA

7.1. CARPINTERIA EXTERIOR

DEFINICION Y COMPOSICION

Carpinteria exterior existente
La carpinteria existente en el edificio esta configurada por los siguientes sistemas:

- Ventanas y puertas realizadas mediante carpinteria de aluminio color bronce oscuro con
acristalamiento doble tipo Climalit.
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- Ventanas realizadas mediante carpinteria de aluminio color bronce oscuro con acristalamiento
doble tipo Climalit y en disposicién de doble ventana

- Ventanas y ventanales realizados con carpinteria de acero de color blanco y vidrio simple.

- Ventanales de grandes dimensiones (planta primera) compuestas por tres carpinterias
diferenciadas: una carpinteria exterior de aluminio en color bronce oscuro, una carpinteria
intermedia en hacer, que en algunos casos es blindada, y una carpinteria de madera al interior.

En general la composicidn de ventanas es:

- Una hoja central formada por una ventana corredera de dos hojas

- Uno o dos fijos en funcién de la altura situados debajo o encima y debajo de las hojas correderas
- Las puertas son en general abatibles

- Enlas zonas de nucleos de comunicaciones los ventanales existentes son fijos en toda su altura.

ESPECIFICACION

Carpinteria exterior existente

En origen, la carpinteria exterior no es objeto de modificaciéon dentro del ambito de este proyecto, pero
si se considera necesario ejecutar una serie de trabajos destinados a mejorar y a unificar las
condiciones actuales para lo cual se han previsto las siguientes partidas:

- Mejora de ventanas existentes: Consistird en la instalacion de nuevas hojas de carpinteria al
interior para mejorar las condiciones térmico-acusticas de todas las ventanas que actualmente
aparecen en disposicion de una sola ventana. Supone doblar estas unidades de forma que la
totalidad de las ventanas de edificio se encuentren en disposicion doble. Las nuevas ventanas a
instalar se asemejaran lo mas posible a las ventanas existentes en cuanto a acabados y
morfologia.

- Montaje de nuevas ventanas: Todos aquellos elementos de carpinteria con vidrio simple y los
ventanales fijos de los nlcleos de comunicaciones, no son capaces de cumplir las exigencias
actuales en cuanto a caracteristicas técnicas deseables. Ademas su estética difiere de la
generalidad del edificio, por lo que se procedera a su completa sustitucion. Las actuaciones a
realizar seran las siguientes:

o Desmontaje completo de la carpinteria existente sin recuperaciéon, con carga y
transporte a vertedero de los productos resultantes.

o Montaje de nueva carpinteria con caracteristicas estéticas y morfologicas similares a
las existentes.

o Reparaciény, en su caso, sustitucién de recercado de ventana.
En ambos casos la carpinteria a instalar se ajustara a las siguientes especificaciones:

Carpinterias correderas + fijos
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Suministro y colocacién de unidad Ventana-Balconera, de 2 hojas con fijo inferior y superior montada
sobre premarco. Carpinteria modelo SOLEAL GY de aluminio extruido segin norma UNE 38.337, con
aleacion 6063-T5 o bien norma UNE 38.350 con aleacién 6060-T5. Acabado anodizado bronce similar
al existente, segun sello de calidad QUALANOD con un espesor de 20 micras, que permite una mayor
resistencia a las manchas y proteccién contra la corrosion. Perfilaria con rotura de puente térmico, con
marco bitubular de modulo 55, 106 o 158 mm y hoja con montantes de cruce de 33 mm con
espesores minimos de 1,6mm. La unién de marcos se realizara mediante corte a inglete con escuadra
de tetones con autoposicionamiento y cola monocomponente y hoja ensambladas con corte recto
embutiendo los travesanos en los montantes. Ruedas con caja de poliamida, rodamientos de
poliamida montados sobre cojinetes de agujas, reemplazables sin desmontar la hoja. Capacidad de
acristalamiento entre 24 y 32 mm y peso maximo por hoja de hasta 200kg. Tanto hoja como marco
dispondran de rotura del puente térmico realizada mediante barreta de poliamida con fibra de vidrio.
Tiradores especiales Technal. La estanqueidad se realizara mediante doble junta de estanqueidad
perimetral de EPDM o felpa con laminas de propileno. En el tubular exterior se dispondra de escuadra
de refuerzo. Guias de deslizamiento en INOX, aluminio o poliamida.. Drenaje mediante mecanizado del
marco inferior. Vidrio 6/12/6 con un indice de atenuacién acustica de hasta 32dB, una transmitancia de
hasta 1.5W/m2 2C, con clasificacion A.E.V. A4 7A C3.

La corredera dispondra de fijo inferior y superior formado por perfileria del sistema Soleal 55. Perfileria
con rotura de puente térmico, a base de barretas de poliamida reforzada, segun la normativa UNE-EN
10077 o DIN 4108 en marco, realizada mediante semiperfiles de aluminio exterior e interior, unidos
entre si, mediante barretas de poliamida reforzadas con fibra de vidrio, provistas con cordén
termofusible que garantizan los esfuerzos a los que son sometidos los perfiles de marco sin existir
deslizamiento entre ambos a la vez que independizan térmicamente las caras exterior e interior de la
ventana. Sistema de drenajes oculto en el marco inferior. La fijacién de los vidrios, se realiza mediante
junquillos interiores clipados y juntas al exterior e interior de EPDM de calidad marina apenas visibles.
La instalacion de los vidrios sera realizada y supervisada por el mismo industrial, siendo este
responsable de la unidad completa de ventana aluminio/vidrio.

Montaje de la carpinteria sobre precerco de acero galvanizado con una dimensién de 40x20 mm
recibido a obra, aislado con banda perimetral de neopreno y posterior sellado perimetral de cerco a
obra mediante Silicona DC791, resistente a la intemperie y alto médulo de elasticidad. Color sellante
contratipado MGR.

Todo ello sera fabricado y realizado siguiendo los planos técnicos y recomendaciones aportadas por
Technal con objeto de alcanzar las maximas garantias tanto en la fabricacion como en el montaje,
para ello el industrial que realicé la elaboracién en taller y el montaje en obra debera pertenece a la
Red de Concesionarios Aluminier, debera estar en posesion y aportara la documentacion necesaria
para cumplir la fabricacién segun la Norma ISO9001, la documentacién para el marcado y sellado de
calidad CE y el Certificado de Garantia Aluminier de la ventana terminada en obra.

Se aportaran certificados de procedencia de material de extrusion respecto al porcentaje de utilizacion
de aluminio reciclado, garantias de acabado superficial de aluminio Technal

Abatibles

Suministro y colocacion de unidad Ventana-Balconera, de ventana de hoja oculta abatible, montada
sobre premarco. Carpinteria modelo OPTICA de aluminio extruido segun norma UNE 38.337, con
aleacién 6063-T5 o bien norma UNE 38.350 con aleacién 6060-T5. Acabado lacado color a elegir por

113



VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

la D.F. segun sello de calidad QUALICOAT con espesor de la capa de pintura de poliéster entre 50 y
120 micras, con pre tratamiento reforzado “SEA-SIDE” para proteccion superior anticorrosion y anti
envejecimiento o anodizado a elegir por la D.F. segun sello de calidad QUALANOD con un espesor de
20 micras, que permite una mayor resistencia a las manchas y proteccion contra la corrosion. Perfilaria
con rotura de puente térmico, con marco de modulo 55mm y hoja recta de 65mm , con espesores
minimos de 1,6mm. La unién de marcos y hojas se realizara mediante corte a inglete con escuadra de
tetones con autoposicionamiento y cola monocomponente. Acristalamiento de 24mm formado vidrio
6/12/6 Peso maximo por hoja de hasta 140kg .Se dispondra la posibilidad de utilizacién de herrajes
ocultos. En el tubular exterior se dispondrd de escuadra de refuerzo. Tanto hoja como marco
dispondran de rotura del puente térmico realizada mediante barreta de poliamida con fibra de vidrio. El
cierre se realizarda mediante bisagras de poliamida con eje de acero inoxidable y arandelas auto
lubricantes con posibilidad de herraje oculto y mecanismo de micro ventilacién. La estanqueidad se
realizard mediante triple junta de estanqueidad, junta central tubular, y dos externas de EPDM calidad
marina fabricadas segun norma EN 12365. Toda la tornilleria sera de acero inoxidable. La evacuacion
de las aguas de infiltracion se realizara mediante deflector oculto con salida de aguas en vertical para
aprovechar la fuerza de la gravedad e impedir el depdsito residual de aguas de infiltracién dentro de la
carpinteria. Con un indice de atenuacién acustica de hasta 38dB, una transmitancia térmica de hasta
2.5W/m2 2C, con clasificacion A.E.V. 4 E1050 C4. Con una medidas maximas de 1,2 m x 2,2 m.

Paramentos fijos

Suministro y colocaciéon de muro cortina. Carpinteria modelo MX de aluminio extruido segun norma
UNE 38.337, con aleacién 6063-T5 o bien norma UNE 38.350 con aleacion 6060-T5. Acabado lacado
color a elegir por la D.F. dentro de la gama paleta regional de Technal, segun sello de calidad
QUALICOAT con espesor de la capa de pintura de poliéster entre 50 y 120 micras, con pre
tratamiento reforzado “SEA-SIDE” para proteccidon superior anticorrosion y anti envejecimiento que
permite una mayor resistencia a las manchas y proteccién contra la corrosion.

Montantes y travesafos de 52 mm de modulo. Inercia 289,30,05 cm4 y ref FM157 para el montante. El
travesano tendra una inercia de 12,11 cm4 y ref FM166

Unién montante-travesano en corte recto. Ensamblaje por embudos fijos sobre el travesaho para
colocacion frontal y piezas especificas para colocacion lateral. Estanqueidad de la union montante-
travesafo con tapones de embudo. Estanqueidad de la estructura de rellenos con juntas vulcanizadas
en las uniones. El paso del aire se evita mediante una junta de compresion EPDM interna, disponible a
la medida del marco o angulos vulcanizados para cortar a medida... Aislamiento térmico asegurado
por un intercalario de poliamida horizontal y vertical colocado entre la estructura y la contratapa

Tapas de aluminio exteriores clipables en montantes y travesanos.

Las dilataciones verticales de los montantes se realizaran mediante la interposicién de mechas
interiores de aluminio extruido. Estas mechas se dispondran en cada conexién de planta e iran fijadas
al montante inferior y sueltas en su conexion con el montante superior. La separacion entre montantes
no sera inferiora 6 mm y debera ir sellado perimetralmente con silicona neutra.

Los anclajes a estructura serdn de acero laminado en caliente con acabado galvanizado para la
fijacion de los montantes a la obra. Estos anclajes se dispondran en cada forjado y deberan admitir
una regulacién tridimensional de +/- 3 cm.
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Los remates con la obra por sus partes superior, inferior y laterales estan realizados mediante
molduras de chapa de aluminio conformada de 2 mm de espesor y posterior sellado perimetral de
cerco a obra mediante Silicona DC791, resistente a la intemperie y alto mddulo de elasticidad. Color
sellante contratipado MGR.

Clasificacion de permeabilidad al aire  AE correspondiente a 759 Pa de presion
Estanqueidad al agua RE 1200 correspondiente a 70 min con
1200 Pa de presion
Resistencia a carga APTA para deformacién brusca de 1200Pa
Aislamiento Acustico hasta 40 db para presiones acusticas
De 60 db exterior.
Aislamiento térmico Hasta UH= 1,4 W/m2K

El posicionamiento correcto del acristalamiento dentro del muro lo asegura el calzado del vidrio. Esto
se consigue por medio de los precalzos de sistema y calzos puntuales que evitan el contacto entre
vidrio y perfiles y transmiten a estos en los puntos adecuados al peso del vidrio. La instalacién de los
vidrios sera realizada y supervisada por el mismo industrial, siendo este responsable de la unidad
completa de ventana aluminio/vidrio.

Todo ello sera fabricado y realizado siguiendo los planos técnicos y recomendaciones aportadas por
Technal/Wicona con objeto de alcanzar las maximas garantias tanto en la fabricacion como en el
montaje, para ello el industrial que realicé la elaboracion en taller y el montaje en obra debera
pertenece a la Red de Concesionarios Aluminier, deberd estar en posesién y aportara la
documentacién necesaria para cumplir la fabricacién segun la Norma ISO9001, la documentacién
para el marcado y sellado de calidad CE y el Certificado de Garantia Aluminier de la ventana terminada
en obra.

Se aportaran certificados de procedencia de material de extrusién respecto al porcentaje de utilizacion
de aluminio reciclado, garantias de acabado superficial de aluminio Technal/Wicona.

Actuaciones singulares en carpinterias

- Sustitucion de cristales: En la configuracién actual del edificio, el acristalamiento de varias
unidades de ventanas se encuentra perforado por la existencia de aparatos autbnomos de aire
acondicionado, instalados en el exterior de la fachada. Asimismo, la existencia de antepechos de
pequena altura impide el cumplimiento de la normativa de proteccion. Para suplir ambas
circunstancias, se procedera a la sustitucion de los cristales afectados, mediante el desmontaje
del pano de cristal correspondiente con el fijo inferior de ventana y sustituyéndolo por otro de
capaz de asegurar las condiciones de proteccién de barreras, en este caso Stadip 44.1.

- Ventanas cortafuegos: Para dar cumplimiento al CTE en lo referente al control de la propagacion
exterior y en el encuentro con escaleras protegidas, es necesario sustituir algunas de las unidades
de ventanas existentes, por carpinteria tipo cortafuegos. Para ello se procedera al desmontaje de
las ventanas especificadas y al posterior montaje de una nueva carpinteria en acabado aluminio
similar al existente pero con resistencia al fuego EI-60 tanto en perfileria como en acristalamiento.
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Modelo Wicline 65_75 EVO de Wicona exutorio o similar

Ventanas tipo exutorio: Para dar cumplimiento al CTE en cuanto a escaleras protegidas, es

necesario disponer en los ventanales de cada uno de nucleos y elemento practicable de al menos
1x1 metro de apertura controlada mediante el sistema de control de incendios. Este tipo de
elementos tendré las siguientes caracteristicas:

O

Modelo Wicline 65 de Wicona exutorio o similar

Perfles de aluminio extruido en aleacion 6063 AlMgSi0,5
F22, con maduracion artificial por templado segin Norma DIN 1725 parte 1 y DIN
1748 parte 1, estado T5. Calidad superficial anodizable, segun lo definido por la Norma
UNE 38337. Tolerancias dimensionales limitadas por la Norma DIN 17615, parte 1 y parte 3.

La ventana WICLINE 65 , estd compuesta por perfiles de marco de médulo 65 mm y perfiles
de hoja de 75 mm con disefno simétrico de camaras, sistema de ensamblaje y sellado en
esquinas de alta rigidez patentado. Multitud de montantes y travesafnos con refuerzo interior
o exterior en funcién de la inercia necesaria.

Junta de estanqueidad central formada por EPDM calidad marina.
Integracioén en el muro cortina MX de TEchnal

Valores de Uf desde 1.9 hasta 1.4 W/(m2K), llegando facilmente hasta valores de Uw 1.2
W/(m2k).

Junta central para altas prestaciones térmicas y acusticas.

Herraje estandar de 100, 130, 160 Kg, herraje especial hasta 200 Kg para practicable y
oscilobatiente. Posibilidad de 300 Kg en practicable. Herraje oculto hasta 160Kg.

Clasificacion 4 E900 C5
Aislamiento acustico 47 (-1,-4)

La ventana fucionara como exutorio y estarfia conectada a la central de incendios mediante
motorizacion al efecto.

Diferentes aplicaciones para obtener resistencia al robo WK1, WK2, WK3, seguin prEN 1627

Resistencia al impacto de bala FB4 de acuerdo con EN 1522

Estores enrollables: Todas las carpinterias de zonas de trabajo, estardn equipadas en su parte

interior por estores enrollables manuales con tejido ENVIROSCREEN 802.

Carpinteria exterior nuevas zonas

Para comunicar las alas opuestas del edificio en planta baja, que actualmente se sitlan a ambos lados
del patio interior, se ha disenado el cierre de un pasillo mediante una solucién acristalada, que en la
fachada de planta baja se completa con la instalacion de dos puertas acristaladas de las mismas
caracteristicas.
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El cierre se realizard mediante estructura de acero inox AISI 304 para la sujecidon del vidrio con
sistemas de aranas, grampones de acero inoxidable inox AISI 316 y vidrio laminar, templado incoloro
de 5+5 mm.

Para la formaciéon de puertas, tanto en el propio cierre como en las de acceso a planta baja, se
utilizaran perfiles de acero inox AlISI 304 y el mismo tipo de acristalamiento, con la combinacion de los
herrajes necesarios para garantizar su movilidad.

Junto con los cambios previstos en el proyecto de acondicionamiento, en el presente proyecto
modificado es necesario afadir algunas nuevas carpinterias de analogas caracteristicas a las previstas
en el proyecto principal.

La carpinteria a instalar se ajustara a las siguientes especificaciones:

Carpinterias correderas + fijos

Suministro y colocacién de unidad Ventana-Balconera, de 2 hojas con fijo inferior y superior montada
sobre premarco. Carpinteria modelo SOLEAL GY de aluminio extruido segun norma UNE 38.337, con
aleacioén 6063-T5 o bien norma UNE 38.350 con aleacién 6060-T5. Acabado anodizado bronce similar
al existente, segun sello de calidad QUALANOD con un espesor de 20 micras, que permite una mayor
resistencia a las manchas y proteccién contra la corrosion. Perfilaria con rotura de puente térmico, con
marco bitubular de modulo 55, 106 o 158 mm y hoja con montantes de cruce de 33 mm con
espesores minimos de 1,6mm. La unién de marcos se realizara mediante corte a inglete con escuadra
de tetones con autoposicionamiento y cola monocomponente y hoja ensambladas con corte recto
embutiendo los travesanos en los montantes. Ruedas con caja de poliamida, rodamientos de
poliamida montados sobre cojinetes de agujas, reemplazables sin desmontar la hoja. Capacidad de
acristalamiento entre 24 y 32 mm y peso maximo por hoja de hasta 200kg. Tanto hoja como marco
dispondran de rotura del puente térmico realizada mediante barreta de poliamida con fibra de vidrio.
Tiradores especiales Technal. La estanqueidad se realizard mediante doble junta de estanqueidad
perimetral de EPDM o felpa con laminas de propileno. En el tubular exterior se dispondra de escuadra
de refuerzo. Guias de deslizamiento en INOX, aluminio o poliamida.. Drenaje mediante mecanizado del
marco inferior. Vidrio 6/12/6 con un indice de atenuacion acustica de hasta 32dB, una transmitancia de
hasta 1.5W/m2 2C, con clasificacion A.E.V. A4 7A C3.

La corredera dispondra de fijo inferior y superior formado por perfileria del sistema Soleal 55. Perfileria
con rotura de puente térmico, a base de barretas de poliamida reforzada, segun la normativa UNE-EN
10077 o DIN 4108 en marco, realizada mediante semiperfiles de aluminio exterior e interior, unidos
entre si, mediante barretas de poliamida reforzadas con fibra de vidrio, provistas con cordén
termofusible que garantizan los esfuerzos a los que son sometidos los perfiles de marco sin existir
deslizamiento entre ambos a la vez que independizan térmicamente las caras exterior e interior de la
ventana. Sistema de drenajes oculto en el marco inferior. La fijacion de los vidrios, se realiza mediante
junquillos interiores clipados y juntas al exterior e interior de EPDM de calidad marina apenas visibles.
La instalacion de los vidrios sera realizada y supervisada por el mismo industrial, siendo este
responsable de la unidad completa de ventana aluminio/vidrio.

Montaje de la carpinteria sobre precerco de acero galvanizado con una dimensién de 40x20 mm
recibido a obra, aislado con banda perimetral de neopreno y posterior sellado perimetral de cerco a
obra mediante Silicona DC791, resistente a la intemperie y alto médulo de elasticidad. Color sellante
contratipado MGR.
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Todo ello sera fabricado y realizado siguiendo los planos técnicos y recomendaciones aportadas por
Technal con objeto de alcanzar las maximas garantias tanto en la fabricacién como en el montaje,
para ello el industrial que realicé la elaboracién en taller y el montaje en obra debera pertenece a la
Red de Concesionarios Aluminier, debera estar en posesion y aportara la documentaciéon necesaria
para cumplir la fabricacién segun la Norma ISO9001, la documentacién para el marcado y sellado de
calidad CE y el Certificado de Garantia Aluminier de la ventana terminada en obra.

Se aportaran certificados de procedencia de material de extrusion respecto al porcentaje de utilizacion
de aluminio reciclado, garantias de acabado superficial de aluminio Technal

Abatibles

Suministro y colocacién de unidad Ventana-Balconera, de ventana de hoja oculta abatible, montada
sobre premarco. Carpinteria modelo OPTICA de aluminio extruido segin norma UNE 38.337, con
aleacion 6063-T5 o bien norma UNE 38.350 con aleaciéon 6060-T5. Acabado lacado color a elegir por
la D.F. segun sello de calidad QUALICOAT con espesor de la capa de pintura de poliéster entre 50 y
120 micras, con pre tratamiento reforzado “SEA-SIDE” para proteccién superior anticorrosiéon y anti
envejecimiento o anodizado a elegir por la D.F. segun sello de calidad QUALANOD con un espesor de
20 micras, que permite una mayor resistencia a las manchas y proteccién contra la corrosién. Perfilaria
con rotura de puente térmico, con marco de modulo 55mm y hoja recta de 65mm , con espesores
minimos de 1,6mm. La unién de marcos y hojas se realizard mediante corte a inglete con escuadra de
tetones con autoposicionamiento y cola monocomponente. Acristalamiento de 24mm formado vidrio
6/12/6 Peso maximo por hoja de hasta 140kg .Se dispondra la posibilidad de utilizacién de herrajes
ocultos. En el tubular exterior se dispondra de escuadra de refuerzo. Tanto hoja como marco
dispondran de rotura del puente térmico realizada mediante barreta de poliamida con fibra de vidrio. El
cierre se realizara mediante bisagras de poliamida con eje de acero inoxidable y arandelas auto
lubricantes con posibilidad de herraje oculto y mecanismo de micro ventilacion. La estanqueidad se
realizara mediante triple junta de estanqueidad, junta central tubular, y dos externas de EPDM calidad
marina fabricadas segun norma EN 12365. Toda la tornilleria sera de acero inoxidable. La evacuacion
de las aguas de infiltracién se realizara mediante deflector oculto con salida de aguas en vertical para
aprovechar la fuerza de la gravedad e impedir el depésito residual de aguas de infiltracién dentro de la
carpinteria. Con un indice de atenuacion acustica de hasta 38dB, una transmitancia térmica de hasta
2.5W/m2 eC, con clasificacién A.E.V. 4 E1050 C4. Con una medidas maximas de 1,2 mx 2,2 m.

Paramentos fijos

Suministro y colocaciéon de muro cortina. Carpinteria modelo MX de aluminio extruido segun norma
UNE 38.337, con aleacion 6063-T5 o bien norma UNE 38.350 con aleacién 6060-T5. Acabado lacado
color a elegir por la D.F. dentro de la gama paleta regional de Technal, segun sello de calidad
QUALICOAT con espesor de la capa de pintura de poliéster entre 50 y 120 micras, con pre
tratamiento reforzado “SEA-SIDE” para proteccién superior anticorrosion y anti envejecimiento que
permite una mayor resistencia a las manchas y proteccién contra la corrosion.

Montantes y travesanos de 52 mm de médulo. Inercia 289,30,05 cm4 y ref FM157 para el montante. El
travesano tendra una inercia de 12,11 cm4 y ref FM166

Union montante-travesano en corte recto. Ensamblaje por embudos fijos sobre el travesano para
colocacion frontal y piezas especificas para colocacion lateral. Estanqueidad de la unién montante-
travesafno con tapones de embudo. Estanqueidad de la estructura de rellenos con juntas vulcanizadas
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en las uniones. El paso del aire se evita mediante una junta de compresién EPDM interna, disponible a
la medida del marco o angulos vulcanizados para cortar a medida... Aislamiento térmico asegurado
por un intercalario de poliamida horizontal y vertical colocado entre la estructura y la contratapa

Tapas de aluminio exteriores clipables en montantes y travesanos.

Las dilataciones verticales de los montantes se realizaran mediante la interposicién de mechas
interiores de aluminio extruido. Estas mechas se dispondran en cada conexién de planta e iran fijadas
al montante inferior y sueltas en su conexién con el montante superior. La separacién entre montantes
no serd inferiora 6 mm y debera ir sellado perimetralmente con silicona neutra.

Los anclajes a estructura serdn de acero laminado en caliente con acabado galvanizado para la
fijacion de los montantes a la obra. Estos anclajes se dispondran en cada forjado y deberan admitir
una regulacion tridimensional de +/- 3 cm.

Los remates con la obra por sus partes superior, inferior y laterales estan realizados mediante
molduras de chapa de aluminio conformada de 2 mm de espesor y posterior sellado perimetral de
cerco a obra mediante Silicona DC791, resistente a la intemperie y alto médulo de elasticidad. Color
sellante contratipado MGR.

Clasificacion de permeabilidad al aire  AE correspondiente a 759 Pa de presion
Estanqueidad al agua RE 1200 correspondiente a 70 min con
1200 Pa de presion
Resistencia a carga APTA para deformacion brusca de 1200Pa
Aislamiento Acustico hasta 40 db para presiones acusticas
De 60 db exterior.
Aislamiento térmico Hasta UH= 1,4 W/m2K

El posicionamiento correcto del acristalamiento dentro del muro lo asegura el calzado del vidrio. Esto
se consigue por medio de los precalzos de sistema y calzos puntuales que evitan el contacto entre
vidrio y perfiles y transmiten a estos en los puntos adecuados al peso del vidrio. La instalacion de los
vidrios sera realizada y supervisada por el mismo industrial, siendo este responsable de la unidad
completa de ventana aluminio/vidrio.

Todo ello sera fabricado y realizado siguiendo los planos técnicos y recomendaciones aportadas por
Technal/Wicona con objeto de alcanzar las maximas garantias tanto en la fabricacion como en el
montaje, para ello el industrial que realicé la elaboracion en taller y el montaje en obra debera
pertenece a la Red de Concesionarios Aluminier, debera estar en posesion y aportara la
documentacién necesaria para cumplir la fabricacién segin la Norma ISO9001, la documentacion
para el marcado y sellado de calidad CE y el Certificado de Garantia Aluminier de la ventana terminada
en obra.

Se aportaran certificados de procedencia de material de extrusion respecto al porcentaje de utilizacion
de aluminio reciclado, garantias de acabado superficial de aluminio Technal/Wicona.
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PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

En general:
Se comprobara el replanteo y dimensiones del hueco, o en su caso para el precerco.

Antes de su colocacién se comprobara que la carpinteria conserva su proteccién. Se repasara la
carpinteria en general: ajuste de herrajes, nivelacién de hojas, etc. La cadmara o canales que recogen
el agua de condensacion tendran las dimensiones adecuadas; contarda al menos con 3 orificios de
desaguie por cada metro.

Se realizaran los ajustes necesarios para mantener las tolerancias del producto.

Se fijara la carpinteria al precerco o a la fabrica. Se comprobara que los mecanismos de cierre y
maniobra son de funcionamiento suave y continuo. Los herrajes no interrumpiran las juntas
perimetrales de los perfiles.

Las uniones entre perfiles se realizaran del siguiente modo:

Puertas y ventanas de aleaciones ligeras: con soldadura o vulcanizado, o escuadras interiores, unidas
a los perfiles por tornillos, remaches o ensamble a presion.

Segun el CTE DB HS 1, apartado. 2.3.3.6. Si el grado de impermeabilidad exigido es 5, las carpinterias
se retranquearan del paramento exterior de la fachada, disponiendo precerco y se colocard una
barrera impermeable en las jambas entre la hoja principal y el precerco, o en su caso el cerco,
prolongada 10 cm hacia el interior del muro. Se sellara la junta entre el cerco y el muro con cordén en
llagueado practicado en el muro para que quede encajado entre dos bordes paralelos. Si la carpinteria
esta retranqueada del paramento exterior, se colocara vierteaguas, goteron en el dintel...etc. para que
el agua de lluvia no llegue a la carpinteria. El vierteaguas tendra una pendiente hacia el exterior de 102
minimo, sera impermeable o colocarse sobre barrera impermeable, y tendra goterdn en la cara inferior
del saliente. La junta de las piezas con goterén tendra su misma forma para que no sea un puente
hacia la fachada.

Condiciones técnicas:

— Perfiles de aleacion de aluminio, segin norma UNE-38337 de tratamiento 50S-T5 con espesor
medio minimo 1,50 milimetros. Seran de color uniforme y no presentaran alabeos, fisuras ni
deformaciones, y sus ejes seran rectilineos. Llevaran una capa de anodizado.

— Los junquillos seran de aleacién de aluminio de 1 mm de espesor minimo. Se colocaran a
presion en el propio perfil y en toda su longitud.

— Las uniones entre perfiles se haran por medio de soldadura o escuadras interiores, unidas a los
perfiles por tornillos, remaches o ensamble a presién. Los ejes de los perfiles se encontraran en
un mismo plano, y sus encuentros formaran angulo recto.

— Proteccion anddica minima del perfil: De 15 a 22 micras, segiin ambiente en todo caso, segun lo
previsto en proyecto.
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Condiciones de terminacién

En general: la carpinteria quedara aplomada. Se limpiara para recibir el acristalamiento, si lo hubiere.
Una vez colocada, se sellaran las juntas carpinteria-fachada en todo su perimetro exterior. La junta
sera continua y uniforme, y el sellado se aplicara sobre superficies limpias y secas. Asi se asegura la
estanquidad al aire y al agua.

Puertas y ventanas de aleaciones ligeras, de material plastico: se retirara la proteccién después de
revestir la fabrica.

Segun el CTE DB SE M, apartado 3.2, las puertas y ventanas de madera se protegeran contra los
danos que puedan causar agentes bioticos y abioticos.

ENSAYOS A REALIZAR

Prueba de funcionamiento: funcionamiento de la carpinteria.

Prueba de escorrentia en puertas y ventanas de acero, aleaciones ligeras y material plastico:
estanqueidad al agua. Conjuntamente con la prueba de escorrentia de fachadas, en el pafo mas
desfavorable.

Se evitara el contacto directo con el mortero fresco al realizar el recibido del perfil.

Si no se dispone de precerco, deberan tratarse las patillas de anclaje con pintura o revestimiento
protector.

Se evitara, en todo caso, la utilizacién de tornilleria de distinto metal que pueda producir efectos
galvanicos en contacto con el aluminio.

Condiciones de no aceptacion automatica:

Desplome del premarco, de 2 mmen 1 m.

No esta enrasada la carpinteria con el paramento, su variacién es mayor de 2 mm.
Sellado deficiente.

Atornillado incorrecto o utilizaciéon de tornillos de diferente metal sin separadores.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Segun el CTE DB SU 2, apartado. 1.4 Las superficies acristaladas que se puedan confundir con
puertas o aberturas llevaran, en toda su longitud, sefalizacién a una altura inferior entre 850 mm y
1100 mm y a una altura superior entre 1500 mmy 1700 mm.

Se realizaran asi mismo pruebas de servicio y estanqueidad.

— La prueba de servicio se realizard mediante la apertura y cierre de la parte practicable de la
puerta/ventana, no aceptandose cuando se compruebe un funcionamiento deficiente del
mecanismo de maniobra y cierre.
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La prueba de estanqueidad se realizard mediante un difusor de ducha, proyectando agua en
forma de lluvia sobre la puerta/ventana recibida y acristalada. El ensayo se mantendra durante 8
horas, desechandose aquellas puertas con penetracién de agua al interior.

Seran condiciones de no aceptacion:

Holgura superior a cuatro milimetros (4 mm.) entre hoja y cerco.

Holgura inferior a dos milimetros (2 mm.), o superior a cuatro milimetros (4 mm.) entre hoja y
solado.

Variaciéon superior 2 milimetros (2 mm.) en el aplomado o nivelado.

Diferencia de cota de colocacién de pernio en hoja y cerco, superior a mas menos cinco
milimetros (= 5 mm.)

Variacién superior en dos milimetros (2 mm.) en la alineacién de pernios.

Hojas abatibles:

Holgura entre hoja y cerco, no se admitiran holguras mayores de cinco milimetros (5 mm.).

Holguras entre hoja y solado, no se admitiran holguras inferiores a dos milimetros (2 mm.), o
superiores a cuatro milimetros (4 mm.).

Aplomado y nivelado, no se admitiran variaciones superiores a dos milimetros (2 mm.).

Colocacion de pernios, no se admitiran diferencia de cota de colocacién de pernio en hoja y
cerco superior en mas o menos de cinco milimetros (= 5 mm.)

Alineacion de pernios, no se admitiran variaciones superiores a dos milimetros (2 mm.).

Hojas correderas:

Holgura entre hoja y solado, no se admitiran valores inferiores a ocho milimetros (8 mm.), o
superiores a doce milimetros (12 mm.).

Horizontalidad de las guias, no se admitiran valores superiores al dos por mil (0,2%)

Distancia entre guias medidas en los extremos laterales, no se aceptaran diferencias en
medidas superiores al dos por mil (0,2%) de la altura del hueco.

Aplomado y nivelado. no se aceptaran variaciones mayores de dos milimetros (2 mm.).

CRITERIOS DE MEDICION

Metro cuadrado de carpinteria o superficie del hueco a cerrar, totalmente terminada, incluyendo
herrajes de cierre y de colgar, vidrios y accesorios necesarios; asi como colocacion, sellado, pintura,
lacado o barniz en caso de carpinteria de madera, proteccién durante las obras y limpieza final.

INCLUSOS ESPECIALES
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Herrajes especiales definidos en proyecto y sistemas de cierrapuertas de DORMA o similar. Se
incluyen en las partidas correspondientes el desmontaje de los elementos previos que tienen que ser
desmontados, con sus correspondientes cargas y transporte a vertedero de productos resultantes.
Asimismo se incluyen los medios auxiliares necesarios para la ejecucion de la totalidad de los trabajos
descritos.

Todo el acristalamiento templado estara tratado frente a roturas por choque térmico mediante el HEAT
SOAK TEST segun norma EN 14179:2.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE. DB-HR

— CTE. DB-SI

— Normas UNE: 56509-64; 56520-72; 56521-72; 56522-72; 56700-69; 56702-69 (I);
56702-69 (2); 56704-69; 56705-69 (1); 56705-69 (2); 56705-69 (3); 56714-87 IR; 56801-90
IM; 56801-89 IR; 56802-89 IR; 56803—90 2R.

— NTE-FCA: Carpinteria de acero.

— NTE-FCI: Carpinteria de acero inoxidable

— NTE-PPA: Particiones. Puertas de acero

— NTE-FCM: Fachadas. Carpinteria de Madera

— NTE-PPM: Particiones. Puertas de Madera

— NTE-FCP: Fachadas. Carpinteria de plastico.

— NTE-PPV: Particiones, Puertas de vidrio.

Premarcos de madera:
— UNE 56.520, 56.521, 56.529, 56.531, 56.534, 56.535, 56.537.

Premarcos de acero:

— UNE 36.086, 36.130, 36.537.

— Norma tecnolégica NTE-FCL. Fachadas. Carpinteria de aleaciones ligeras.

— Normas UNE: 38001-85 2R; 38002-91 2R; 38011-72; 38012-86 1R; 38013-72; 38014-91
1R; 38015-91 1R; 38016-90 1R; 38017-82 1R; 38017-82 1R ERRATUM; 38337-82 2R.

MANTENIMIENTO

Se conservara la proteccién de la carpinteria hasta el revestimiento de la fabrica y la colocacién del
acristalamiento.

No se apoyaran pescantes de sujecion de andamios, poleas para elevar cargas, mecanismos para
limpieza exterior u otros objetos que puedan danarla.

Los premarcos metdlicos se almacenaran protegidos de lluvias, focos himedos e impactos. No
estaran en contacto con el suelo.

Cada 3 anos, o antes si se apreciara falta de estanqueidad, roturas o mal funcionamiento, se
inspeccionara la carpinteria reparando los defectos que puedan aparecer en ella, o en sus
mecanismos.
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Anualmente se realizard una limpieza con agua y jabén. Se evitardn los cdausticos o productos
corrosivos. Ocasionalmente se puede usar amoniaco.

7.2. CARPINTERIA INTERIOR

DEFINICION Y COMPOSICION

Puertas: compuestas de hoja/s plegables, abatible/s o corredera/s. Podran ser metélicas (realizadas
con perfiles de acero laminados en caliente, conformados en frio, acero inoxidable o aluminio
anodizado o lacado) o madera.

En general: irdan recibidas con cerco sobre el cerramiento o en ocasiones fijadas sobre precerco.
Incluiran todos los junquillos, patillas de fijacion, tornillos, burletes de goma, accesorios, asi como los
herrajes de cierre y de colgar necesarios

Madera y metalicas.

— Tapajuntas.

— Premarcos o cercos.

— Marcos.

— Anclajes.

— Precercos.

— Hojas prefabricadas en taller.

— Herrajes de colgar y seguridad.
— Perfiles de esquina.

— Recercados de huecos

— Amaestramiento de llaves

— Perfiles de aluminio y mecanismos de colgar y seguridad.
— Juntas de material elastico.

— Mastic de sellado.

Todas las carpinterias llevaran recercado del hueco del mismo material y acabado que los tapajuntas
correspondientes o en su caso de la hoja.

Amaestramiento de llaves. Todas las carpinterias con cerraduras estaran provistas de amaestramiento
de llaves de hasta tres niveles

En el proyecto modificado se incluyen las siguientes unidades:
- Puertas acristaladas de dos hojas (entrada office)
- Puertas acusticas de madera de 1y 2 hojas (salas de formacién)

- Puertas de madera con rejilla de ventilacion incorporada (aseos)

ESPECIFICACIONES
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- Puertas y ventanas en general:

Ventanas y puertas peatonales exteriores sin caracteristicas de resistencia al fuego y/ o control de
humo.

Herrajes para la edificacién. Dispositivos de emergencia accionados por una manilla o un pulsador
para salidas de socorro.

Herrajes para la edificacién. Dispositivos antipanico para salidas de emergencia activados por una
barra horizontal.

Herrajes para la edificacion. Dispositivos de cierre controlado de puertas.
Herrajes para la edificacion. Dispositivos de retencién electromagnética para puertas batientes.
Herrajes para la edificacion. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos de ensayo.

Herrajes para edificacion. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y cerraderos mecanicos.
Requisitos y métodos de ensayo.

Segun el CTE DB HE 1, apartado 4.1, los productos para huecos y lucernarios se caracterizan
mediante los siguientes parametros:

Parte semitransparente: transmitancia térmica U (W/m2K). Factor solar, g (adimensional).
Marcos: transmitancia térmica UH,m (W/m2K). Absortividad a en funcién de su color.

Segun el CTE DB HE 1, apartado 2.3, las carpinterias de los huecos (ventanas y puertas), se
caracterizan por su permeabilidad al aire (capacidad de paso del aire, expresada en m3/h, en funcion
de la diferencia de presiones), medida con una sobrepresion de 100 Pa. Segun el apartado 3.1.1.
tendran unos valores inferiores a los siguientes:

Para las zonas climaticas A y B: 50 m3/h m2;
Para las zonas climaticas C, D y E: 27 m3/h m2.
Precerco, podra ser de perfil tubular conformado en frio de acero galvanizado, o de madera.

Accesorios para el montaje de los perfiles: escuadras, tornillos, patillas de fijacion, etc.; burletes de
goma, cepillos, ademas de todos accesorios y herrajes necesarios (de material inoxidable). Juntas
perimetrales. Cepillos en caso de correderas.

—  Puertas de madera:

Hojas acabadas en bilaminado color a definir por la DF, con alma tipo sandwich de barritas de Abeto y
caras exteriores en DM. Todo conjunto aplacado en prensa hidraulica de calor empleando adhesivos
termo formables a temperatura adecuada y presién de 82 bares. Canteado en PVC de 2 m/m y sellado
con cola granulada termo fusible entre 1602-1902 con base sintética

Enmarcado en aluminio anodizado con galce para mayor ajuste y acabado en aluminio anodizado con
posibilidad de incorporar interruptores.
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Tiradores, manillas y topes segin modelo de puerta en acero inoxidable (excepto en zonas de servicio
donde seran de nylon)

—  Puertas de acero:

Perfiles de acero laminado en caliente o conformado en frio (protegidos con imprimacién anticorrosiva
de 15 micras de espesor o galvanizado) o de acero inoxidable: tolerancias dimensionales, sin alabeos,
grietas ni deformaciones, ejes rectilineos, uniones de perfiles soldados en toda su longitud.
Dimensiones adecuadas de la camara que recoge el agua de condensacion, y orificio de desague.

Perfiles de chapa para marco: espesor de la chapa de perfiles 6 0,8 mm, inercia de los perfiles.
Junquillos de chapa. Espesor de la chapa de junquillos 6 0,5 mm.
Herrajes ajustados al sistema de perfiles.
— Puertas de vidrio:
Vidrio de silicato sodocélcico de seguridad templado térmicamente.
Vidrio borosilicatado de seguridad templado térmicamente.
Vidrio de seguridad de silicato sodocalcico templado en caliente.

El almacenamiento en obra de los productos sera en un lugar protegido de lluvias y focos himedos,
en zonas alejadas de posibles impactos. No estaran en contacto con el terreno.

Condiciones previas: soporte

La fabrica que reciba la carpinteria de la puerta o ventana estara terminada, a falta de revestimientos.
El cerco estara colocado y aplomado.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosion galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de uniéon de los dos metales.
Puertas y ventanas de acero: el acero sin protecciéon no entrara en contacto con el yeso.

Puertas y ventanas de aleaciones ligeras: se evitara el contacto directo con el cemento o la cal,
mediante precerco de madera, u otras protecciones. Se evitara la formacion de puentes galvanicos
por la unién de distintos materiales (soportes formados por paneles ligeros, montantes de muros
cortina, etc.).

Segun el CTE DB SE A, apartado. 3. Durabilidad. Ha de prevenirse la corrosién del acero evitando el
contacto directo con el aluminio de las carpinterias de cerramiento, muros cortina, etc.
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Debera tenerse especial precaucion en la posible formacién de puentes galvanicos por la unién de
distintos materiales (soportes formados por paneles ligeros, montantes de muros cortina, etc.).

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

En general:

Se comprobara el replanteo y dimensiones del hueco, o en su caso para el precerco.

Antes de su colocacién se comprobara que la carpinteria conserva su protecciéon. Se repasara la
carpinteria en general: ajuste de herrajes, nivelacién de hojas, etc. La camara o canales que recogen
el agua de condensacion tendran las dimensiones adecuadas; contara al menos con 3 orificios de
desague por cada metro.

Se realizaran los ajustes necesarios para mantener las tolerancias del producto.

Se fijara la carpinteria al precerco o a la fabrica. Se comprobara que los mecanismos de cierre y
maniobra son de funcionamiento suave y continuo. Los herrajes no interrumpiran las juntas
perimetrales de los perfiles.

Las uniones entre perfiles se realizaran del siguiente modo:

Puertas de madera: con ensambles que aseguren su rigidez, quedando encolados en todo su
perimetro de contacto.

Puertas y ventanas de acero: con soldadura que asegure su rigidez, quedando unidas en todo su
perimetro de contacto.

Puertas y ventanas de aleaciones ligeras: con soldadura o vulcanizado, o escuadras interiores, unidas
a los perfiles por tornillos, remaches o ensamble a presién.

Puertas de madera

Condiciones técnicas

Las hojas deberan cumplir las caracteristicas siguientes segun los ensayos que figuran en el anexo lll
de la Instruccién de la marca de calidad para puertas planas de madera (Orden 16—-2-72 del Ministerio
de industria.

— Resistencia a la accién de la humedad.

— Comprobacion del plano de la puerta.

— Comportamiento en la exposicion de las dos caras a atmosfera de humedad diferente.
— Resistencia a la penetracion dinamica.

— Resistencia a la flexién por carga concentrada en un angulo.

— Resistencia del testero inferior a la inmersién.

— Resistencia al arranque de tornillos en los largueros en un ancho no menor de 28 mm.
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Cuando el alma de las hojas resista el arranque de tornillos, no necesitara piezas de refuerzo.
En caso contrario los refuerzos minimos necesarios vienen indicados en los planos.

En hojas canteadas, el precerco ira sin cantear y permitird un ajuste de 20 mm. Las hojas sin
cantear permitiran un ajuste de 20 mm. repartidos por igual en piecero y cabecero.

Los junquillos de la hoja vidriera seran como minimo de 10x10 mm. y cuando no esté canteado
el hueco para el vidrio, sobresaldran de la cara 3 mm. como minimo.

En las puertas entabladas al exterior, sus tablas irdn superpuestas o machihembradas de forma
que no permitan el paso del agua.

Las uniones en las hojas entabladas y de peinaceria seran por ensamble, y deberan ir
encoladas. Se podran hacer empalmes longitudinales en las piezas, cuando éstas cumplan
mismas condiciones de la NTE descritas en la NTE-FCM.

Cuando la madera vaya a ser barnizada, estara exenta de impurezas 6 azulado por hongos. Si
va a ser pintada, se admitirda azulado en un 15% de la superficie.

Cercos de madera:

Los largueros de la puerta de paso llevaran quicios con entrega de 5 cm, para el anclaje en el
pavimento.

Los cercos vendran de taller montados, con las uniones de taller ajustadas, con las uniones
ensambladas y con los orificios para el posterior atornillado en obra de las plantillas de anclaje.
La separacion entre ellas sera no mayor de 50 cm y de los extremos de los largueros 20 cm.
debiendo ser de acero protegido contra la oxidacion.

Los cercos llegaran a obra con riostras y rastreles para mantener la escuadra, y con una
proteccion para su conservacion durante el almacenamiento y puesta en obra.

Tapajuntas:

Las dimensiones minimas de los tapajuntas de madera seran de 10 x 40 mm.

Accesorios puertas de madera

La madera utilizada en los tapajuntas debera estar exenta de alabeos, fendas y acebolladuras. Los
nudos seran sanos, no pasantes y con diametros menores de 15 mm. distando entre si 300 mm como
minimo.

La madera tendrd un peso especifico no inferior a 450 kg/m3. Tendrd un contenido de
humedad no mayor del 10%. La desviacion maxima de las fibras respecto al eje ser4d menor de
I/16.

La seccién de las piezas presentara color uniforme, algo mas subido en el centro que en la
periferia, pero variando en general de un modo poco sensible. Las maderas de buena calidad
deberan dar virutas flexibles, que no deben dejar penetrar el agua.
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— Los premarcos de madera vendran de taller montados, con las uniones ensambladas y con los
orificios para el posterior atornillado en obra de las patillas de anclaje. Llegaran a obra con
riostras y rastreles para mantener la escuadra y con una proteccién para su conservacion
durante el almacenamiento y puesta en obra.

— Launidn de los marcos se realizara machihembrada y encolada.

— ElI momento de inercia de los perfiles no solidarios con la obra sera tal que, sometidos a las
condiciones previsibles mas desfavorables, su flecha sea menor a 1/300 de su longitud.

— Los marcos de madera se suministraran con las trabas que sean precisas para asegurar el
escuadrado de sus angulos.

— Los premarcos metalicos seran de chapa de acero, protegidos con imprimacién, debiendo
tener superficies lisas, sin abolladuras, grietas ni deformaciones sensibles. Las chapas
utilizadas tendran un espesor no inferior a 0.5 mm

— Todas las soldaduras que se realicen en los premarcos metdlicos estaran recubiertas con
pintura de polvo de cinc con resinas, (galvanizado en frio). Tendran un aspecto uniforme y no
presentaran grietas, defectos superficiales, ni desprendimientos en el recubrimiento. El
recubrimiento de las soldaduras sera mayor o igual a 346 gr/mz2.

— La unioén entre los perfiles se hara por soldadura o mediante tornillos autorroscantes y sélo en
el caso de que el perfil tenga dobleces hechos especialmente para alojar su rosca.

— El premarco llevara incorporados elementos de anclaje de acero galvanizado. La separacion
entre los mismos no sera superior a 60 cm.

— Los premarcos se suministraran con las protecciones necesarias para que lleguen a la obra en
las condiciones exigidas y con el escuadrado previsto.

— Las patillas de anclaje y los machos de los pernios vendran colocados de taller.

— Los premarcos y marcos se colocaran bien aplomados, sin deformaciones en sus angulos, y al
nivel y al plano previstos. No gravitara ningun tipo de carga sobre los mismos.

— El premarco se trabara a la obra mediante los elementos de anclaje correspondientes. En
cuanto al marco, se trabara con elementos galvanizados. Si los largueros de los marcos no se
empotran en el pavimento, se fijaran a éste mediante fijaciones mecanicas.

— La distancia entre los anclajes galvanizados sera como minimo de 60 cm y 20 cm a los
extremos. El nUmero minimo de anclajes en el cabio superior sera superior a 4.

— El empotramiento de los largueros en el pavimento sera mayor o igual a 5 cm.

— El plano en que se colocara el marco estara en funcion del espesor que tenga el acabado del
paramento. La colocacién del marco posibilitard la colocacién posterior del tapajuntas. Se
colocara con la ayuda de elementos que garanticen la proteccién del marco de los impactos
durante todo el proceso constructivo y otros que mantengan la escuadria hasta que quede bien
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trabado a la obra. Cuando se quiten estas protecciones los agujeros se taparan con materiales
idoneos (masillas, tacos. etc.).

Condiciones de terminacién

En general: la carpinteria quedara aplomada. Se limpiara para recibir el acristalamiento, si lo hubiere.
Una vez colocada, se sellaran las juntas carpinteria-fachada en todo su perimetro exterior. La junta
sera continua y uniforme, y el sellado se aplicara sobre superficies limpias y secas. Asi se asegura la
estanquidad al aire y al agua.

Puertas y ventanas de aleaciones ligeras, de material plastico: se retirara la proteccion después de
revestir la fabrica.

Segun el CTE DB SE M, apartado 3.2, las puertas y ventanas de madera se protegeran contra los
danos que puedan causar agentes bidticos y abioticos.

Control de ejecucién

Puntos de observacion:

Los materiales que no se ajusten a lo especificado se retiraran o, en su caso, demolida o reparada la
parte de obra afectada.

Puertas de madera: desplome maximo fuera de la vertical: 6 mm.

Comprobacién proyecto: segun el CTE DB SU 1. Altura libre de paso en zonas de circulacién, en
zonas de uso restringido y en los umbrales de las puertas la altura libre.

Replanteo: segun el CTE DB SU 2. Barrido de la hoja en puertas situadas en pasillos de anchura
menor a 2,50 m. En puertas de vaivén, percepcidn de personas a través de las partes transparentes o
translucidas.

En los siguientes casos se cumple lo establecido en el CTE DB SU 2: superficies acristaladas en areas
con riesgo de impacto. Partes vidriadas de puertas y cerramientos de duchas y baferas. Superficies
acristaladas que se puedan confundir con puertas o aberturas. Puertas de vidrio que no dispongan de
elementos que permitan identificarlas. Puertas correderas de accionamiento manual.

Las puertas que disponen de bloqueo desde el interior cumplen lo establecido en el CTE DB SU 3.

En los siguientes casos se cumple lo establecido en el CTE DB Sl 1: puertas de comunicacién de las
zonas de riesgo especial con el resto con el resto del edificio. Puertas de los vestibulos de
independencia.

Segun el CTE DB Sl 3, dimensionado y condiciones de puertas y pasos, puertas de salida de recintos,
puertas situadas en recorridos de evacuacion y previstas como salida de planta o de edificio.
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Fijacion y colocacioén: holgura de hoja a cerco inferior o igual a 3mm. Holgura con pavimento. NUmero
de pernios o bisagras.

Mecanismos de cierre: tipos segln especificaciones de proyecto. Colocacién. Disposiciéon de condena
por el interior (en su caso).

Acabados: lacado, barnizado, pintado.

ENSAYOS A REALIZAR

En general:
Prueba de funcionamiento: apertura y accionamiento de cerraduras.

Puertas de madera:

Tanto en las puertas exteriores como interiores el control de ejecucidn en cuanto el nimero a realizar,
sera en todos los casos de una comprobacién cada 10 unidades.

Puertas exteriores:
Control en la "Fijacion del cerco". observando especialmente:
— Aplomado de la carpinteria, no aceptandose un desplome de 4 mm por ml.

— Recibido de las patillas. Se comprobara el empotramiento y llenado del mortero con el
paramento.

— Enrasado de la carpinteria, se vigilara el enrasado de la puerta con el paramento, no
aceptandose variaciones mayores de 2 mm.

— Sellado del cerco. Comprobandose que la junta del sellado no presente discontinuidades.
Puertas interiores:

—  Segun el tipo de puerta. Se estableceran los siguientes controles:

Puerta abatible:

— Desplome del cerco o premarco. No se aceptaran valores iguales o mayores de 6 mm fuera de
la vertical.

— Deformacioén del cerco o premarco, se admitira una flecha maxima de 5 mm.

— Fijacioén del cerco o premarco.

— Holgura de hoja a cerco, tendra como maximo 3 mm.

— Numero de pernios o bisagras un minimo de tres en puertas de paso y armarios.
— Fijacién y colocacion correcta de herrajes.

Puerta corredera:
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— Desplome del cerco o premarco, no se aceptaran valores mayores o iguales a 6 mm fuera de la
vertical.

— Deformacién del cerco o premarco. Se admitira una flecha maxima de 5 mm.
— Fijacién del cerco o premarco.

— Fijacién y colocacion correcta de herrajes.

Puerta plegable:

— Desplome del cerco o premarco, no se aceptaran valores mayores o iguales a 6 mm fuera de la
vertical.

— Deformacién del cerco o premarco, se admitira una flecha maxima de 5 mm.
— Fijacién del cerco o premarco.
— Planeidad de la hoja cerrada, los médulos deben quedar en un mismo plano.

— Colocaciéon de pernios bisagras, las diferencias de cotas en su colocacion no diferiran de las
previstas en =4 mm como maximo.

— Fijacién y correcta colocacion de los herrajes.

A las puertas de madera, se las realizara una prueba de servicio, mediante la apertura y cierre de las
partes practicables, no aceptandola si hay un mal funcionamiento del mecanismo de maniobra y
cierre.

En las dimensiones de las hojas interiores, se admitiran las siguientes tolerancias:
— Altura, una diferencia de =4 mm.
— Anchura, una diferencia de £2 mm.
— Espesor, una diferencia de 1 mm.

Accesorios puertas de madera

En las puertas de madera, se realizaran controles de los cercos o premarcos relativos a los siguientes
apartados:

— Deformacién, la flecha sera inferior a 6 mm.

— Desplome no se admitira un desplome de 6 mm o mas fuera de la vertical.

— Fijacién del cerco. Se rechazaran aquellos cercos cuya fijacion sea deficiente.
— Holgura de hoja a cerco, no sera superior a 3 mm.

En cuanto a las tolerancias de los perfiles que formen el marco, éstas seran:

— Enelancho = 1 mm.
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— Enlaaltura = 3 mm.
— En la seccion del perfil + 2,5%.
— En larectitud de las aristas = 2 mm/m.
— Enla torsién del perfil = 10/m.
— En la planeidad de los angulos = 1 mm/m.
— Enlos angulos + 12.
Las tolerancias de ejecucion en los marcos de madera son:
— En el replanteo, = 10 mm.
— En el nivel previsto. = 10 mm.
— Enla horizontalidad, = 1 mm.
— Enelaplomado. = 3 mm.

En las puertas abatibles de acero, se realizara el control de los cercos o premarcos relativo a la
holgura del cerco a la hoja. que no sera superior a 4 mm.

En las puertas de vidrio, se realizara el control de los cercos o premarcos relativo a la holgura del
cerco a la hoja, que no sera superior a 2 mm.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Segun el CTE DB SU 2, apartado. 1.4 Las superficies acristaladas que se puedan confundir con
puertas o aberturas llevaran, en toda su longitud, sefalizacion a una altura inferior entre 850 mm y
1100 mm y a una altura superior entre 1500 mmy 1700 mm.

Se realizaran asi mismo pruebas de servicio y estanqueidad.

— La prueba de servicio se realizara mediante la apertura y cierre de la parte practicable de la
puerta, no aceptandose cuando se compruebe un funcionamiento deficiente del mecanismo de
maniobra y cierre.

Seran condiciones de no aceptacion:

— Holgura superior a cuatro milimetros (4 mm.) entre hoja y cerco.

— Holgura inferior a dos milimetros (2 mm.), o superior a cuatro milimetros (4 mm.) entre hoja y
solado.

— Variacion superior 2 milimetros (2 mm.) en el aplomado o nivelado.

— Diferencia de cota de colocacién de pernio en hoja y cerco, superior a mas menos cinco
milimetros (+ 5 mm.)

— Variacion superior en dos milimetros (2 mm.) en la alineacién de pernios.
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En las puertas interiores el nUmero de controles serd de uno cada cinco (5) unidades. Los puntos a
controlar segun el tipo de puerta seran:
Puerta abatible:

— Holgura entre hoja y cerco, no se admitiran holguras mayores de cinco milimetros (5 mm.).

— Holguras entre hoja y solado, no se admitiran holguras inferiores a dos milimetros (2 mm.), o
superiores a cuatro milimetros (4 mm.).

— Aplomado y nivelado, no se admitiran variaciones superiores a dos milimetros (2 mm.).

— Colocacién de pernios, no se admitiran diferencia de cota de colocacién de pernio en hoja y
cerco superior en mas o menos de cinco milimetros (+ 5 mm.)

— Alineacién de pernios, no se admitiran variaciones superiores a dos milimetros (2 mm.).
Puerta corredera:

— Holgura entre hoja y solado, no se admitiran valores inferiores a ocho milimetros (8 mm.), o
superiores a doce milimetros (12 mm.).

— Horizontalidad de las guias, no se admitiran valores superiores al dos por mil (0,2%)

— Distancia entre guias medidas en los extremos laterales, no se aceptaran diferencias en
medidas superiores al dos por mil (0,2%) de la altura del hueco.

— Aplomado y nivelado. no se aceptaran variaciones mayores de dos milimetros (2 mm.).
Puerta plegable:

— Holgura entre hoja y solado, no se admitirdn valores menores a ocho milimetros (8 mm.) ni
mayores de doce milimetros (12 mm.)

— Horizontalidad de las guias, no se admitiran variaciones superiores al dos por mil (0.2%)

— Distancia entre guias medida en los extremos laterales, no se aceptaran diferencias entre
medidas superiores al dos por mil (0.2%)

— Aplomado y nivelado, no se admitiran variaciones superiores a dos milimetros (2 mm.)

— Colocacioén de bisagras o pernios, no se admitiran diferencias de cota de colocacion, superiores
en mas 0 en menos a cinco milimetros (+5 mm.)

— Alineacion de bisagras o pernios, no se admitiran variaciones superiores a dos milimetros (2
mm.)

CRITERIO DE MEDICION

Unidad de puerta completa, totalmente terminada, incluyendo herrajes de cierre y de colgar, vidrios y
accesorios necesarios; asi como colocacion, sellado, pintura, lacado o barniz en caso de carpinteria
de madera, proteccion durante las obras y limpieza final.

INCLUSOS ESPECIALES

Herrajes especiales definidos en proyecto y sistemas de cierrapuertas de DORMA o similar.

NORMATIVA DE APLICACION

— CTE. DB-HR

— CTE. DB-SI
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o Normas UNE: 56509-64; 56520-72; 56521-72; 56522-72; 56700-69; 56702-69 (l);
56702-69 (2); 56704-69; 56705-69 (1); 56705-69 (2); 56705-69 (3); 56714-87 IR;
56801-90 IM; 56801-89 IR; 56802—89 IR; 56803-90 2R.

— NTE-FCA: Carpinteria de acero.

— NTE-FCI: Carpinteria de acero inoxidable

— NTE-PPA: Particiones. Puertas de acero

— NTE-FCM: Fachadas. Carpinteria de Madera
— NTE-PPM: Particiones. Puertas de Madera

— NTE-FCP: Fachadas. Carpinteria de plastico.
— NTE-PPV: Particiones, Puertas de vidrio.

o Premarcos de madera:
- UNE 56.520, 56.521, 56.529, 56.531, 56.534, 56.535, 56.537.

o Premarcos de acero:

— UNE 36.086, 36.130, 36.537.
— Normas UNE: 38001-85 2R; 38002-91 2R; 38011-72; 38012-86 1R; 38013-72; 38014-91
1R; 38015-91 1R; 38016-90 1R; 38017-82 1R; 38017-82 1R ERRATUM; 38337-82 2R.

MANTENIMIENTO

Se conservara la proteccion de la carpinteria hasta el revestimiento de la fabrica y la colocacion del
acristalamiento.

No se apoyaran pescantes de sujecidon de andamios, poleas para elevar cargas, mecanismos para
limpieza exterior u otros objetos que puedan danarla.

Los premarcos metdlicos se almacenaran protegidos de lluvias, focos humedos e impactos. No
estaran en contacto con el suelo.

Cada 3 anos, o antes si se apreciara falta de estanqueidad, roturas o mal funcionamiento, se
inspeccionara la carpinteria reparando los defectos que puedan aparecer en ella, o en sus
mecanismos.

Anualmente se realizara una limpieza con agua y jabdn. Se evitaran los causticos o productos
corrosivos. Ocasionalmente se puede usar amoniaco.

7.3. CARPINTERIA CORTAFUEGOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Puertas cortafuegos pivotante de madera El 60 y metalicas El 60, El 90 y El 120 homologadas de una
o dos hojas.

Marco
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Hoja

Conjunto bisagra con muelle cierrapuertas

Cerradura de tres puntos

Otros herrajes

Placa de identificacién

ESPECIFICACION

Puertas metalicas cortafuegos pivotante El 60, 90, y 120 homologadas de una o dos hojas:

Construidas con dos chapas de acero galvanizado de 1,0 mm de espesor, plegadas, ensambladas y
montadas con camara intermedia de material aislante ignifugo, sobre cerco abierto de chapa de acero
galvanizado de 1,2 mm de espesor con junta intumescente y seis garras de anclaje a obra; cerradura
embutida y cremona de cierre automatico; bisagras con muelle de cierre semiautomatico, soldadas al
marco y atornilladas a la hoja, con un bulén cilindrico de seguridad entre ambas; manivelas
cortafuegos antienganche en poliamida con alma de acero y placas de identificacién. Acabado lacado.

Marco:

Espesor de marco mayor o igual a 1,5 mm con una seccién de 91 x70 mm de complicado plegado. La
union del marco se realiza mediante soldadura con hilo continuo en las dos escuadras, que
previamente se han fijado mediante cilindro hidraulico para evitar descuadres. Incorporaciéon de 3
tirantes en cada lateral de 200 x 25 x 1,5 mm de espesor. Alojamientos protegidos por casquillos para
los pivotes de blocaje de la hoja y otros para los resbalones de la cerradura. Incluso junta de
neopreno para humos frios.

Hoja:

El espesor general de la hoja es de 73 mm y el de la chapa de 0,8 mm., el tipo de unién de la chapa
se realiza mediante prensado en sus bordes para formar un ala de tope con su marco. La hoja estara
rellena de lana de roca con una densidad minima de 180 Kg/m3, El acabado sera galvanizado o
lacado cubierto con un film de plastico para su proteccion en almacén y duracion de la obra. Se
suministrara en su caso con perfiles especiales para panelar.

Conjunto de bisagra con muelle cierrapuertas:

En acero de 3 mm de espesor. Sobre cada una de las aristas, tanto del macho como de la hembra, se
realizaran unas estampaciones con el fin de aumentar el conjunto a la deformacion. Ademas llevara
todas las uniones perfectamente soldadas. EI macho incorporard una cartela igualmente soldada
sobre las guias del gje.

El eje sera un tubo de acero de 20 mm de diametro equipado en su interior con un muelle de torsién
de alta resistencia que asegura un cierre automatico de la puerta por impacto, cumpliendo la
normativa vigente para puertas RF.

Cerradura de 3 puntos:
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El equipo de cerradura sera especial para puertas cortafuegos. Sera de tres puntos en puertas de 1y
2 hojas. El sistema de cierre actia mediante resbalon mas pestillo, el montaje se realiza con
proteccién de escudos de Padur FOC para aumentar su aislamiento a la temperatura en ambos lados
de la cerradura. El cilindro utilizado sera del tipo “Patent” o cualquier tipo de cilindro europeo

Puertas de madera cortafuegos pivotantes El 60 homologadas de una o dos hojas:

El panel central estd compuesto de fibra de lino trenzada y prensada a baja densidad para aligerar y
ahorrar esfuerzos a las bisagras. El bastidor machihembrado al panel central es de madera de alta
densidad no resinosa. Asi evitamos que pase el fuego entre las dos piezas, dotamos al conjunto de
una gran estabilidad mecanica y aumentamos la traccion de los tornillos de sujecion.

Juntas intumescentes

Las juntas, que estan embutidas y encoladas en el canto de la hoja funcionan por acumulacién de
calor expandiéndose y sellando el hueco entre la hoja y el batiente.

Puertas de madera cortafuegos pivotantes El 60 homologadas de una o dos hojas de dimensiones
especiales y disefo singular

El panel central estd compuesto de fibra de lino trenzada y prensada a baja densidad para aligerar y
ahorrar esfuerzos a las bisagras. El bastidor machihembrado al panel central es de madera de alta
densidad no resinosa. Asi evitamos que pase el fuego entre las dos piezas, dotamos al conjunto de
una gran estabilidad mecanica y aumentamos la traccién de los tornillos de sujecion.

Juntas intumescentes

Las juntas, que estan embutidas y encoladas en el canto de la hoja funcionan por acumulaciéon de
calor expandiéndose y sellando el hueco entre la hoja y el batiente.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Las dimensiones del hueco y del cerco, asi como el sentido de apertura, se corresponden con las de
Proyecto.

Fijacion de la carpinteria:

Fijacion del cerco con patillas laterales

A la altura de las patillas se abriran en la fabrica huecos no menores de 100 mm de longitud, 30 mm
de alturay 100 mm de profundidad.

Una vez humedecidos los huecos se introduciran las patillas en ellos, cuidando de que la carpinteria
quede aplomada y enrasada con el paramento interior del muro. A continuacion se rellenaran los
huecos con mortero de cemento. Se apretara el mortero para conseguir una perfecta union con las
patillas.

Se tomara la precaucién de proteger los herrajes y paramentos del mortero que pueda caer y se
repasara la limpieza de la carpinteria tras su colocacion.
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Se colocara de acuerdo a las especificaciones técnicas del fabricante.

ENSAYOS A REALIZAR

Ver punto 7.2

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Las puertas deberan de estar homologadas por un organismo oficial y deberan de disponer de las
certificaciones correspondientes emitidas por un Laboratorio homologado.

— La prueba de servicio se realizara mediante la apertura y cierre de la parte practicable de la
puerta, no aceptandose cuando se compruebe un funcionamiento deficiente del mecanismo de
maniobra y cierre.

Seran condiciones de no aceptacion:

— Holgura superior a cuatro milimetros (4 mm.) entre hoja y cerco.

— Holgura inferior a dos milimetros (2 mm.), o superior a cuatro milimetros (4 mm.) entre hoja y
solado.

— Variacién superior 2 milimetros (2 mm.) en el aplomado o nivelado.

— Diferencia de cota de colocacién de pernio en hoja y cerco, superior a mas menos cinco
milimetros (= 5 mm.)

— Variacién superior en dos milimetros (2 mm.) en la alineacién de pernios.

En las puertas interiores el nUmero de controles sera de uno cada cinco (5) unidades. Los puntos a
controlar segun el tipo de puerta seran:
Puerta abatible:

— Holgura entre hoja y cerco, no se admitiran holguras mayores de cinco milimetros (5 mm.).

— Holguras entre hoja y solado, no se admitiran holguras inferiores a dos milimetros (2 mm.), o
superiores a cuatro milimetros (4 mm.).

— Aplomado y nivelado, no se admitiran variaciones superiores a dos milimetros (2 mm.).

— Colocacién de pernios, no se admitiran diferencia de cota de colocacién de pernio en hoja y
cerco superior en mas o menos de cinco milimetros (= 5 mm.)

— Alineacién de pernios, no se admitiran variaciones superiores a dos milimetros (2 mm.).

CRITERIO DE MEDICION

Unidad completa de carpinteria nueva o recuperada, totalmente terminada, incluyendo herrajes de
cierre y de colgar, vidrios y accesorios necesarios ; asi como colocacién, sellado, pintura, lacado o
barniz en caso de carpinteria de madera, proteccién durante las obras y limpieza final.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE DB SI
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— Normas UNE: 56509-64; 56520-72; 56521-72; 56522-72; 56700-69; 56702-69 (I);
56702-69 (2); 56704-69; 56705-69 (1); 56705-69 (2); 56705-69 (3); 56714-87 IR; 56801-90
IM; 56801-89 IR; 56802-89 IR; 56803-90 2R.

— NTE-FCA: Carpinteria de acero.

— NTE-FCI: Carpinteria de acero inoxidable

— NTE-PPA: Particiones. Puertas de acero

MANTENIMIENTO

Se conservara la proteccion de la carpinteria hasta el revestimiento de la fabrica y la colocacion del
acristalamiento.

No se apoyaran pescantes de sujecion de andamios, poleas para elevar cargas, mecanismos para
limpieza exterior u otros objetos que puedan danarla.

Los premarcos metdlicos se almacenaran protegidos de lluvias, focos hiumedos e impactos. No
estaran en contacto con el suelo.

Cada 3 anos, o antes si se apreciara falta de estanqueidad, roturas o mal funcionamiento, se
inspeccionara la carpinteria reparando los defectos que puedan aparecer en ella, o en sus
mecanismos.

Anualmente se realizard una limpieza con agua y jabdn. Se evitaran los causticos o productos
corrosivos. Ocasionalmente se puede usar amoniaco.

7.4. VIDRIOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Segun el CTE DB HE 1, apartado Terminologia, los huecos son cualquier elemento semitransparente
de la envolvente del edificio, comprendiendo las puertas y ventanas acristaladas. Estos
acristalamientos podran ser:

- Vidrios sencillos: una Unica hoja de vidrio, sustentada a carpinteria o fijada directamente a la
estructura portante. Pueden ser:

Monoliticos:

Vidrio templado: compuestos de vidrio impreso sometido a un tratamiento térmico, que les confiere
resistencia a esfuerzos de origen mecanico y térmico. Podran tener después del templado un ligero
mateado al acido o a la arena.

Vidrio impreso armado: de silicato sodocalcico, plano, transparente, incoloro o coloreado, con malla
de acero incorporada, de caras impresas o lisas.

Vidrio pulido armado: obtenido a partir del vidrio impreso armado de silicato sodocalcico, plano,
transparente, incoloro, de caras paralelas y pulidas.
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Vidrio plano: de silicato sodocalcico, plano, transparente, incoloro o coloreado, obtenido por estirado
continuo, caras pulidas al fuego.

Vidrio impreso: de silicato sodocalcico, plano, transparente, que se obtiene por colada y laminacién
continuas.

Vidrio borosilicatado: silicatado con un porcentaje de 6xido de boro que le confiere alto nivel de
resistencia al choque térmico, hidrolitico y a los acidos.

Vidrio de capa: vidrio basico, especial, tratado o laminado, en cuya superficie se ha depositado una o
varias capas de materiales inorganicos para modificar sus propiedades.

Laminados: compuestos por dos o mas hojas de vidrio unidas por laminas de butiral, sustentados con
perfil conformado a carpinteria o fijados directamente a la estructura portante. Pueden ser:

Vidrio laminado: conjunto de una hoja de vidrio con una o mas hojas de vidrio (basicos, especiales, de
capa, tratados) y/ o hojas de acristalamientos plasticos unidos por capas o materiales que pegan o
separan las hojas y pueden dar propiedades de resistencia al impacto, al fuego, acusticas, etc.

Vidrio laminado de seguridad: conjunto de una hoja de vidrio con una o mas hojas de vidrio (basicos,
especiales, de capa, tratados) y/ o hojas de acristalamientos plasticos unidos por capas o materiales
que aportan resistencia al impacto.

- Vidrios dobles: compuestos por dos vidrios separados por camara de aire deshidratado,
sustentados con perfil conformado a carpinteria, o fijados directamente a la estructura portante,
consiguiendo aislamiento térmico y acustico. Pueden ser:

Vidrios dobles: pueden estar compuestos por dos vidrios monoliticos o un vidrio monolitico con un
vidrio laminado.

Vidrios dobles bajo emisivos: pueden estar compuestos por un vidrio bajo emisivo con un vidrio
monolitico o un vidrio bajo emisivo con un vidrio laminado.

- Vidrios sintéticos: compuestos por planchas de policarbonato, metacrilato, etc., que con
distintos sistemas de fijacién constituyen cerramientos verticales y horizontales, pudiendo ser
incoloras, traslicidas u opacas

ESPECIFICACIONES

Vidrio, podré ser:

Vidrio incoloro de silicato sodocalcico Vidrio de capa

Unidades de vidrio aislante

Vidrio borosilicatado

Vidrio de silicato sodocalcico termoendurecido

Vidrio de silicato sodocaélcico de seguridad templado térmicamente
Vidrio de silicato sodocalcico endurecido quimicamente
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Vidrio borosilicatado de seguridad templado térmicamente
Productos de vidrio de silicato basico alcalinotérreo.

Vidrio de seguridad de silicato sodocalcico templado en caliente
Vidrio de seguridad de silicato alcalinotérreo endurecido en caliente

Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad

Galces y junquillos: resistiran las tensiones transmitidas por el vidrio. Seran inoxidables o protegidos
frente a la corrosién. Las caras verticales del galce y los junquillos encarados al vidrio, seran paralelas
a las caras del acristalamiento, no pudiendo tener salientes superiores a 1 mm. Altura del galce,
(teniendo en cuenta las tolerancias dimensionales de la carpinteria y de los vidrios, holguras
perimetrales y altura de empotramiento), y ancho Util del galce (respetando las tolerancias del espesor
de los vidrios y las holguras laterales necesarias. Los junquillos seran desmontables para permitir la
posible sustitucién del vidrio.

Calzos: podran ser de madera dura tratada o de elastémero. Dimensiones segun se trate de calzos de
apoyo, perimetrales o laterales. Imputrescibles, inalterables a temperaturas entre -102C y +80°C,
compatibles con los productos de estanqueidad y el material del bastidor.

Masillas para relleno de holguras entre vidrio y galce y juntas de estanqueidad:

— Masillas que endurecen: masillas con aceite de linaza puro, con aceites diversos o de
endurecimiento rapido.

— Masillas plasticas: de breas de alquitran modificadas o betunes, asfaltos de gomas, aceites de
resinas, etc.

— Masillas elasticas: “Thiokoles” o “Siliconas”.

— Masillas en bandas preformadas autoadhesivas: de productos de sintesis, cauchos sintéticos,
gomas y resinas especiales.

— Perfiles extrusionados elasticos: de PVC, neopreno en forma de U, etc.

En acristalamientos formados por vidrios sintéticos:

— Planchas de policarbonato, metacrilato (de colada o de extrusion), etc.: resistencia a impacto,
aislamiento térmico, nivel de transmisiéon de luz, transparencia, resistencia al fuego, peso
especifico, protecciéon contra radiacion ultravioleta.

— Base de hierro troquelado, goma, clips de fijacion.

— Elemento de cierre de aluminio: medidas y tolerancias. Inercia del perfil. Espesor del
recubrimiento andédico. Calidad del sellado del recubrimiento anddico.

Los productos se conservaran al abrigo de la humedad, sol, polvo y salpicaduras de cemento y
soldadura. Se almacenaran sobre una superficie plana y resistente, alejada de las zonas de paso. En
caso de almacenamiento en el exterior, se cubriran con un entoldado ventilado. Se repartiran los
vidrios en los lugares en que se vayan a colocar: en pilas con una altura inferior a 25 cm, sujetas por
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barras de seguridad; apoyados sobre dos travesarnos horizontales, protegidos por un material blando;
protegidos del polvo por un plastico o un cartén.

Condiciones previas: soporte

En general el acristalamiento ir4 sustentado por carpinteria (de acero, de madera, de aluminio, de
PVC, de perfiles laminados), o bien fijado directamente a la estructura portante mediante fijacién
mecanica o elastica. La carpinteria estard montada vy fijada al elemento soporte, imprimada o tratada
en su caso, limpia de 6xido y los herrajes de cuelgue y cierre instalados.

Los bastidores fijos o practicables soportaran sin deformaciones el peso de los vidrios que reciban;
ademas no se deformaran por presiones de viento, limpieza, alteraciones por corrosion, etc. La flecha
admisible de la carpinteria no excedera de 1/200 del lado sometido a flexion, para vidrio simple y de
1/300 para vidrio doble.

En caso de vidrios sintéticos, éstos se montaran en carpinterias de aleaciones ligeras, madera,
plastico o perfiles laminados.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosidon galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales préoximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de union de los dos metales.

Se evitara el contacto directo entre:

Masilla de aceite de linaza - hormigén no tratado.

Masilla de aceite de linaza - butiral de polivinilo.

Masillas resinosas - alcohol.

Masillas bituminosas - disolventes y todos los aceites.

Testas de las hojas de vidrio.

Vidrio con metal excepto metales blandos, como el plomo y el aluminio recocido.
Vidrios sintéticos con otros vidrios, metales u hormigon.

En caso de vidrios laminados adosados canto con canto, se utilizarda como sellante silicona neutra,
para que ésta no ataque al butiral de polivinilo y produzca su deterioro.

No se utilizaran calzos de apoyo de poliuretano para el montaje de acristalamientos dobles.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
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Ejecucion

Acristalamientos en general:

Galces:

Los bastidores estaran equipados con galces, colocando el acristalamiento con las debidas holguras
perimetrales y laterales, que se rellenaran posteriormente con material elastico; asi se evitara la
transmisién de esfuerzos por dilataciones o contracciones del propio acristalamiento. Los galces
pueden ser abiertos (para vidrios de poco espesor, menos de 4 mm, dimensiones reducidas o en
vidrios impresos de espesor superior a 5 mm vy vidrios armados), o cerrados para el resto de casos. La
forma de los galces podra ser:

Galces con junqguillos. El vidrio se fijara en el galce mediante un junquillo, que segun el tipo de
bastidor podra ser:

Bastidores de madera: junquillos de madera o metdlicos clavados o atornillados al cerco.
Bastidores metalicos: junquillos de madera atornillados al cerco o metalicos atornillados o clipados.
Bastidores de PVC: junquillos clipados, metalicos o de PVC.

Bastidores de hormigon: junquillos atornillados a tacos de madera previamente recibidos en el cerco o
interponiendo cerco auxiliar de madera o metdlico que permita la reposicién eventual del vidrio.

- Galces portahojas. En carpinterias correderas, el galce cerrado puede estar formado por perfiles en
u.

- Perfil estructural de elastémero, asegurara fijacibn mecanica y estanqueidad.

- Galces auto-drenados. Los fondos del galce se drenaran ara equilibrar la presidon entre el aire
exterior y el fondo del galce, limitando las posibilidades de penetracion del agua y de condensacion,
favoreciendo la evacuacion de posibles infiltraciones. Sera obligatorio en acristalamientos aislantes.

Se extendera la masilla en el galce de la carpinteria o en el perimetro del hueco antes de colocar el
vidrio.

Acunado:

Los vidrios se acunaran al bastidor para asegurar su posicionamiento, evitar el contacto vidrio-bastidor
y repartir su peso. Podra realizarse con perfil continuo o calzos de apoyo puntuales situados de la
siguiente manera:

Calzos de apoyo: repartiran el peso del vidrio en el bastidor. En bastidores de eje de rotacién vertical:
un solo calzo de apoyo, situado en el lado proximo al pernio en el bastidor a la francesa o en el eje de
giro para bastidor pivotante. En los demas casos: dos calzos a una distancia de las esquinas de L/10,
siendo L la longitud del lado donde se emplazan.

Calzos perimetrales: se colocaran en el fondo del galce para evitar el deslizamiento del vidrio.

Calzos laterales: aseguraran un espesor constante a los selladores, contribuyendo a la estanqueidad y
transmitiendo al bastidor los esfuerzos perpendiculares que inciden sobre el plano del vidrio. Se
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colocaran como minimo dos parejas por cada lado del bastidor, situados en los extremos y a una
distancia de 1/10 de su longitud y préximos a los calzos de apoyo y perimetrales, pero nunca
coincidiendo con ellos.

Relleno de los galces, para asegurar la estanqueidad entre los vidrios y sus marcos. Podra ser:

Con enmasillado total. Las masillas que endurecen y las plasticas se colocaran con espatula o pistola.
Las masillas elasticas se colocaran con pistola en frio.

Con bandas preformadas, de neopreno, butil, etc. y sellado de silicona. Las masillas en bandas
preformadas o perfiles extrusionados se colocaran a mano, presionando sobre el bastidor.

Con perfiles de PVC o neopreno. Se colocaran a mano, presionando pegandolos.

Se suspenderan los trabajos cuando la colocacion se efectie desde el exterior y la velocidad del
viento sea superior a 50 km/h.

Acristalamiento formado por vidrios laminados:

Cuando esté formado por dos vidrios de diferente espesor, el de menor espesor se colocara al
exterior. EI nUmero de hojas sera al menos de dos en barandillas y antepechos, tres en acristalamiento
antirrobo y cuatro en acristalamiento antibala.

Acristalamiento formado por vidrios sintéticos:

En disposicion horizontal, se fijaran correas al soporte, limpias de éxido e imprimadas o tratadas, en
Su caso.

En disposicidon vertical no serd necesario disponer correas horizontales hasta una carga de 0,1
N/mma2.

Se dejara una holgura perimetral de 3 mm para que los vidrios no sufran esfuerzos por variaciones
dimensionales.

El soporte no transmitira al vidrio los esfuerzos producidos por sus contracciones, dilataciones o
deformaciones.

Los vidrios se manipularan desde el interior del edificio, asegurandolos con medios auxiliares hasta su
fijacion.
Los vidrios se fijaran, mediante perfil continuo de ancho minimo 60 mm, de acero galvanizado o

aluminio.

Entre vidrio y perfil se interpondra un material elastico que garantice la uniformidad de la presién de
apriete.

La junta se cerrara con perfil tapajuntas de acero galvanizado o aluminio y la interposicién de dos
juntas de material elastico que uniformicen el apriete y proporcionen estanqueidad. El tapajuntas se
fijara al perfil base con tornillos autorroscantes de acero inoxidable o galvanizado cada 35 cm como
maximo. Los extremos abiertos del vidrio se cerraran con perfil en U de aluminio.

- Acristalamiento formado por vidrios templados:

144



<

VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

Las manufacturas (muescas, taladros, etc.) se realizaran antes de templar el vidrio.

Se colocaran de forma que no sufran esfuerzos debidos a: contracciones o dilataciones del propio
vidrio, de los bastidores que puedan enmarcarlo o flechas de los elementos resistentes y asientos
diferenciales. Asimismo se colocaran de modo que no pierdan su posicidon por esfuerzos habituales
(peso propio, viento, vibraciones, etc.)

Se fijaran por presién de las piezas metdlicas, con una lamina de material elastico sin adherir entre
metal y vidrio.

Los vidrios empotrados, sin suspensién, pueden recibirse con cemento, independizandolos con
cartén, bandas bituminosas, etc., dejando una holgura entre canto de vidrio y fondo de roza. Los
vidrios suspendidos, se fijaran por presién sobre el elemento resistente o con patillas, previamente
independizados, como en el caso anterior.

ENSAYOS A REALIZAR

Puntos de observacion:

— Dimensiones del vidrio: espesor especificado [] 1 mm. Dimensiones restantes especificadas [] 2
mm.

— Vidrio laminado: en caso de hojas con diferente espesor, la de mayor espesor al interior.
—  Perfil continuo: colocacién, tipo especificado, sin discontinuidades.

— Calzos: todos colocados correctamente, con tolerancia en su posiciéon [J 4 cm.

— Masilla: sin discontinuidades, agrietamientos o falta de adherencia.

— Sellante: seccion minima de 25 mm2 con masillas plasticas de fraguado lento y 15 mm2 las de
fraguado rapido.

— En vidrios sintéticos, diferencia de longitud entre las dos diagonales del acristalamiento (cercos
2m): 2.5 mm

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Segun el CTE DB SU 2, apartado. 1.4. La sehalizacion de los vidrios estara a una altura inferior entre
850 mm y 1100 mm y a una altura superior entre 1500 mm y 1700 mm.

En caso de vidrios simples, dobles o laminados, para conseguir la estanqueidad entre los vidrios y sus
marcos se sellara la unidon con masillas elasticas, bandas preformadas autoadhesivas o perfiles
extrusionados elasticos.

CRITERIOS DE MEDICION
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En general el vidrio se medira dentro de la partida correspondiente como parte proporcional. Si fuera
preciso se medira por metro cuadrado de la superficie acristalada totalmente terminada, incluyendo
sistema de fijacion, proteccion y limpieza final

INCLUSOS ESPECIALES

Acabados especiales, serigrafiados segun proyecto.

Todos los vidrios templados estaran tratados contra el choque térmico mediante tratamiento HEAT
SOAK TEST segun norma EN-UNE 14179.

NORMATIVA DE APLICACION

Normas UNE: 85222-85, 43017-53, 43020-53, 43021-53, 43022-53, 43024-53, 36016-89 (1), 36016-89
(2), 36016-90 (1).

Normas Tecnoldgicas de la Edificacion: NTE-FV. Fachadas. Vidrios

MANTENIMIENTO

En general, los acristalamientos formados por vidrios simples, dobles, laminados y templados se
protegeran con las condiciones adecuadas para evitar deterioros originados por causas quimicas
(impresiones producidas por la humedad, caida de agua o condensaciones) y mecanicas (golpes,
ralladuras de superficie, etc.).

En caso de vidrios sintéticos, una vez colocados, se protegeran de proyecciones de mortero, pintura,
etc.

- Se evitara el uso de productos abrasivos que puedan rayarlo.

- Cada diez afnos se revisaran la masilla o el perfil continuo, sustituyéndolos en caso de
observar deficiencias de estanqueidad.

7.5. BARANDILLAS Y PASAMANOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Defensa formada por barandilla compuesta de bastidor (pilastras y barandales), pasamanos y
entrepano, anclada a elementos resistentes como forjados, soleras y muros, para protecciéon de
personas y objetos de riesgo de caida entre zonas situadas a distinta altura.

ESPECIFICACION

Todas las barandillas y pasamanos que puedan instalarse en el edificio deberan estar configuradas de
acuerdo con el diseno presente en las barandillas de escaleras actuales, especialmente aquellas que
se puedan instalar en nlcleos de comunicacién cuyos acabados estan protegidos normativamente.
En todo caso las nuevas barandillas y pasamanos cumpliran con la normativa vigente en cuanto
accesibilidad y proteccion.
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Bastidor:

Los perfiles que conforman el bastidor podran ser de acero galvanizado, aleacién de aluminio
anodizado, etc.

Pasamanos:

Reunira las mismas condiciones exigidas a la barandillas; en caso de utilizar tornillos de fijacién, por
su posicion, quedaran protegidos del contacto directo con el usuario.

Entreparos:

Los entrepanos para relleno de los huecos del bastidor podran ser de polimetacrilato, poliéster
reforzado con fibra de vidrio, PVC, fibrocemento, etc., con espesor minimo de 5 mm; asimismo podran
ser de vidrio (armado, templado o laminado), etc.

Anclajes:
Los anclajes podran realizarse mediante:

Placa aislada, en barandillas de acero para fijaciéon de las pilastras cuando sus ejes disten del borde
del forjado no menos de 10 cm y para fijacion de barandales a los muros laterales.

Pletina continua, en barandillas de acero para fijacion de las pilastras cuando sus ejes disten del borde
del forjado no menos de 10 cm, coincidiendo con algin elemento prefabricado del forjado.

Angular continuo, en barandillas de acero para fijacién de las pilastras cuando sus ejes disten del
borde del forjado no menos de 10 cm, o se sitlien en su cara exterior.

Pata de agarre, en barandillas de aluminio, para fijacion de las pilastras cuando sus ejes disten del
borde del forjado no menos de 10 cm.

Los materiales y equipos de origen industrial, deberan cumplir las condiciones funcionales y de
calidad que se fijan en las correspondientes normas y disposiciones vigentes relativas a fabricacién y
control industrial. Cuando el material o equipo llegue a obra con certificado de origen industrial que
acredite el cumplimiento de dichas condiciones, normas o disposiciones, su recepcion se realizara
comprobando, Unicamente, sus caracteristicas aparentes.

— Condiciones previas: soporte

Las barandillas se anclaran a elementos resistentes como forjados o soleras, y cuando estén ancladas
sobre antepechos de fabrica su espesor sera superior a 15 cm.

Siempre que sea posible se fijaran los barandales a los muros laterales mediante anclajes.
— Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosidon galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.
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Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.
Se evitaran los siguientes contactos bimetalicos:

Cinc en contacto con: acero, cobre, plomo y acero inoxidable.

Aluminio con: plomo y cobre.

Acero dulce con: plomo, cobre y acero inoxidable.

Plomo con: cobre y acero inoxidable.

Cobre con: acero inoxidable. Proceso de ejecucién

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Replanteada en obra la barandilla, se marcara la situacién de los anclajes.

Alineada sobre los puntos de replanteo, se presentard y aplomara con tornapuntas, fijandose
provisionalmente a los anclajes mediante puntos de soldadura o atornillado suave.

Los anclajes podran realizarse mediante placas, pletinas o angulares, segun la eleccién del sistema y
la distancia entre el eje de las pilastras y el borde de los elementos resistentes. Los anclajes
garantizaran la proteccion contra empujes y golpes durante todo el proceso de instalacion; asimismo
mantendran el aplomado de la barandilla hasta que quede definitivamente fijada al soporte.

Si los anclajes son continuos, se recibiran directamente al hormigonar el forjado. Si son aislados, se
recibiran con mortero de cemento en los cajeados previstos al efecto en forjados y muros.

En forjados ya ejecutados los anclajes se fijaran mediante tacos de expansién con empotramiento no
menor de 45 mm y tornillos. Cada fijacién se realizara al menos con dos tacos separados entre si 50
mm.

Siempre que sea posible se fijaran los barandales a los muros laterales mediante anclajes.

La union del perfil de la pilastra con el anclaje se realizard por soldadura, respetando las juntas
estructurales mediante juntas de dilatacion de 40 mm de ancho entre barandillas.

Cuando los entrepanos y/o pasamanos sean desmontables, se fijaran con tornillos, junquillos, o
piezas de ensamblaje, desmontables siempre desde el interior.

El sistema de anclaje al muro sera estanco al agua, mediante sellado y recebado con mortero del
encuentro de la barandilla con el elemento al que se ancle.

Segun el CTE DB SU 8 apartados 2.3 y 3.8. Cuando los anclajes de barandillas se realicen en un plano
horizontal de la fachada, la junta entre el anclaje y la fachada debe realizarse de tal forma que se
impida la entrada de agua a través de ella mediante el sellado, un elemento de goma, una pieza
metalica u otro elemento que produzca el mismo efecto

ENSAYOS A REALIZAR
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Segun el CTE DB SE AE, apartado 3.2. Se comprobard que las barreras de proteccién tengan
resistencia y rigidez suficiente para resistir la fuerza horizontal establecida en dicho apartado, en
funcién de la zona en que se encuentren. La fuerza se aplicara a 1,2 m o sobre el borde superior del
elemento, si éste esta situado a menos altura.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Las barreras de proteccion situadas delante de asientos fijos, resistiran una fuerza horizontal en el
borde superior de 3 kN/m y simultineamente con ella, una fuerza vertical uniforme de 1,0 kN/m, como
minimo, aplicada en el borde exterior.

En las zonas de trafico y aparcamiento, los parapetos, petos o barandillas y otros elementos que
delimiten areas accesibles para los vehiculos resistirdn una fuerza horizontal, uniformemente
distribuida sobre una longitud de 1 m, aplicada a 1,2 m de altura sobre el nivel de la superficie de
rodadura o sobre el borde superior del elemento si éste esta situado a menos altura, cuyo valor
caracteristico se definira en el proyecto en funcién del uso especifico y de las caracteristicas del
edificio, no siendo inferior a gk = 100 kN.

Controles durante la ejecucion. Puntos de observacion.
Unidad y frecuencia de inspeccion: 2 cada 50 unidades.
En general:

— La horizontalidad no presentara variaciones superioresa + -1 mmen 1 m.

— El desplome de las guias no presentara variaciones superiores a + - 2 mmen 1 m.

— El plano previsto respecto a las paredes no presentara variaciones superiores a + - 2 mm en 1
m.

— La holgura hoja-solado no sera inferior a 2 mm.

En caso de cierre plegable:

— Colocacion del cerco: fijacion defectuosa. Desplome de 2 mm en 1 m.
— Colocacion del cierre: fijacion defectuosa de los elementos de giro.

En caso de cierre extensible:

— Fijacién y situacion de las guias: fijacion defectuosa. Falta de horizontalidad. Falta de
paralelismo.
— Colocacion del cierre: fijacion defectuosa. Separacion de la carpinteria inferior a 5 cm.
Conservacion hasta la recepcién de las obras

— Los cierres se mantendran limpias y se protegeran adecuadamente.
— No se someteran a esfuerzos para los que no ha sido disefiada y puedan dafarla.

CRITERIO DE MEDICION

149



VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

Metro lineal incluso pasamanos y piezas especiales, totalmente montado.

INCLUSOS ESPECIALES

Recibidos y remates de albanileria. En el caso de instalacion de pasamanos o barandillas en
paramentos o pavimentos considerados protegidos normativamente, se asegurara la integridad del
elemento de soporte en todo caso.

NORMATIVA DE APLICACION

DB-SU Seguridad de utilizacion

Real Decreto 2605/1985, de 20 de noviembre. Correccién de errores.
Especificaciones técnicas de los tubos de Acero inoxidable soldados longitudinalmente.

Real Decreto 2351/1985, de 18 de diciembre.

Recubrimientos galvanizados en caliente sobre productos, piezas y articulos diversos construidos y
fabricados con acero u otros materiales férreos.

MANTENIMIENTO

Uso

En caso de barandillas metalicas, se evitaran golpes y rozaduras, asi como el vertido sobre ellas de
acidos, lejias o productos de limpieza o aguas procedentes de jardineras o de la cubierta, que puedan
afectar a los materiales constituyentes.

No deberan utilizarse como apoyo de andamios, tablones ni elementos destinados a la subida de
muebles o cargas.

No se aplicaran esfuerzos perpendiculares al plano de la barandilla.
Conservacion

Se realizaran inspecciones visuales cada 2 6 3 afos, comprobando su fijacion al soporte, si el anclaje
es por soldadura. Si fuese mediante atornillado, se revisara anualmente. Se observara la posible
aparicion de manchas de 6xido en la fabrica procedente de los anclajes.

Se limpiaran eliminando el polvo con un trapo seco o ligeramente humedecido, o con un pafo
humedo con jabdn neutro. Se evitaran acidos, lejias o productos abrasivos.

En barandillas de acero se renovara la pintura al menos cada 5 afnos en climas secos, cada 3 afos en
climas humedos y cada 2 afios en climas muy agresivos.

Reparacién. Reposicion

La reparacién de las barandillas de aluminio anodizado que presenten rayado mediante
pulverizadores o pinceles especiales se llevara a cabo por profesional cualificado. Asimismo, en caso
de detectar posible corrosion de los anclajes, deberan descubrirse y protegerse adecuadamente,
sellando los empotramientos a la fabrica.
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La vida Gtil de la barandilla puede cifrarse en 40 afnos en locales privados y en 20 afnos en locales
publicos.

7.6. ESTRUCTURAS AUXILIARES DE ACERO

DEFINICION Y COMPOSICION

Conjunto de elementos de cerrajeria y estructuras auxiliares realizados con elementos de Acero:

- Perfiles de acero laminado
- Perfiles conformados

- Chapas y pletinas

- Tornillos calibrados

- Tornillos de alta resistencia
- Tornillos ordinarios

- Roblones

ESPECIFICACIONES

Esta ficha de especificacion Técnica se complementara con los Pliegos de Condiciones Técnicas de
Estructura Metdlica y Contra la Corrosion. (PET EM y PET CC).

- Aceros en chapas y perfiles

Los elementos estructurales pueden estar constituidos por los aceros establecidos por las normas
UNE EN 10025:2006 (chapas y perfiles), UNE EN 10210-1:1994 (tubos acabados en caliente) y UNE
EN 10219-1:1998 (tubos conformados en frio).

Los tipos de acero podran ser S235, S275 y S355; para los de UNE EN 10025:2006 y otras se admite
también el tipo S450; seguin el CTE DB SE A, tabla 4.1, se establecen sus caracteristicas mecanicas.
Estos aceros podran ser de los grados JR, JO y J2; para el S355 se admite también el grado K2.

Si se emplean otros aceros en proyecto, para garantizar su ductilidad, debera comprobarse:

La relacion entre la tension de rotura y la de limite elastico no sera inferior a 1,20,

: . : . NS
El alargamiento en rotura de una probeta de seccion inicial SO medido sobre una longitud 5,65 0
sera superior al 15%,

La deformacion correspondiente a la tensién de rotura debe superar al menos un 20% la
correspondiente al limite elastico.

Para comprobar la ductilidad en cualquier otro caso no incluido en los anteriores, debera demostrarse
que la temperatura de transicion (la minima a la que la resistencia a rotura ductil supera a la fragil) es
menor que la minima de aquellas a las que va a estar sometida la estructura.

Todos los aceros relacionados son soldables y Unicamente se requiere la adopcidn de precauciones
en el caso de uniones especiales (entre chapas de gran espesor, de espesores muy desiguales, en
condiciones dificiles de ejecucion, etc.).
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Si el material va a sufrir durante la fabricacién algun proceso capaz de modificar su estructura
metalografica (deformacidn con llama, tratamiento térmico especifico, etc.) se deben definir los
requisitos adicionales pertinentes.

- Tornillos, tuercas, arandelas (ver Parte Il, Relaciéon de productos con marcado CE, 1.1.3).
Estos aceros podran ser de las calidades 4.6, 5.6, 6.8, 8.8 y 10.9 normalizadas por ISO; segun el CTE
DB SE A, tabla 4.3, se establecen sus caracteristicas mecanicas. En los tornillos de alta resistencia
utilizados como pretensados se controlara el apriete.

- Materiales de aportacién. Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacién seran
en todos los casos superiores a las del metal base.

En aceros de resistencia mejorada a la corrosién atmosférica, la resistencia a la corrosion del material
de aportacién debe ser equivalente a la del material base; cuando se suelden este tipo de aceros el
valor del carbono equivalente no debe exceder de 0,54.

Los productos especificados por UNE EN 10025:2006 deben suministrarse con inspeccién y ensayos,
especificos (sobre los productos suministrados) o no especificos (no necesariamente sobre los
productos suministrados), que garanticen su conformidad con el pedido y con la norma. El comprador
debe especificar al fabricante el tipo de documento de inspeccién requerido conforme a UNE EN
10204:2006 (tabla A.1). Los productos deben marcarse de manera legible utilizando métodos tales
como la pintura, el troquelado, el marcado con laser, el codigo de barras o mediante etiquetas
adhesivas permanentes o etiquetas fijas con los siguientes datos: el tipo, la calidad y, si fuera
aplicable, la condicién de suministro mediante su designacion abreviada (N, conformado de
normalizacién; M, conformado termomecanico); el tipo de marcado puede especificarse en el
momento de efectuar el pedido.

Los productos especificados por UNE EN 10210 y UNE EN 10219 deben ser suministrados después
de haber superado los ensayos e inspecciones no especificos recogidos en EN 10021:1994 con una
testificacion de inspeccion conforme a la norma UNE EN 10204, salvo exigencias contrarias del
comprador en el momento de hacer el pedido. Cada perfil hueco debe ser marcado por un
procedimiento adecuado y duradero, como la aplicacién de pintura, punzonado o una etiqueta
adhesiva en la que se indique la designacién abreviada (tipo y grado de acero) y el nombre del
fabricante; cuando los productos se suministran en paquetes, el marcado puede ser indicado en una
etiqueta fijada sélidamente al paquete.

Para todos los productos se verificaran las siguientes condiciones técnicas generales de suministro,
segun UNE EN 10021:

- Si se suministran a través de un transformador o intermediario, se debera remitir al comprador,
sin ningdn cambio, la documentacion del fabricante como se indica en UNE EN 10204,
acompanada de los medios oportunos para identificar el producto, de forma que se pueda
establecer la trazabilidad entre la documentacion y los productos; si el transformador o
intermediario ha modificado en cualquier forma las condiciones o las dimensiones del producto,
debe facilitar un documento adicional de conformidad con las nuevas condiciones.

- Al hacer el pedido, el comprador debera establecer que tipo de documento solicita, si es que
requiere alguno y, en consecuencia, indicar el tipo de inspeccién: especifica o no especifica en
base a una inspeccién no especifica, el comprador puede solicitar al fabricante que le facilite una
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testificaciéon de conformidad con el pedido o una testificacion de inspeccién; si se solicita una
testificacién de inspeccion, debera indicar las caracteristicas del producto cuyos resultados de los
ensayos deben recogerse en este tipo de documento, en el caso de que los detalles no estén
recogidos en la norma del producto.

- Si el comprador solicita que la conformidad de los productos se compruebe mediante una
inspeccién especifica, en el pedido se concretara cual es el tipo de documento requerido: un
certificado de inspeccion tipo 3.1 6 3.2 segun la norma UNE EN 10204, y si no esta definido en la
norma del producto: la frecuencia de los ensayos, los requisitos para el muestreo y la preparacion
de las muestras y probetas, los métodos de ensayo y, si procede, la identificacion de las unidades
de inspeccién

El proceso de control de esta fase debe contemplar los siguientes aspectos:

- En los materiales cubiertos por marcas, sellos o certificaciones de conformidad reconocidos por
las Administraciones Publicas competentes, este control puede limitarse a un certificado expedido
por el fabricante que establezca de forma inequivoca la traza que permita relacionar cada
elemento de la estructura con el certificado de origen que lo avala.

- Si no se incluye una declaracion del suministrador de que los productos o materiales cumplen
con la Parte | del presente Pliego, se trataran como productos o materiales no conformes.

- Cuando en la documentacion del proyecto se especifiquen caracteristicas no avaladas por el
certificado de origen del material (por ejemplo, el valor maximo del limite elastico en el caso de
célculo en capacidad), se establecera un procedimiento de control mediante ensayos.

- Cuando se empleen materiales que por su caracter singular no queden cubiertos por una norma
nacional especifica a la que referir la certificacién (arandelas deformables, tornillos sin cabeza,
conectadores, etc.) se podran utilizar normas o recomendaciones de prestigio reconocido.

- Cuando haya que verificar las tolerancias dimensionales de los perfiles comerciales se tendran
en cuenta las siguientes normas:

Serie IPN: UNE EN 10024:1995

Series IPE y HE: UNE EN 10034:1994

Serie UPN: UNE 36522:2001

Series Ly LD: UNE EN 10056-1:1999 (medidas) y UNE EN 10056-2:1994 (tolerancias)
Tubos: UNE EN 10219:1998 (parte 1: condiciones de suministro; parte 2: tolerancias)
Chapas: EN 10029:1991

Almacenamiento y manipulacién (criterios de uso, conservacion y mantenimiento)

El almacenamiento y depdsito de los elementos constitutivos de la obra se hara de forma sistematica y
ordenada para facilitar su montaje. Se cuidara especialmente que las piezas no se vean afectadas por
acumulaciones de agua, ni estén en contacto directo con el terreno, y se mantengan las condiciones
de durabilidad; para el almacenamiento de los elementos auxiliares tales como tornillos, electrodos,
pinturas, etc., se seguiran las instrucciones dadas por el fabricante de los mismos.

Las manipulaciones necesarias para la carga, descarga, transporte, almacenamiento a pie de obra y
montaje se realizaran con el cuidado suficiente para no provocar solicitaciones excesivas en ningun
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elemento de la estructura y para no dafar ni a las piezas ni a la pintura. Se cuidaran especialmente,
protegiéndolas si fuese necesario, las partes sobre las que hayan de fijarse las cadenas, cables o
ganchos que vayan a utilizarse en la elevacién o sujecion de las piezas de la estructura.

Se corregira cuidadosamente, antes de proceder al montaje, cualquier abolladura, comba o torcedura
que haya podido provocarse en las operaciones de transporte. Si el efecto no puede ser corregido, o
se presume que después de corregido puede afectar a la resistencia o estabilidad de la estructura, la
pieza en cuestion se rechazard, marcandola debidamente para dejar constancia de ello.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Preparacién

» Criterios y prescripciones de disefo en zonas sismicas segun el articulo 4.5 de la norma NCSE-94.
Fases de ejecucion:

* Uniones roblonadas y atornilladas.

- Limitaciones de los agujeros (articulo 5.1.2). La perforacién de los agujeros se realizara segun las
prescripciones del articulo 5.3.6. En cada estructura se procurara que los roblones o tornillos sean
como maximo de tres tipos bien diferenciados. Se cumpliran los didmetros y distancias entre los
centros de los agujeros indicados en el articulo. Se comprobaran y rectificaran, en su caso, los
agujeros realizados segun las prescripciones del articulo 5.3.6.

- Calentamiento de los roblones (articulo 5.1.3). Se calentara segun los procedimientos sefalados y
en la longitud correspondiente. En el inicio de su colocacion la temperatura del roblon estara
comprendida entre 1050 2C y 950 2C. Al terminar de formarse la cabeza de cierre, la temperatura no
sera mayor de 700 2C. No se utilizara ningun roblén calentado y dejado enfriar.

- Colocaciéon de los roblones (articulo 5.1.4). El roblonado se realizara quedando correctamente
apretadas unas piezas contra otras sin producirse curvaturas o alabeos. Se limpiara previamente la
superficie de cascarilla y la escoria del roblén que pueda llevar adheridas. Todo roblén colocado
llenara completamente su agujero.

1 Orden de colocacion. Se comenzara por el centro de la costura, continuando hacia los extremos
alternativamente. La colocacién se realizarda simultdneamente en el caso de costuras con varias filas
paralelas.

2 Formacion de la cabeza de cierre. Se realizard con las herramientas sefialadas en el articulo,
quedando centrada en la espiga, apoyando en toda su superficie sobre el perfil y no presentara grietas
ni astillas. Se eliminaran las rebabas que puedan quedar alrededor de la cabeza. No se toleraran
huellas de estampas sobre las superficies de los perfiles.

3 Comprobacion de los roblones colocados. Se dejaran enfriar hasta temperatura ambiente y se
revisardn antes de quitar las fijaciones de armado. Cada roblén se inspeccionarda ocularmente,
verificando sus dimensiones y se comprobara el rebote con martillo de bola pequefo. Todo roblén
quemado o con defectos de ejecucion o dimensionales, o cuyo apriete resulte dudoso al rebote, se
levantara y se sustituira por otro antes de haber quitado las fijaciones de armado. Se prohibe el repaso
en frio de los roblones que hayan quedado flojos.
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Calafateo de las juntas. No se permite el calafateo de los roblones ni de las juntas méas que en los
elementos que hayan de ser estancos.

Roblones de gran longitud.

Cuando el espesor de la unidn sobrepase la suma de espesores indicada en la tabla
5.1.2 los planos de taller estableceran las prescripciones a seguir en la colocacion.
-Colocacion de los tornillos ordinarios (articulo 5.1.5).

Los asientos de las cabezas y tuercas estaran planos y limpios. Es preceptivo en uniones de fuerza, y
siempre recomendable, la colocacién de arandela bajo tuerca, siendo de espesor variable si el perfil
tiene cara inclinada. Las longitudes de la parte de la espiga no roscada y roscada se ajustaran a lo
indicado en el articulo. Las tuercas se apretaran a fondo, preferentemente con medios mecanicos. Se
recomienda el bloqueo de la tuerca en estructuras no desmontables, siendo preceptivo en las
solicitadas por cargas dinamicas y en los tornillos sometidos a traccién en direccién de su eje.

-Colocacién de los tornillos calibrados (articulo 5.1.6).

Se seguiran las prescripciones anteriores, siendo obligatoria la colocacion de arandela bajo la cabeza
y bajo la tuerca. -Colocacién de los tornillos de alta resistencia.

Las superficies seran absolutamente planas. Estaran sin pintar y completamente limpias, segln los
procedimientos indicados en el articulo. Se colocara siempre arandela bajo la cabeza y bajo la tuerca.
Las longitudes de la parte de la espiga no roscada y roscada se ajustaran a lo indicado en el articulo.
Las tuercas se apretaran mediante llaves taradas hasta alcanzar el valor del momento torsor prescrito,
o0 mediante métodos de apretado en los que se midan angulos de giro. Los tornillos de una unién se
apretaran inicialmente al 80% del momento torsor final, comenzando por los situados en el centro. Se
terminaran de apretar en una segunda vuelta.

* Uniones soldadas. -Generalidades (articulo 5.2.1).

Procedimiento de soldeo. Los expresamente autorizados para uniones de fuerza indicados en el
articulo: procedimiento I, Il, lll y IV. El constructor presentara una memoria de soldeo si asi lo estima el
director de obra.

Disposiciones de las soldaduras:
Se indican las disposiciones en funcién del procedimiento empleado:

a. Para los procedimientos I, Il y lll: Soldaduras a tope con elementos en prolongacion, ent o en L.
Soldaduras de angulo, en rincén, en solape, en esquina o en ranura.

b. Para el procedimiento IV: Soldaduras a tope con elementos en prolongaciéon, en T o en
L.Soldaduras por puntos.

Notacion de las soldaduras, segun el articulo. -Prescripciones de las soldaduras (articulo 5.2.2).
Condiciones de las piezas que se van a unir. Antes del soldeo se limpiaran los bordes de unién,

estando secas las partes a soldar.

155



VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

Condiciones para los electrodos. Se especifican en el articulo las caracteristicas, calidades y
condiciones de utilizacion.

Condiciones de soldeo. Los cordones se depositaran sin provocar mordeduras. Después de ejecutar
cada corddn y antes de depositar el siguiente se limpiara, segln lo indicado en el articulo, eliminando
restos de escoria. Se evitara la proyeccion de gotas de soldadura.

Ejecucion de la soldadura. La superficie de la soldadura sera lisa y lo mas regular posible. El
cebado del arco se realizard sobre las juntas y avanzara respecto a la soldadura. La soldadura se
recargara o esmerilard para que tenga el espesor debido y para que no presente discontinuidades
rebabas. En las soldaduras a tope accesibles por ambas caras se realizard siempre la toma de raiz,
que consiste en su saneado y el depdsito de corddn de cierre, o del primer corddn dorsal, segun
procedimientos indicados en el articulo. Se prohibe todo enfriamiento anormal o excesivamente rapido
de las soldaduras, por lo que se tomaran las precauciones precisas para ello. Para espesores mayores
de 30 mm se estableceran las precauciones especiales a adoptar.

Defectos de la soldadura. Se describen los defectos principales, tanto internos (falta de
penetracién, grietas, inclusiones, poros, etc.) como externos (mordeduras en los bordes,
desbordamientos, picaduras, etc.) a evitar con la ejecucién y uso de los electrodos adecuados.

El levantado de las soldaduras, tras su control, y el procedimiento empleado serd competencia del
director de obra.

Crateres. Se evitaran empleando los métodos apropiados. Es preceptiva su eliminacién, en caso de
producirse, en estructuras sometidas a cargas dinamicas.
Eliminacion de los elementos de fijacién. Los elementos provisionales de fijacién que para el armado o

el montaje se suelden a las barras de la estructura se desprenderan cuidadosamente con soplete sin
danar las barras. Se prohibe desprenderlos a golpes. Se eliminaran los restos de soldadura de las
fijaciones.

Soldaduras en taller. Siempre que sea posible se ejecutaran en posicién horizontal.

Soldaduras en obra. Se reducird al minimo las soldaduras realizadas en obra, recomendandose
proyectar para la unién en obra otros medios, como tornillos de alta resistencia.

Se protegeran los trabajos de soldeo contra el viento, la lluvia y el frio.

Se suspenderan, en general, los trabajos cuando la temperatura alcance los 0 °C. En casos
excepcionales, el director de obra autorizara el soldeo con temperatura ambiente entre 0 y -5 °C,
adoptando medidas especiales para evitar el enfriamiento rapido de la soldadura. -Prescripciones
segun la disposicién de la soldadura (articulo 5.2.3).

En el articulo 5.2.3 se establecen las prescripciones para cada disposicion de las soldaduras en las
uniones de fuerza: soldaduras a tope, soldaduras de angulo y soldaduras de ranura. -Orden de
ejecucion de cordones y soldaduras en el soldeo manual (articulo 5.2.4).

1. Soldadura de varios cordones.
Se depositaran en el orden indicado en la figura 5.2.4.A, siendo el Ultimo cordén ancho para dejar una

superficie lisa.

156



VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

2. Soldaduras continuas. Para longitudes no mayores a 500 mm se comenzara por un extremo y se
seguira hasta el otro. Para longitudes entre 500 y 1000 mm se empezara por el centro, realizandose
simultaneamente los dos cordones si operan dos soldadores o realizdndose primeramente uno y
después el otro, si sblo se efectia por uno. Para longitudes mayores a 1000 mm las soldaduras se
realizaran a paso de peregrino.

3. Unién plana con soldaduras que se cruzan.

Se ejecutaran primeramente las soldaduras transversales, que se sanearan y prepararan en sus
bordes extremos para realizar a continuacion la soldadura longitudinal.

Union en angulo con soldaduras que se cruzan.

En la unién en angulo de una chapa a otras soldaduras a tope se seguiran las soluciones indicadas en
las figuras del articulo. -Preparacién de bordes en soldaduras a tope (articulo 5.2.5).

Se elegira el tipo adecuado de preparacion de bordes en cada caso en funcion de la forma de unién,
espesor de las piezas, procedimientos de soldeo, deformacién admisible de las piezas, factores
econdmicos, etc. Se seguiran las indicaciones del articulo para cada tipo de preparacién de bordes:
empleo de chapa dorsal, bordes escuadrados, preparacioén en V, en U, en X, preparaciones mixtas. -
Deformaciones y tensiones residuales (articulo 5.2.6).

Figuraran en el proyecto cuando sea preciso los procedimientos de atenuaciéon de tensiones
residuales: recocido, calentamiento, etc.

Para la atenuacion de las tensiones se seguiran los principios de ejecucién indicados en el articulo,
como el de simetria, libertad de las piezas para seguir el movimiento producido por el soldeo,
accesibilidad para el soldador y no acumulacién de calor en zonas locales.

Las deformaciones angulares podran aminorarse con la previa deformacién de las piezas a unir.

Las deformaciones que sobrepasen las tolerancias se corregiran en frio, con prensa o maquina de
rodillos, comprobando a continuacién la no aparicién de fisuras en el metal de aportacion o en la zona
de transicion del metal base. -Calificacion de las soldaduras (articulo 5.2.7).

Se realizaran las soldaduras por operarios que acrediten su capacitacion segun UNE-EN 287-1 93,
mediante examen y calificacion realizados por un inspector aceptado por el director de obra.

* Ejecucion en taller. -Planos de taller (articulo 5.3.1).

Basandose en los planos de proyecto, el constructor realizard los planos de taller para definir
completamente la estructura.

1. Cotas de replanteo.

El constructor comprobara en obra las cotas de replanteo de la estructura para la realizaciéon de los
planos de taller.

2. Contenido de los planos de taller.
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Contendran las indicaciones sefialadas en el articulo. Ademas, en todo plano de taller se indicara los
perfiles, las clases de acero, los pesos y las marcas de cada uno de los elementos de la estructura
representados en él.

3. Revision de los planos de taller.

Seran revisados por el director de obra, al que se le entregaran dos copias para que devuelva una de
ellas autorizada firmada, con las correcciones que, si se precisan, deban efectuarse, al constructor. En
este caso el constructor entregard nuevas copias de los planos de taller corregidos hasta su
aprobacion definitiva.

Modificaciones en los planos de taller. Si el proyecto se modifica durante la ejecucién de los trabajos,
se rectificaran los planos de taller para que la obra terminada quede exactamente definida por estos
planos.

Si durante la ejecucion fuese necesario introducir modificaciones de detalle respecto a lo definido en
los planos de taller, se haran con la aprobacién del director de la obra y se anotara en los planos de
taller todo lo que se modifique.

Plantillaje (articulo 5.3.2).Se trazaran las plantillas a tamano natural de todos los elementos que lo
precisen segun el articulo.-Preparacion, enderezado y conformacion. Se realizaran estas operaciones
segun el articulo, mediante los procedimientos sefalados.-Marcado de ejecucion (articulo 5.3.4).

La comprobacién de los productos, realizacién de las marcas, las huellas de granete, la comprobacion
de los productos, el repaso de bordes, los bordes contiguos a la soldadura, los biseles, los angulos
entrantes y el fresado de apoyos se realizaran segun se indica en el articulo.

-Perforaciones (articulo 5.3.6). El punzonado, la perforacién a diametro definitivo, la perforaciéon a
diametro reducido, la rectificacion para coincidencia y los agujeros para tornillos calibrados se
realizaran segun se indica en el articulo. -Armado (articulo 5.3.7). Se ensamblaran las piezas sin
forzarlas, en la posicion relativa que tendran una vez efectuadas las uniones definitivas. Se armara el
conjunto del elemento, tanto el que ha de unirse definitivamente en taller como el que se unird en
obra. Las uniones se realizaran segun los apartados anteriores para uniones roblonadas y atornilladas
y uniones soldadas. -Marcas de identificacion (articulo 5.3.8). Cada una de las piezas preparadas en
taller llevara la marca de identificacion con que haya sido designada en los planos de taller para el
armado de los distintos elementos. Asimismo, cada uno de los elementos llevara la marca de
identificacion prevista en los planos de taller para determinar su posicién relativa en el conjunto de la
obra.

* Montaje en obra. -Programa de montaje. El constructor, basandose en los planos de proyecto,
redactard un programa de montaje, segun articulo 5.4.1, que presentara al director de obra antes de
iniciar los trabajos para su aprobacion. Los elementos componentes de la estructura llevaran las
marcas de identificacion prescritas en el articulo 5.3.8. La capacidad y calidad de la instalacién y
equipos de montaje se ajustaran al programa de montaje y estaran en buenas condiciones.

- Manipulacion. El almacenamiento de los elementos se hara de forma sistematizada y ordenada para
facilitar su montaje.
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Las manipulaciones necesarias para la carga, descarga, transporte y almacenamiento se realizaran
con cuidado para no danfar las piezas ni la pintura, protegiendo las partes donde hayan de fijarse las
cadenas, ganchos o cables.

Se corregiran los defectos provocados en las operaciones de transporte (abolladuras, combas,
torceduras) antes de proceder al montaje. En caso de no poder ser corregidos y afectar a la
resistencia o estabilidad, se rechazara la pieza y se marcara.

-Montaje. La sujecién provisional de los elementos durante el montaje se realizard con grapas, tornillos
u otros procedimientos que resistan los esfuerzos por las operaciones de montaje.

Se realizara el ensamble de las piezas segun los planos de taller y tolerancias admisibles.

Antes de comenzar el roblonado, atornillado definitivo o soldeo de las uniones, se comprobara que la
posicién coincide con la definitiva.

Si se han previsto elementos de correccion, no se comenzaran las operaciones de unién hasta la
comprobacién de que con estos elementos se corregira la posicion desviada hasta coincidir con la
definitiva.

Para las uniones roblonadas y atornilladas o soldadas se seguirdn los criterios establecidos
anteriormente.

Las uniones de montaje y otros dispositivos auxiliares se retiraran cuando se pueda prescindir de ellos
estaticamente. El ritmo de ejecucion de forjados y muros respecto del de la estructura se ajustara a lo
indicado en proyecto. No se efectuara el montaje de vigas y pilares dos plantas mas arriba del ultimo
forjado colocado.

Acabados
* Superficies de contacto.

Las superficies se limpiaran eliminando aquellos defectos de laminacién que, por su pequefa
importancia, no hayan sido causa de rechazo, suprimiendo las marcas de laminacion en relieve en las
zonas que hayan de entrar en contacto y eliminando las impurezas que lleven adheridas.

No se pintaran salvo expresa condicion contraria, en cuyo caso se uniran estando fresca la pintura.

Las superficies que hayan de soldarse no se pintaran ni siquiera con capa de imprimacién hasta una
superficie de anchura minima de 100 mm desde el borde de la soldadura. Si precisan proteccion
temporal, se pintaran con pintura que se pueda eliminar facilmente antes del soldeo.

» Superficies contiguas al terreno. Para evitar corrosiones, las bases de pilares y partes estructurales
en contacto con el terreno quedaran embebidas en hormigén. No se pintaran y si han de quedar algun
tiempo a la intemperie, se protegeran con lechada de cemento.

* Condiciones de la pintura (articulo 5.6.4).

Antes del pintado se presentaran muestras de pintura para realizar los analisis y ensayos prescritos en
proyecto y se pintaran muestras para juzgar el color y acabado.
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* Preparacion de superficies. Las superficies que hayan de pintarse se limpiaran cuidadosamente,
eliminado todo rastro de suciedad, cascarilla, éxido, gotas de soldadura, escoria, etc., quedando
totalmente limpias y secas. La limpieza se realizard con rasqueta y cepillo de alambre, o por
decapado, chorro de arena u otro tratamiento. Las manchas de grasa se eliminaran con disoluciones
alcalinas.

Ejecucion del pintado. Se tendran en cuenta las condiciones de uso indicadas por el fabricante de la
pintura. El pintado al aire libre no se realizara en tiempo de heladas, nieve o lluvia, ni cuando el grado
de humedad sea tal que se prevean condensaciones en las superficies.

Entre la limpieza y la aplicacion no transcurriran mas de 8 horas.

Entre la capa de imprimacién y la segunda transcurrira el tiempo de secado indicado por el fabricante
o como minimo 36 horas. Al igual que entre la segunda y tercera capa, en caso de existir ésta.

* Pintado en taller. Todo elemento de la estructura, salvo los indicados en los articulos 5.6.2 y 5.6.3,
recibird una capa de imprimacién antes de ser entregado a montaje, que se aplicara tras la inspeccion
de superficies por el director de obra. Las partes que vayan a quedar de dificil acceso después del
montaje, pero sin estar en contacto, también recibiran las siguientes capas de pintura. El pintado se
realizara preferentemente en local cubierto, seco y al abrigo del polvo.

¢ Pintado en obra. Tras la inspeccidn y aceptacion de la estructura montada se limpiaran las cabezas
de los roblones y tornillos, se picara la escoria y se limpiaran las zonas de las soldaduras efectuadas
en obra. Si se hubiese deteriorado la pintura de alguna zona, se limpiara ésta y se dara otra capa de
imprimacién con la misma pintura empleada en taller. Transcurridos los plazos de secado se dara a
toda la estructura las posteriores capas de pintura. No se pintaran los tornillos galvanizados o con
proteccion antioxido.

Contra el fuego se adoptara lo establecido en la norma CTE DB-SI

ENSAYOS A REALIZAR

Las actividades y ensayos de los aceros y productos incluidos en el control de materiales, pueden ser
realizados por laboratorios oficiales o privados; los laboratorios privados, deberan estar acreditados
para los correspondientes ensayos conforme a los criterios del Real Decreto 2200/1995, de 20 de
diciembre, o estar incluidos en el registro general establecido por el Real Decreto 1230/1989, de 13 de
octubre.

Previamente al inicio de las actividades de control de la obra, el laboratorio o la entidad de control de
calidad deberan presentar a la direccidn facultativa para su aprobacién un plan de control o, en su
caso, un plan de inspeccion de la obra que contemple, como minimo, los siguientes aspectos:

Identificacién de materiales y actividades objeto de control y relacidon de actuaciones a efectuar
durante el mismo (tipo de ensayo, inspecciones, etc.).

Prevision de medios materiales y humanos destinados al control con indicacidon, en su caso, de
actividades a subcontratar.

Programacién inicial del control, en funcién del programa previsible para la ejecucién de la obra.
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Planificacién del seguimiento del plan de autocontrol del constructor, en el caso de la entidad de
control que efectle el control externo de la ejecucion.

Designacion de la persona responsable por parte del organismo de control.
Sistemas de documentacién del control a emplear durante la obra.

El plan de control debera prever el establecimiento de los oportunos lotes, tanto a efectos del control
de materiales como de los productos o de la ejecucion, contemplando tanto el montaje en taller o en
la propia obra.

Como Ultima fase de todos los controles especificados anteriormente, se realizar4 una inspeccion
visual del conjunto de la estructura y de cada elemento a medida que van entrando en carga,
verificando que no se producen deformaciones o grietas inesperadas en alguna parte de ella.

En el caso de que se aprecie algun problema, o si especifica en la Parte | del presente Pliego, se
pueden realizar pruebas de carga para evaluar la seguridad de la estructura, toda o parte de ella; en
estos ensayos, salvo que se cuestione la seguridad de la estructura, no deben sobrepasarse las
acciones de servicio, se realizaran de acuerdo con un Plan de Ensayos que evalle la viabilidad de la
prueba, por una organizacion con experiencia en este tipo de trabajos, dirigida por un técnico
competente, que debe recoger los siguientes aspectos (adaptados del articulo 99.2 de la EHE):

Viabilidad y finalidad de la prueba.

Magnitudes que deben medirse y localizacién de los puntos de medida.
Procedimientos de medida.

Escalones de carga y descarga.

Medidas de seguridad.

Condiciones para las que el ensayo resulta satisfactorio.

Estos ensayos tienen su aplicacion fundamental en elementos sometidos a flexion.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Los valores maximos admisibles de las desviaciones geométricas, para situaciones normales,
aplicables sin acuerdo especial y necesarias para:

La validez de las hipotesis de calculo en estructuras con carga estatica.

Segun el CTE DB SE A, apartado 11, se definen las tolerancias aceptables para edificacion en
ausencia de otros requisitos y corresponden a:

Tolerancias de los elementos estructurales.
Tolerancias de la estructura montada.

Tolerancias de fabricacion en taller.
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Tolerancias en las partes adyacentes.

Control y aceptacion

* Tolerancias. Se establecen para las dimensiones, forma y peso de la estructura en su ejecucion y
montaje. -Comprobaciones de las dimensiones. Se realizaran con regla o cinta metalica, de exactitud
no menor que 0,1 mm en cada metro, y no menor que 0,1 por 1000 en longitudes mayores.

La medicién de las flechas de las barras se efectuara materializando, con un alambre tensado, una
linea recta que pase por puntos correspondientes de las secciones extremas.

-Tolerancias en los perfiles y chapas.
Se establecen en la norma CTE DB-SE AE
-Elementos realizados en taller.

Se establecen las tolerancias en la longitud y en la forma de todo elemento estructural: pilar, viga,
cercha, etc., fabricado en taller y enviado a obra para su montaje, en el articulo 5.5.4.

Las tolerancias (en mm) en la longitud de elementos estructurales seran las siguientes:
-Hasta 1000 mm + - 2

-De 1001 2 3000 mm + - 3

-De 3001 a 6000 mm + - 4

-De 6001 a 10000 mm + -5

-De 10000 a 15000 mm + - 6

-De 15001 a 25000 mm + - 8

-25001 mm o mayor + - 10

La tolerancia en la flecha de todo elemento estructural recto, de longitud L, sera el menor de los dos
valores siguientes: L/1500 6 10 mm. En los elementos de varias barras, como cerchas, vigas de
celosias, etc., la tolerancia se refiere a cada barra, siendo L la longitud entre nudos, y a los conjuntos
de barras, siendo L la longitud entre nudos extremos. -Conjuntos montados en obra. Se establecen las
tolerancias dimensionales y en el desplome de todo conjunto de elementos estructurales montado en
obra en el articulo 5.5.5. La tolerancia de las dimensiones fundamentales del conjunto montado sera la
suma de tolerancias de los elementos estructurales, sin sobrepasar + - 15 mm.

- Uniones.

Se establecen las tolerancias en agujeros para roblones y tornillos y en las dimensiones de las
soldaduras en el articulo 5.5.6.
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CRITERIO DE MEDICION

Se medird en general por kg. de acero elaborado y montado en obra, incluidos despuntes. En
cualquier caso se seguiran los criterios establecidos en las mediciones.

INCLUSOS ESPECIALES

Todos los elementos metdlicos estaran protegidos frente a la corrosion segun se especifica en el
Pliego de Especificaciones Técnicas Contra la Corrosion.

Todos los perfiles de acero se colocaran en obra desengrasados, desoxidados y miniados en taller,
salvo decisién contraria de la DF.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE DB-SE AE
CTE DB-SE A
CTE DB-SI

Normas UNE 36080-90: Productos laminados en caliente de acero no aleado para construcciones
metalicas en general.

Real Decreto 2605/1985, de 20 de noviembre. Correccién de errores.
Especificaciones técnicas de los tubos de Acero inoxidable soldados longitudinalmente.
Real Decreto 2351/1985, de 18 de diciembre.

Recubrimientos galvanizados en caliente sobre productos, piezas y articulos diversos construidos y
fabricados con acero u otros materiales férreos.

MANTENIMIENTO

Uso

La propiedad conservara en su poder la documentacion técnica relativa a los elementos realizados, en
la que figuraran las solicitaciones para las que han sido previstos.

Si se produjeran fugas de agua en las instalaciones, éstas se repararan rapidamente para que la
humedad no ocasione o acelere el proceso de corrosién de la estructura.

Conservacion

Se realizaran las inspecciones necesarias por la posible aparicion de algun tipo de anomalia, fisuras o
cualquier otro tipo de lesidon. No se permitiran modificaciones que puedan alterar las solicitaciones
previstas sin el dictamen de un técnico competente.

Se observara el estado de conservacion de la proteccion contra la corrosion y el fuego de los
elementos vistos.
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Reparacion. Reposicién

En el caso de encontrar alguna anomalia sera estudiada por el técnico competente que dictaminara su
importancia y peligrosidad y, en su caso, las reparaciones que deban realizarse.

Se procedera al repintado o reposicién de la proteccidon con antioxidantes y esmaltes o similares
cuando fuera preciso.

Cada tres afnos se realizard una inspeccién de la estructura para comprobar su estado de
conservacion y su proteccion antioxidante y contra el fuego.
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8. APARATOS SANITARIOS Y EQUIPAMIENTOS
8.1. SANITARIOS Y EQUIPAMIENTO

DEFINICION Y COMPOSICION

Dispositivos pertenecientes al equipamiento higiénico de los edificios, empleados tanto para el
suministro local de agua como para su evacuacion. Cuentan con suministro de agua fria y caliente
mediante griferia y estan conectados a la red de evacuacién de aguas.

Platos de ducha, lavabos, inodoros, vertederos, urinarios, etc., incluyendo los sistemas de fijacion
utilizados para garantizar su estabilidad contra el vuelco, y su resistencia necesaria a cargas estaticas.
Estos a su vez podran ser de diferentes materiales: porcelana, porcelana vitrificada, acrilicos,
fundicién, chapa de acero esmaltada, etc.

ESPECIFICACION

Todos los aparatos sanitarios llevaran una llave de corte individual.

Todos los edificios en cuyo uso se prevea la concurrencia publica deben contar con dispositivos de
ahorro de agua en los grifos. Los dispositivos que pueden instalarse con este fin son: grifos con
aireadores, griferia termostatica, grifos con sensores infrarrojos, grifos con pulsador temporizador,
fluxores y llaves de regulacién antes de los puntos de consumo.

Los rociadores de ducha manual deben tener incorporado un dispositivo antirretorno.

La recepcion de los productos, equipos y sistemas se realizara mediante el control de la
documentacién de los suministros (incluida la correspondiente al marcado CE, cuando sea
pertinente), el control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el control
mediante ensayos.

Productos con marcado CE:
- Inodoros y conjuntos de inodoros con sifén incorporado.
- Cubetas de lavado comunes para uso industrial.

Las caracteristicas de los aparatos sanitarios se verificaran con especificaciones de proyecto, y se
comprobara la no existencia de manchas, bordes desportillados, falta de esmalte, ni otros defectos en
las superficies lisas. Se verificara que el color sea uniforme y la textura lisa en toda su superficie. En
caso contrario se rechazaran las piezas con defecto.

Durante el almacenamiento, se mantendra la proteccién o se protegeran los aparatos sanitarios para
no danarlos antes y durante el montaje.

Condiciones previas: soporte

En caso de:
Inodoros, vertederos, y lavabos con pie: el soporte sera el paramento horizontal pavimentado.
En ciertos, lavabos e inodoros: el soporte sera el paramento vertical ya revestido.
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Lavabos encastrados: el soporte sera el propio mueble o meseta.

Platos de ducha: el soporte sera el forjado limpio y nivelado.

Se preparara el soporte, y se ejecutaran las instalaciones de agua fria- caliente y saneamiento,
previamente a la colocacién de los aparatos sanitarios.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica. Aislar eléctricamente los metales con
diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

No habra contacto entre el posible material de fundicién o planchas de acero de los aparatos
sanitarios con yeso.

Sistemas comerciales de referencia:

Los sistemas descritos en el proyecto deberan de cumplir las especificaciones técnicas propias del
fabricante. Sistemas propuestos:

— Inodoros, lavabos y urinarios serie DuraStyle de DURAVIT.
— Vertederos modelo Garda de Roca

— Griferia Eurosmart de Grohe

— Encimeras de lavabos en Silestone blanco

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Los aparatos sanitarios se fijaran al soporte horizontal o vertical con las fijaciones suministradas por el
fabricante, y dichas uniones se sellaran con silicona neutra o pasta selladora, al igual que las juntas de
unién con la griferia.

Los aparatos metdlicos tendran instalada la toma de tierra con cable de cobre desnudo, para la
conexién equipotencial eléctrica.

Las valvulas de desaglie se solaparan a los aparatos sanitarios interponiendo doble anillo de caucho o
neopreno para asegurar la estanquidad.

Los mecanismos de alimentacion de cisternas que conlleven un tubo de vertido hasta la parte inferior
del depdsito, deberan incorporar un orificio antisifén u otro dispositivo eficaz antirretorno.

Segun el CTE DB HS 4, la instalacién debera suministrar a los aparatos y equipos del equipamiento
higiénico los caudales que figuran en la tabla 2.1. En los aparatos sanitarios la llegada de agua se
realizard de tal modo que no se produzcan retornos. En las zonas de publica concurrencia de los
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edificios, los grifos de los lavabos y las cisternas estaran dotados de dispositivos de ahorro de agua.
En todos los aparatos que se alimentan directamente de la distribucién de agua, tales como lavabos,
fregaderos, lavaderos, y en general, en todos los recipientes, el nivel inferior de la llegada del agua
debe verter a 2 cm, por lo menos, por encima del borde superior del recipiente.

Una vez montados los aparatos sanitarios, se montaran sus griferias y se conectaran con la instalacion
de fontaneria y con la red de saneamiento.

Verificacidn con especificaciones de proyecto.
Unidn correcta con junta de aprieto entre el aparato sanitario y la griferia.
Fijacion y nivelacién de los aparatos.

ENSAYOS A REALIZAR

Se realizara un control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

En duchas: horizontalidad 1 mm/ m.
En lavabo y fregadero: nivel 1 cm y caida frontal respecto al plano horizontal < 6 = 5 mm.
Inodoros, y vertederos: nivel 1 cm y horizontalidad 2 mm.

CRITERIO DE MEDICION

Se medira y valorara por unidad de aparato sanitario, completamente terminada su instalacion
incluidas ayudas de albanileria y fijaciones incluso griferia. Sin incluir los desagues.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE

MANTENIMIENTO

Uso

Las manipulaciones de aparatos sanitarios se realizaran habiendo cerrado las llaves de paso
correspondientes. Evitar el uso de materiales abrasivos, productos de limpieza y de elementos duros y
pesados que puedan danar el material. Atender a las recomendaciones del fabricante para el correcto
uso de los diferentes aparatos.

Conservacion

El usuario evitara la limpieza con agentes quimicos agresivos, y si con agua y jabones neutros. Cada 6
meses comprobacion visual del estado de las juntas de desagiie y con los tabiques. Cada 5 ahos
rejuntar las bases de los sanitarios.

Reparacion. Reposicion
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Las reparaciones y reposiciones se deben hacer por técnico cualificado, cambiando las juntas de
desaglie cuando se aprecie su deterioro. En el caso de material esmaltado con aparicién de oxido,
reponer la superficie afectada para evitar la extensién del dafo. Para materiales sintéticos eliminar los
rayados con pulimentos.

9. ACTUACIONES EN EXTERIORES

9.1. CUBIERTAS

DEFINICION Y COMPOSICION
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Existen cubiertas en cuatro niveles diferenciados de la edificacion:
Nivel de planta cuarta

Nivel de planta quinta

Nivel de planta sexta

Niveles de torredn

El estado actual de la composicion de las cubiertas es aceptable, aunque presenta diferentes
reparaciones realizadas a lo largo de la vida util del edificio por las circunstancias que en su momento
se determinaran. Estas reparaciones son apreciables ya que la lamina autoprotegida que constituye el
acabado general de las mismas aparece sustituido en zonas concretas por un acabado mediante
revestimiento armado de color gris.

El alcance de las obras de demolicidon que se han llevado a cabo con anterioridad a la ejecucion de
los trabajos objeto del presente proyecto, abarcaba el desmontaje y desmantelamiento de diferentes
estructuras que se ubicaban en la cubierta, por lo que es posible la existencia de puntos sensibles al
paso del agua en las zonas de encuentro de estas con la cubierta.

Ademas el estado de las cazoletas de desagle es algo deficitario, localizdndose la entrada puntual de
agua al interior del edificio por alguna de ellas.

ESPECIFICACION

La cubierta, de forma general, debe ser completamente estanca al paso del agua y estar
correctamente realizada en base a las consideraciones normativas. Por lo tanto serd necesaria la
realizacion de los siguientes trabajos:

— Revisién general del estado de la cubierta, mediante el estudio pormenorizado de los puntos
singulares (encuentros con estructuras anteriores, perimetros, cazoletas...) que permita
determinar, ya sea de forma analitica o practica (a través de pruebas in situ), el estado actual
de estanqueidad de los mismos.

— Realizacion de reparaciones en la composicién de la cubierta que se estimen necesarias, en
base a la revisién realizada y en base a las determinaciones de la direccion técnica.

— Sustitucion de cazoletas de desaglie y ejecucion de impermeabilizacidon para asegurar la
correcta estanqueidad de los mismos.

— Levantamiento del perimetro, saneado del mismo y posterior ejecucién de un nuevo remate
perimetral mediante BANDA DE REFUERZO E 30 P ELAST para petos (32 cm), totalmente
adherida al soporte con soplete; lamina asfaltica de betin modificado con elastémeros (SBS)
ESTERDAN 40 P ELAST., totalmente adherida al peto con soplete. Se levantara la parte
adherida a paramento y hasta 50 cm de anchura en horizontal a nivel de cubierta.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

En general:
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Se suspenderan los trabajos cuando exista lluvia, nieve o la velocidad del viento sea superior a 50
km/h, en este Ultimo caso se retiraran los materiales y herramientas que puedan desprenderse. Si una
vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisaran y aseguraran las partes realizadas.
Con temperaturas inferiores a 5 °C se comprobara si pueden llevarse a cabo los trabajos de acuerdo
con el material a aplicar. Se protegeran los materiales de cubierta en la interrupcion en los trabajos.

Solucién de impermeabilizaciéon en reparaciones:

Antes de recibir la capa de impermeabilizacién, el soporte cumplird las siguientes condiciones:
estabilidad dimensional, compatibilidad con los elementos que se van a colocar sobre él, superficie
lisa y de formas suaves, pendiente adecuada y humedad limitada (seco en superficie y masa). Los
paramentos a los que ha de entregarse la impermeabilizacion deben prepararse con enfoscado
maestreado y fratasado para asegurar la adherencia y estanqueidad de la junta.

Segun el CTE DB HS 1, apartado 5.1.4, las ldminas se colocardn en unas condiciones térmicas
ambientales que se encuentren dentro de los margenes prescritos en las especificaciones de
aplicacién del fabricante.

Se interrumpira la ejecucién de la capa de impermeabilizacién en cubiertas mojadas o con viento
fuerte.

La impermeabilizacion se colocara en direccién perpendicular a la linea de maxima pendiente. Las
distintas capas de impermeabilizacién se colocaran en la misma direccién y a cubrejuntas. Los
solapos quedaran a favor de la corriente de agua y no quedaran alineados con los de las hileras
contiguas.

Cuando la impermeabilizacion sea de material bituminoso o bituminoso modificado y la pendiente sea
mayor de 15%, se utilizaran sistemas fijados mecanicamente. Si la pendiente estd comprendida entre
el 5y el 15%, se usaran sistemas adheridos.

Si se quiere independizar el impermeabilizante del elemento que le sirve de soporte, se usaran
sistemas no adheridos. Cuando se utilicen sistemas no adheridos se empleara una capa de proteccion
pesada.

Cuando la impermeabilizacion sea con poli (cloruro de vinilo) plastificado, si la cubierta no tiene
proteccion, se usaran sistemas adheridos o fijados mecanicamente.

Se reforzara la impermeabilizacién siempre que se rompa la continuidad del recubrimiento. Se evitaran
bolsas de aire en las ldminas adheridas.

La capa de impermeabilizacion quedara desolidarizada del soporte y de la capa de proteccién, so6lo en
el perimetro y en los puntos singulares.

Sistema de evacuacién de aguas:

Los sumideros se situaran preferentemente centrados entre las vertientes o faldones para evitar
pendientes excesivas; en todo caso, separados al menos 50 cm de los elementos sobresalientes y 1
m de los rincones o esquinas.

El encuentro entre la lamina impermeabilizante y la bajante se resolvera con pieza especialmente
concebida y fabricada para este uso, y compatible con el tipo de impermeabilizacion de que se trate.
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Los sumideros estaran dotados de un dispositivo de retencién de los sélidos y tendran elementos que
sobresalgan del nivel de la capa de formacién de pendientes a fin de aminorar el riesgo de obturacion.

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.4.4.1.4, el elemento que sirve de soporte de la impermeabilizacion
debera rebajarse alrededor de los sumideros o en todo el perimetro de los canalones. La
impermeabilizacién debera prolongarse 10 cm como minimo por encima de las alas del sumidero. La
unién del impermeabilizante con el sumidero o el canalén debera ser estanca. El borde superior del
sumidero debera quedar por debajo del nivel de escorrentia de la cubierta. Cuando el sumidero se
disponga en un paramento vertical, debera tener seccién rectangular. Cuando se disponga un canalén
su borde superior debera quedar por debajo del nivel de escorrentia de la cubierta y debe estar fijado
al elemento que sirve de soporte.

Elementos singulares de la cubierta.

- Accesos y aberturas:

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.4.4.1.9, los que estén situados en un paramento vertical deberan
realizarse de una de las formas siguientes:

Disponiendo un desnivel de 20 cm de altura como minimo por encima de la proteccién de la cubierta,
protegido con un impermeabilizante que lo cubra y ascienda por los laterales del hueco hasta una
altura de 15 cm como minimo por encima de dicho desnivel.

Disponiéndolos retranqueados respecto del paramento vertical 1 m como minimo.

Los accesos y las aberturas situados en el paramento horizontal de la cubierta deberan realizarse
disponiendo alrededor del hueco un antepecho impermeabilizado de una altura de 20 cm como
minimo por encima de la proteccion de la cubierta.

- Juntas de dilatacién:

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.4.4.1.1, las juntas deberan afectar a las distintas capas de la
cubierta a partir del elemento que sirve de soporte resistente. Los bordes de las juntas deberan ser
romos, con un angulo de 452y la anchura de la junta serd mayor que 3 cm.

La distancia entre las juntas de cubierta debera ser como maximo 15 m.

La disposicion y el ancho de las juntas estara en funcién de la zona climatica; el ancho sera mayor de
15 mm.

La junta se establecera también alrededor de los elementos sobresalientes.

Las juntas de dilatacion del pavimento se sellardn con un mastico plastico no contaminante,
habiéndose realizado previamente la limpieza o lijado si fuera preciso de los cantos de las baldosas.

En las juntas debera colocarse un sellante dispuesto sobre un relleno introducido en su interior. El
sellado debera quedar enrasado con la superficie de la capa de proteccidn de la cubierta.

- Encuentro de la cubierta con un paramento vertical y puntos sinqulares emergentes:

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.4.4.1.2, la impermeabilizacion debera prolongarse por el
paramento vertical hasta una altura de 20 cm como minimo por encima de la proteccion de la cubierta.
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El encuentro debe realizarse redondeandose o achaflanandose. Los elementos pasantes deberan
separarse 50 cm como minimo de los encuentros con los paramentos verticales y de los elementos
que sobresalgan de la cubierta.

Para que el agua de las precipitaciones no se filtre por el remate superior de la impermeabilizacion
debe realizarse de alguna de las formas siguientes:

Mediante roza de 3 x 3 cm como minimo, en la que debe recibirse la impermeabilizacién con mortero
en bisel.

Mediante un retranqueo con una profundidad mayor que 5 cm, y cuya altura por encima de la
proteccién de la cubierta sea mayor que 20 cm.

Mediante un perfil metélico inoxidable provisto de una pestafia al menos en su parte superior.

Cuando se trate de cubiertas transitables, ademas de lo dicho anteriormente, la lamina quedara
protegida de la intemperie en su entrega a los paramentos o puntos singulares, (con banda de
terminacioén autoprotegida), y del transito por un zécalo.

- Encuentro de la cubierta con el borde lateral:

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.4.4.1.3, debera realizarse prolongando la impermeabilizacién 5 cm
como minimo sobre el frente del alero o el paramento o disponiendo un perfil angular con el ala
horizontal, que debe tener una anchura mayor que 10 cm.

- Rebosaderos:

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.4.4.1.5, en las cubiertas planas que tengan un paramento vertical
que las delimite en todo su perimetro, se dispondran rebosaderos cuando exista una sola bajante en
la cubierta, cuando se prevea que si se obtura una bajante, el agua acumulada no pueda evacuar por
otras bajantes o cuando la obturacion de una bajante pueda producir una carga en la cubierta que
comprometa la estabilidad.

El rebosadero debera disponerse a una altura intermedia entre el punto mas bajo y el mas alto de la
entrega de la impermeabilizaciéon al paramento vertical. El rebosadero debe sobresalir 5 cm como
minimo de la cara exterior del paramento vertical y disponerse con una pendiente favorable a la
evacuacion.

- Encuentro de la cubierta con elementos pasantes:

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.4.4.1.6, el anclaje de elementos debera realizarse de una de las
formas siguientes:

Sobre un paramento vertical por encima del remate de la impermeabilizacion.
Sobre la parte horizontal de la cubierta de forma analoga a la establecida para los encuentros con

elementos pasantes o sobre una bancada apoyada en la misma.
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- Rincones y esquinas:

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.4.4.1.8, deberan disponerse elementos de proteccion
prefabricados o realizados in situ hasta una distancia de 10 cm como minimo desde el vértice formado
por los dos planos que conforman el rincon o la esquina y el plano de cubierta.

CONTROL A REALIZAR

Puntos de observacion:

Impermeabilizacion:

Replanteo, segun el nimero de capas y la forma de colocacién de las laminas.
Elementos singulares: solapes y entregas de la lamina impermeabilizante.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

La prueba de servicio para comprobar su estanquidad, consistira en una inundacién de la cubierta.

CRITERIO DE MEDICION

Unidad completa de revisidén de cubierta, incluyendo la totalidad de la superficie de cubierta e
incluyendo todas las reparaciones necesarias asi como la sustitucién de las cazoletas de desagle
existentes, con p.p de elementos de remate e impermeabilizacién para el aseguramiento de la
completa estanqueidad de las cubiertas. El remate perimetral se medida por ml de perimetro,
incluyendo el levantado de la solucion actual en vertical y hasta 50 cm en horizontal y la ejecucion de
la nueva solucién de remate en las mismas condiciones dimensionales, hasta 30 cm en vertical y 50
cm en horizontal.

INCLUSOS ESPECIALES

- Seincluye especificamente la ejecucidon de las reparaciones necesarias, ya sea en superficie, en
puntos singulares o en encuentros con paramentos verticales, en las condiciones que se
establezcan desde la direccion técnica, con p.p de materiales y medios auxiliares necesarios para
su ejecucion.

- Seincluye el desmontaje de las cazoletas existente y su sustitucion por otras nuevas que seran
instaladas en los mismos puntos con sus correspondientes refuerzos de impermeabilizacion para
el aseguramiento de la estanqueidad completa de los elementos singulares.

- Todos los materiales nuevos seran compatibles con la composicién de cubierta existente.

NORMATIVA DE APLICACION

- CTE. DB HS Salubridad.
- CTE. DB Sl Seguridad en caso de incendio.
MANTENIMIENTO
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Una vez acabada la cubierta, no se recibiran sobre ella elementos que la perforen o dificulten su
desaglie, como antenas y mastiles, que deberan ir sujetos a paramentos.

9.2. INSTALACIONES EN CUBIERTA

DEFINICION Y COMPOSICION

Para solventar la ubicacion de la maquinaria de gran tamano, necesaria para el funcionamiento de las
nuevas instalaciones proyectadas en el edificio, es necesaria la ejecuciéon de una serie de trabajos
destinados a proveer y acondicionar el espacio existente a este fin.

ESPECIFICACION

Las actuaciones previstas son las siguientes:

- Cerramiento para zona de enfriadoras: Las nuevas enfriadoras del edificio se van a instalar en un
recinto especialmente habilitado para ello, sobre la cubierta de la planta cubierta, a modo de
volumen continuador de la propia planta quinta. Para su ejecucién sera necesaria la ejecucién de
los siguientes trabajos:

o Ejecucién de enanos de apoyo para la nueva bancada. La ejecucion de estos
elementos, que son la base sobre la cual se apoyara la estructura de sustentacion de
la maquinaria, vendra precedida de un proceso de investigacién y, en su caso,
refuerzo de la estructura de sustentacion inferior, de tal forma que se garantice la
correcta transmisién del peso de la maquina sin riesgo ni peligro de dafar la
estructura existente.

o Ejecucién de murete de bloque de hormigén a modo de z6calo para la sustentacion
del cerramiento superior. Se ejecutara directamente sobre la cubierta existente,
previa retirada de parte de la impermeabilizacion final existente. Una vez ejecutado,
se saneara la zona adyacente, mediante la retirada de la solucién actual y la
instalacion de una nueva solucién de impermeabilizacién de perimetros (descripcion
de la misma en el punto 9.1 anterior)

o Ejecucién de estructura metalica galvanizada de sustentacion de cerramiento a base
de perfiles laminados y/o tubulares, anclados a los enanos mediante placas de
anclaje, fijaciones mecanicas y/o quimicas en funcion de las necesidades
establecidas por el calculo.

o Ejecucién de aislamiento por el interior mediante perfiles tipo Acustimodul 802 o
similar. Son paneles compuesto por un alma de lana de roca de 70 kg/m3 de
densidad revestidos por dos chapas, una lisa de 1 mm de espesor y otra
multiperforada de 0.6 mm de espesor. El sistema se fija mediante su propio sistema
de perfileria y se sustenta a la estructura cada 3 metros.

o Ejecucién de revestimiento por el exterior mediante paneles de fachada Equitone de
Euronit, paneles de cemento reforzado de 8 mm de espesor y 15 kg/m2 de peso,
sustentados a la estructura metalica mediante una subestructura propia.
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- Bancada para ubicaciéon de nueva maquinaria de produccién de frio: Se construirdn dos nuevas
bancadas para el apoyo de las nuevas enfriadoras previstas. Las bancadas se ejecutaran
mediante perfiles metdlicos de acero galvanizado con detalle segln calculo. Bajo las bancadas se
instalaran paneles acusticos especificos, que podran ser nuevos o recuperados de la zona de
castillete demolida y que habran sido recuperados para su instalacion.

- Instalacién de linea de vida en cubierta de planta sexta: Para garantizar las condiciones de
seguridad normativas en las tareas de mantenimiento a desarrollar en la cubierta de la planta
sexta, se instalara en todo el perimetro de esta una linea de vida. Los componentes del sistema
seran los siguientes:

o cable inox 8mm - 7x19 hilos

cable galvanizado 8mm - 6 x 19 hilos

disipador de energia: cuerpo inox, elemento de absorcién sintético

Guia pescante: acero inoxidable

Tensor: acero inoxidable con testigo de tension

guia cable: cuerpo acero galvanizado a caliente, placa deslizante de caucho

anticaida Cabloc : acero inox

O 0O O O O O

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Ver punto 9.1
Ver punto 7.6

CONTROL A REALIZAR

Ver punto 9.1
Ver punto 7.6

CRITERIO DE MEDICION

Tanto la ejecucion de bancadas como del cerramiento de proteccion se valorara en m2 de unidad
realmente ejecutada con todos los elementos necesarios para su instalacion, montaje y correcto
funcionamiento. La instalacion de la linea de vida se medira en ml de linea realmente instalada en las
condiciones de seguridad e integridad exigible.

NORMATIVA DE APLICACION

- CTE. DB HS Salubridad.

- CTE. DB SI Seguridad en caso de incendio.

- Anticaida movil sobre soporte de seguridad rigido:

Marcado CE conforme a la norma EN353-1 para una instalacién con un punto de anclaje inferior,
montado con un

tensor de cable.

- Anticaida movil sobre soporte de seguridad flexible:

Marcado CE conforme a la norma EN353-2 para una instalacion con un contra peso

MANTENIMIENTO

Ver punto 9.1
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Ver punto 7.6

9.3. PATIO

DEFINICION Y COMPOSICION

La zona de patio, debido a la nueva configuracién, sera reformada para adaptarse a la nueva
geometria. Para ello se ha previsto la ejecucion de una serie de actuaciones de obra civil encaminadas
principalmente a tapar la zona de rampa actual por la que se accede al aparcamiento, que, junto con
el cierre acristalado de la entrda, formara un nuevo espacio con nuevas utilidades.

ESPECIFICACION

Las actuaciones que son necesarias para la adecuacién prevista en la zona son:

- Demolicién completa de jardineras perimetrales a la rampa de entrada del aparcamiento,
incluyendo la retirada del ajardinamiento, del sustrato del miso, de los muretes que conforman las
jardineras y de todos los elementos existentes, segin planos de detalla, hasta alcanzar la cota
prevista en proyecto.

- Saneamiento de la solucién de cubierta en la zona junto a fachada, mediante el levantamiento de
la impermrabilizaciéon actual, y limpiando el soporte para la ejecucion de, posteriormente, una
nueva.

- Ejecucion de forjado de chapa colaborante para cubrir el hueco de la rampa, para lo cual se
construird un muro de 1 pie de ladrillo en la actual entrada al aparcamiento y una estructura
metdlica de apoyo inferior, anclada a los muros perimetrales existentes.

- Ejecucion de impermeabilizacion de toda la zona demolida y afectada por la ejecucion de los
trabajos, mediante doble impermeabilizacién asfatica, previa formacién de pendientes en caso
necesario y acabado listo para solar.

- Instalacién de pavimento central de tarima para exterior Relazzo de REHAU, de material WPC
con” aspecto natural “ compuesta de 50% fibras de madera proveniente de bosques europeos
sostenibles y 50% polipropileno con cepillado adicional. Sistema de fijacion y detalles segun
planos especificos. En la zona de tarima se levantara una salida para toma de aire de ventilacién
de las instalaciones de climatizacion, mediante muretes de ladrillo y rejilla de toma de aire.

- Suministro y colocacién de pavimento de granito similar al existente en el resto del patio, para
igualar las zonas que se dejaran al mismo nivel.En las zonas actuales de acera desde la calle
Joaquin Costa se realizara un pendienteado previo para igual las cotas de la zona.

- Suministro y colocacion de bancos de madera, siendo una de ellos soporte para la toma de aire
de una de las unidades de tratamiento instaladas en planta sétano -1.

- Ejecucion de escalera, con su correspondiente barandilla, para unir los distintos niveles presentes
en la zona afectada por estos trabajos. La escalera se apoyara directamente sobre el forjado
colaborante, por lo que se ejecutara con materiales de poco peso pero resistente.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
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Todas las actuaciones previstas en zona de patio se ejecutaran en base a las especificaciones y
detalles contenidos en los planos especificos de proyecto.

CONTROL A REALIZAR

Demoliciones: ver punto 1.2
Cubiertas: ver punto 9.1
Albanileria: ver punto 2
Solados: ver punto 6
Cerrajeria: ver punto 7.5

CRITERIO DE MEDICION

Las partidas se valoran segun lo especificado en presupuesto, en m2, en ml o en ud. En todo caso se
incluye en la valoracion la ejecucion de los trabajos conforme a lo contenido en los planos de detalle

NORMATIVA DE APLICACION

Demoliciones: ver punto 1.2
Cubiertas: ver punto 9.1
Albanileria: ver punto 2
Solados: ver punto 6

Cerrajeria: ver punto 7.5

MANTENIMIENTO

Demoliciones: ver punto 1.2
Cubiertas: ver punto 9.1
Albanileria: ver punto 2
Solados: ver punto 6

Cerrajeria: ver punto 7.5
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10.ACCESIBILIDAD
10.1. PLATAFORMAS ELEVADORAS

DEFINICION Y COMPOSICION

Para salvar los distintos desniveles dentro del edificio que impiden la total accesibilidad para personas
de movilidad reducida, se ha previsto la instalacién de:

Plataformas salvaescaleras: Aparato eléctrico utilizado para salvar pequefnos desniveles vy
destinados para personas de movilidad reducida, compuesto por una plataforma elevable mediante
carriles o estructuras verticales que permiten salvar el desnivel existente.
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ESPECIFICACION

Se han especificado en proyecto los siguientes modelos de plataforma segun su uso y ubicacion:

- Entrada a auditorio en planta baja desde la entrada de Joaquin Costa: Se ha previsto una
plataforma inclinada Modelo RPSP de ThyssenKrupp con las siguientes caracteristicas.

CARACTERISTICAS
Capacidad maxima..........cceevvevnnnnnnnn 325 kg. (0°-35°) / 250 kg. (de 36° a 45°)
Longitud del rail.......ccocvveveeeeeciinnnnene. 2,8 M.
B recto sin descansillo o cambio de inclinacion
FliACION s iasass a suelo mediante soportes reforzados 49/82
Lado de instalacion en subida........... izquierda
Tipo de instalacion.........c.ccceeeeeennen. interior
TraCCION e s e Electromecanica
Velocidad maxima.......cceuveiieennnnennnns 0,07 m/s
Acometida eléctrica......coeeeevvrnneennnnn. 230V 50 Hz monofasica, 3 hilos x 2,5mm, 16A
Potentigiscsmimmninsaneimamsg 400W basico 0,07m/s - 750W para 0,14 m/s
HomoloGaeION.:.ussussusnssnsxsssnsnmssnzeness Directiva de Maquinas 2006/42/CE ; EN81-40 y Certificado TUV
Mando y control en plataforma.......... llave ergonémica de presion constante
e e perfil de alumino anodizado
Mando y control en plantas............... llamadores de planta inaldmbricos UHF por llave
Rampas de acceso.........uuuuvivenreenenens motorizadas
Barreras de seguridad...........ccceene... motorizadas
Dimensiones plataforma................... por determinar dentro de las medidas standard
Plegado/desplegado plataforma........ motorizado
Seguridades.........cceeeeeeeeeeiniiiieieenen. sensores anti-aplastamiento, anti-impacto y anti-cizallamiento
freno limitador de velocidad
dispositivo de control de carga
sirena de 2 tonos
Opciones incluidas.........ccccevvvvunnennnn. rampa lateral 90° motorizada
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- Entrada a planta baja desde la entrada de Joaquin Costa: Se ha previsto una plataforma vertical
Modelo LP ThyssenKrupp con las siguientes caracteristicas

CARACTERISTICAS

Model..ccummmmvmanvean LP1

Capacidad maxima...........cccoeevvvivnnnns 180 Kg.

Desnivel........cccveiviiiiiiiiiee e, méax 61 cm

Acometida eléctrica...........ccoevvvernenn. 230V 50 Hz monofasica

Consumo Maximo.........cccevvvvvvvvinnnens 200W

ACCOSOS v RS a 180°

Tension unidad de control................. 24 Y

Tipo deinstalacion..........c.cccccviiiinn, interior o intemperie

TraCCION. i e electromecanica

Velocidad maxima............coooevevnnnnnns 25 mm/s

Homologacion.........ccceeeeviieeninieieiens Directiva de maquinas 2006/42/CE

Dimensiones interiores............ooeeeee. 719x1167 mm

Dimensiones exteriores........c.oooeviennn. 883x1167 mm (prever +340mm o +150mm segun rampa elegida)
Hueco libre necesatio.........cccoceieiinnns 910x1173 mm (prever +350mm o +150mm segun rampa elegida)
Mando y control en plataforma.......... unidad de control por cable espiral

Mando y control en plantas............... n°1 Botonera de Pared con botones toque suave, cableado, interior
Rampa de acceso infetiot.................. plegable motorizada

SegURIdades. . wammmmmnmean fuelle de proteccion perimetral

suelo antideslizante en plataforma

pulsador de parada de emergencia

barandillas laterales de proteccion

barras petimetrales de seguridad
Opciones incluidas.........cccocviiiiiiiinens oo,

- Acceso a entreplanta desde planta baja: Se ha previsto una plataforma inclinada en todo el
recorrido de la escalera con paradas intermedias y realizando los giros necesarios para alcanzar la
planta no accesible. Modelo Supra ThyssenKrupp con las siguientes caracteristicas
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CARACTERISTICAS

FNAEION. s crmmmmssrs s
Lado de instalacion en subida...........
Tipo de instalacion...........ccceevveveennes
TrACEION: cusssmsassrmssass s
Velocidad maxima........ccoeeeeeeereenennen.
Acometida eléctrica.........uuvviiiiiennnn.
Potencia.......ueueeurumrieniiieicieeee e,

Mando y control en plantas...............
Rampas de acceso.......coeeereeiruuvnnnns
Barreras de seguridad..............c.......
Dimensiones plataforma...................
Plegado/desplegado plataforma........
SegUHEATES. «cumeermssemmmsmvamssivenien

Opciones incluidas........cocvveeeeerienn.

URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
2

300 kg. (0°-30°) / 250 kg. (30°-39°) / 190 kg. (39°-45°)

7,6 M.

recto con 2 curvas de 180°

mediante fijaciones a medida

derecha

interior

electromecanica

0,07 m/s

230V 50 Hz monofasica, 3 hilos x 2,5mm, 16A

300W. basico 0,07m/s - 750W. para 0,13 m/s

Directiva de Maquinas 2006/42/CE ; EN81-40 y Certificado TUV
llave ergondmica de presion constante

doble rail de aluminio pintado en RAL9006

llamadores de planta inaldmbricos UHF por llave

motorizadas

motorizadas

710 x 860 mm

motorizado

sensores anti-aplastamiento, anti-impacto y anti-cizallamiento
freno limitador de velocidad

dispositivo de control de carga

sirena de 2 tonos
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- Desnivel dentro de planta primera: Se ha previsto una plataforma inclinada Modelo RPSP de
ThyssenKrupp con las siguientes caracteristicas.

CARACTERISTICAS

Capacidad maxima......cccceevereiieneenenns 325 kg. (0°-35°) / 250 kg. (de 36° a 45°)

Longitud del rail.........ceveveeermennnnnnnnnen 4,5M.

TraMB s immnam s recto sin descansillo o cambio de inclinacién

FIACION wupsvss ssassvamumvmspsusssmamyp s a suelo mediante soportes reforzados 49/82

Lado de instalacion en subida........... izquierda

Tipo de instalacion........ccceeevvverevnnnnne interior

TrECCION s svmssmmsmrmsmmm s Electromecanica

Velocidad maxima......ooceeeeennviinnennn, 0,07 m/s

Acometida eléctrica.......occevverniiinnnnns 230V 50 Hz monofasica, 3 hilos x 2,5mm, 16A
Rotentigsmmmmnsmsmnsmsmarni 400W basico 0,07m/s - 750W para 0,14 m/s
Homologacion........ccccveervesiisnnvenenn. Directiva de Maquinas 2006/42/CE ; EN81-40 y Certificado TOV
Mando y control en plataforma.......... llave ergondmica de presion constante

B T rm—— perfil de alumino anodizado

Mando y control en plantas............... llamadores de planta inaldmbricos UHF por llave

Rampas de acceso......cceviveririivneennnns motorizadas

Barreras de seguridad............ceeveeenes motorizadas

Dimensiones plataforma................... por determinar dentro de las medidas standard
Plegado/desplegado plataforma........ motorizado

Seguridadesi i sensores anti-aplastamiento, anti-impacto y anti-cizallamiento

freno limitador de velocidad
dispositivo de control de carga
sirena de 2 tonos

Opciones incluidas.......cuevererererenenennn oo
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- Acceso al office desde planta sétano -1: Se ha previsto un elevador vertical Modelo LIBER de
ThyssenKrupp con las siguientes caracteristicas.

CARACTERISTICAS

Modelo.....ooovviiiiie
Capacidad maxima...........ccoeeeevvennnnn,
Besnivelsamvmmnnmnnvanani
Acometida eléctrica..........oceevvveveninnns
Consumo maximo.......c..oevvvvviiiiennnnn,
ACCESOS. i
Tensién unidad de control.................
Tipo de instalacion............ccccevviinn,
TrACCIBN s s s
Velocidad maxima..........ccevvvvvevinnnnns

Dimensiones interiores...........cceeeeenes
Hueco libre necesatio............ccvvvie.
Plataforng.  couomimmimsnamiinsivnis

Cancela parada supetior............c.o.v..
Colores: wmmnsuinnnnvrsansne

Mando y control en plataforma..........
Mando y control en plantas...............

SBgundades:vmsmanivasnaens

LIBER1500

250 Kg.

hasta 1450 mm

230V 50 Hz monofasica

interior

hidraulica con armario adosado

0,09 m/seg

Directiva de maquinas 2006/42/CE

100 mm (para LIBER1500 y LIBER1500+)

840x1200 mm

1200x1240 mm

con suelo antideslizante, panel de botonera (altura 1,1m),
pared lateral (altura 1m) con barandilla superior acero inox.,
cancela con panel de metactilato (altura 1m)

800x1000 mm con panel de metactilato, botonera y tirador
plataforma, cancelas y torre en gtis (RAL 7035)

fuelle infetior de proteccion petimetral en negro (RAL 9005)
suelo gris claro poliester textutizado (RAL 7035)

botonera de acero inox., botones con luz subida/bajada y llavin
planta superior integrada en cancela, con llavin de mando
planta inferior para pared, con llavin de mando (cableada)
fuelle infetior de proteccion perimetral, suelo antideslizante en
plataforma, barandilla lateral de proteccion,

cerradura eléctrica en cancelas

cetramiento de torre y armario eléctrico

sistema de rescate desde el exterior

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

En primer lugar, es imprescindible que la escalera en cuestion tenga un ancho minimo de 1,20 metros.

Asimismo, en segundo lugar, es vital también que la plataforma se haya elegido de la manera mas
correcta posible para adecuarse al espacio donde se va a ubicar. En concreto, en base al trazado que
tengan los correspondientes peldafos, habrd que decantarse por una para trayectos curvos o para
rectos.

Otro aspecto que es interesante tener en cuenta es que la solucibn que nos ocupa, por regla
general, se colocara en el lado interior de la escalera por el hecho de que este tendra menos
recorrido.
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Sin necesidad de llevar a cabo ninguna obra civil previa es como se procederan nuestros expertos a
instalar la plataforma salvaescaleras comenzando por el establecimiento y fijacién de los railes por los
que aquella se movera. En este sentido, los mismos se podran sujetar a la pared, si esta es muy
resistente, o bien a los propios peldanos.

Es fundamental tener claro que en base al material, solidez y resistencia de los escalones, se optara
por decantarse por unos sistemas de fijacion u otros.

Por supuesto, no hay que olvidar que es imprescindible que cerca de la escalera exista una toma de
corriente, ya que el dispositivo de accesibilidad requiere estar conectado a la misma.

CONTROL A REALIZAR

La recepcion de los productos se realizara mediante el control de la documentacion de los suministros
(incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de calidad o
evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

- Ensayos y pruebas

Dispositivos de enclavamiento.

Dispositivos eléctricos de seguridad.

Elementos de suspension y sus amarres.

Sistemas de frenado.

Medidas de intensidad y de potencia y medida de velocidad.
Medidas de la resistencia de aislamiento de los diferentes circuitos.
Dispositivos de seguridad al final del recorrido.
Comprobacion de la adherencia.

Limitador de velocidad, en los dos sentidos de marcha.
Amortiguadores.

Dispositivo de peticion de socorro.

CRITERIO DE MEDICION

Las plataformas verticales o inclinadas, se mediran y valoraran por unidad, incluyendo todos sus
componentes y acabados, incluso ayudas de albanileria y totalmente instalado.

NORMATIVA DE APLICACION

- CTE. DB SUA Accesibilidad
- DIRECTIVA DE MAQUINAS 2006/42/CE.

- Norma EN 81-42, que como cualquier otra norma, por su naturaleza es de caracter voluntario a no
ser que algun pais miembro la convierta en LEY. En Espafa la norma no se ha convertido en Ley y
por lo tanto no tiene caracter obligatorio.

MANTENIMIENTO
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Los elementos y equipos de la instalacién, una vez en uso, solo seran manipulados por personal
especializado.

Se realizaran inspecciones periddicas después de su puesta en servicio para comprobar que estos se
encuentran en buen estado.

10.2. OTROS ELEMENTOS DE ACCESIBILIDAD

DEFINICION Y COMPOSICION

Para garantizar el cumplimiento de la normativa en materia de accesibilidad es necesario realizar las
siguientes actuaciones en escaleras y ascensores:

La presencia de la escalera debera indicarse mediante la colocacién en los rellanos — zona de
embarque y desembarque— de una franja de sefalizaciéon tacto-visual de acanaladura
homologada dispuesta en perpendicular a la direccién de acceso. Dicha franja tendra alto
contraste de color en relacién con los dominantes en las areas de pavimento adyacentes vy
abarcara el ancho completo de la escalera. En el sentido descenso, estara situada con respecto al
borde del escalén; una distancia equivalente a la de una huella, su profundidad sera de 120 cm.,
con una tolerancia de mas menos 5 cm.

Se colocaran pasamanos a ambos lados de cada tramo de escalera. Seran continuos en todo su
recorrido y se prolongaran 30 cm mas alla del final de cada tramo. En caso de existir desniveles
laterales a uno o ambos lados de la escalera, se colocaran barandillas de proteccion. Los
pasamanos y barandillas cumpliran con los parametros de diseno y colocaciéon definidos en el
articulo 30.

ESPECIFICACIONES

Para dar cumplimiento a la normativa anterior se han previsto los siguientes trabajos:

Instalacién de pavimento podotactil tipo Tactifloor tanto en el arranque y desembarco de escaleras
como delante de los ascensores, compuesto por bandas de 20x3 mm realizadas mediante resinas
epoxi, de alto contenido en sélidos o de metacrilato, de 2 6 3 componentes, sin disolventes en su
composicion, Resinas reactivas universal de gran dureza. Producto resultado de mezclas de
distintos componentes sobre base quimica liquida.

Pasamanos similares al diseno de barandilla existente en paramentos de escaleras (Ver
especificacion 7.6)

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Generalmente, segun el pavimento a tratar, es necesario comenzar con un reacondicionamiento
apropiado de la base con tratamientos especificos.

Puede aplicarse en superficies o sustratos de dificil adherencia, incorporando componentes quimicos
adecuados en las dosis recomendadas.
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Incorpora endurecedores en la resina y componentes quimicos para la adherencia y el secado extra
rapido, en el mismo momento de su aplicacion, cuya cantidad dependera de las temperaturas de la
base donde deben aplicarse y temperatura de las resinas. La aplicacién de menos cantidad o exceso
de la indicada puede alterar gravemente el proceso de endurecimiento, adherencia y secado y por lo
tanto su garantia final.

La temperatura del producto y de la superficie recomendable es superior a 5-102C

Previa a la aplicacion del producto se realizard un tratamiento de la superficie consistente en la
limpieza y desengrasado profundo y posteriormente un lijado del pavimento con poro. Se aplica una
capa incolora en la superficie a tratar para mejorar la adherencia.

A continuacion se vierte y se extiende la resina de forma manual en espatula, sobre moldes o plantillas
adaptadas a las dimensiones y grosores deseados, previamente fijados con cintas adhesivas para su
posterior retirada.

No se aplicara en sustratos con humedad o con temperaturas inferiores a los 52C o superiores a los
40°C.

Se aplicara en lugares bien ventilados, utilizando ropa adecuada, gafas y guantes para evitar
salpicaduras del producto.

CONTROL A REALIZAR

La recepcion de los productos se realizara mediante el control de la documentacion de los suministros
(incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de calidad o
evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

CRITERIO DE MEDICION

La instalacion de pavimento podotactil se medira en ml considerando que se compone de franjas de
20x3 mm con una separacién maxima de 30 mm en una anchura total de 1,20 (24 franjas) incluyendo
todas las operaciones previas de preparacion, proteccion de la zona, garantia de integridad del resto
de pavimento y todos los elementos necesarios para su correcta ejecucion.

NORMATIVA DE APLICACION

CTE. DB SUA Accesibilidad
UNE EN ISO 2884-1-2

UNE EN ISO 2811-1

UNE 135202

UNE 48073-2

UNE 48073-2

MANTENIMIENTO
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Una vez instalado el producto de aplicaciéon para interiores, evitar el contacto constante con liquidos o
fluidos.

Se realizaran revisiones periédicas para evaluar el grado de adherencia al soporte y su integridad en
general.
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11. TRASLADOS ENTRE SEDES

DEFINICION Y COMPOSICION

Los elementos mas singulares existentes en la actual sede de AESA seran trasladados desde su
ubicacion actual hasta el nuevo edificio.

ESPECIFICACION

Los elementos que se han previsto reutilizar en este proyecto son los siguientes:

- Salas circulares de vidrio: Los elementos circulares de vidrio se desmontaran y trasladaran para
ser ubicados en las diferentes plantas del edificio en funcién de lo contenido en planos. Se incluye
el desmontaje, traslado y posterior montaje del falso techo de tramex y de la luminaria existente.

- Falso techo Canopy: Los elementos de falso techo tipo Canopy, instalados en la zona de office de
la actual sede, seran trasladados a la nueva sede para ser instalados bajo las mismas premisas.

- Tabiques méviles: Como en el caso anterior, los tabiques seran trasladados desde las aulas de
formacién actuales a las de nueva configuracion.

- Mobiliario de zona de office: Se transladara la totalidad del mobiliario Util del office actual hasta el
nuevo office situado en la planta sétano -1.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Previo al traslado de los elementos designados, se realizara una revisién completa del estado de los
mismos en su situacién actual, para determinar posibles elementos problematicos asi como sistemas
que puedan fallar o no estar correctamente en funcionamiento.

El desmontaje se realizara conforme a un plan establecido previamente, destinado a salvaguardar en
todo caso la integridad de los elementos para su posterior montaje.

Durante el proceso de nuevo montaje se cumpliran las prescripciones técnicas del fabricante original
para asegurar su correcta ejecucion.

Se vigilara en todo momento la integridad y mantenimiento de los elementos componentes del
sistema durante el proceso de desmontaje, traslado y montaje.

El procedimiento de montaje se realizara conforme a lo previsto en los apartados correspondientes de
mamparas y falsos techos del presente pliego.

CONTROL A REALIZAR

Ver apartados correspondientes de mamparas y falsos techos.

188



VOARQ R. URCULO INGENIEROS Pliego de Condiciones Técnicas Arquitectura
PROYECTOS Y OBRAS

CRITERIO DE MEDICION

Este tipo de partidas se valora, por su singularidad, de forma general en unidades donde se incluye:
- Desmontaje completo de ubicacién actual

- Traslado desde Avenida General Peron 40 (planta 12 y 42 segun los casos) hasta edificio situado
en Paseo Castellana n2112 y dentro de él a su correspondiente ubicacién (desde planta sétano -1
hasta planta sexta segln los casos)

- Montaje del elemento trasladado, incluyendo la aportacion de cuantos elementos necesarios
nuevos sean necesarios tales como fijaciones, herrajes, bien por deterioro o por inexistencia en el
modelo original.

Se incluyen todas las actividades necesarias para garantizar la instalacién del elemento de la misma
forma (con sus correspondientes ajustes en proyecto) en la que estan actualmente instalados.

NORMATIVA DE APLICACION

Ver apartados correspondientes de mamparas y falsos techos.

MANTENIMIENTO

Ver apartados correspondientes de mamparas y falsos techos.
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12.RESTAURACIONES

12.1. RESTAURACION DE ACABADOS

DEFINICION Y COMPOSICION

Los acabados situados en zonas protegidas de la edificacidon por normativa (ndcleos y area noble de
planta primera) se van a mantener en las mismas condiciones actuales, sin modificaciones de aspecto
o material. Unicamente se realizara un tratamiento de adecuada conservacién de los mismos.

ESPECIFICACION

En funcién de los acabados existentes se realizaran los tratamientos correspondientes:

- Solados de marmol y piedra: Se realizard un desbastado de toda la superficie y un posterior lijado
de la misma con liquido decapante y maquina rotativa. Posteriormente se aplicara un
procedimiento de vitrificacion y/o cristalizacién, hasta alcanzar una superficie uniforme, limpia y
también adaptada a los coeficientes normativos que impidan la resbalicidad (minimo Clase 1)

- Solados de madera: Se realizara una limpieza previa para la correcta eliminacién de elementos
punzantes. A continuacion se realizara un acuchillado mecéanico de la superficie con aspiracién de
polvo para finalmente aplicar una capa de barniz con acabado similar al existente.

- Solados de terrazo: Se realizara un primer decapado y desbastado mecéanico de toda la superficie
con disco de diamante, reparando los pequenos desperfectos existentes con mortero de resina.
Posteriormente se aplicara una capa de taqueado y tapa poros para finalmente realizar un afinado,
pulido y abrillantado especifico para el terrazo hidraulico.

- Paramentos de marmol y piedra: Se realizard un desbastado de toda la superficie y un posterior
ljado de la misma con liquido decapante y maquina rotativa. Posteriormente se aplicara un
procedimiento de vitrificacién y/o cristalizacién, hasta alcanzar una superficie uniforme y limpia.

- Paramentos de madera: Se realizara una limpieza previa para la correcta eliminacion de elementos
punzantes. A continuacién se realizara un lijado mecanico de la superficie para finalmente aplicar
una capa de barniz con acabado similar al existente.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Previa a la ejecucion de los tratamientos sobre solados y paramentos existentes, se realizar4 una
comprobacion exhaustiva de las condiciones actuales de los mismos, su estado de conservacion, la
existencia de defectos o de placas en mal estado, procediendo a su reparacion.

En la primera fase de los tratamientos se realizara el lijado o devastado de la superficie existente,
mediante maquina manual mecanica, lo que permitira eliminar las cejas o salientes que pudieran
existir. Los posibles defectos, en caso de terrazo, se repararan con mortero de resina adecuado.

Una vez homogeneizada la superficie se realizara el acabado final que puede ser:

- Abrillantado (piedra, terrazo): Se realizara mediante el método del cristalizado utilizando muelas de
400 o superior con aplicacion posterior de abrillantador, una vez esté perfectamente seco y
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uniforme el pavimento. EI pulido se realizarda mediante maquina pulidora y el abrillantado
mediante maquina de abrillantar con plato de lana de acero o esponja sintética.

- Barnizado (madera): Se aplicara un mano de fondo protector, insecticida, fungicida y termicida,
transparente e incoloro sobre la base lijada y/o acuchillada, como fijador de superficie y dos
manos de acabado con barniz sintético a poro cerrado, a base de resinas sintéticas de poliuretano
de un solo componente.

CONTROL A REALIZAR

Se controlard que el acabado final sea analogo al acabado del revestimiento existente, sea
homogéneo y sin cejas o resaltes.

Verificar la correcta aplicaciéon del barniz; no deben verse surcos de la brocha, ni burbujas o
rugosidades por acumulacién de barniz, ni otra imperfeccién visible.

CRITERIO DE MEDICION

Se valoraran por m2 de tratamiento aplicado en solado o paramento, incluyendo todos los materiales y
elementos auxiliares necesarios para su ejecucion.

NORMATIVA DE APLICACION

NTE-RSR. Revestimientos de suelos: Piezas rigidas

MANTENIMIENTO

Se protegera el pavimento mediante su cubricién con serrin que no destifia ni manche, mientras se
estén llevando a cabo otros trabajos.

Se evitara la caida de objeto punzantes o de peso, las ralladuras por desplazamiento de puertas o
muebles y los golpes en las aristas de los peldafios.

Se evitaran las grasas, aceites y la permanencia de agentes quimicos agresivos.

La limpieza se realizara con bayeta himeda, evitando el uso de jabones, lejias o amoniaco, y no
debiendo emplearse en ningun caso acidos.

Las baldosas de granito y cuarcita podran limpiarse con agua jabonosa o detergentes no agresivos.
Las baldosas de caliza admiten limpiarse con agua de lejia.

Las superficies no deslizantes pueden conservarse a la cera, utilizandose para su entretenimiento
maquinas aspiradoras—aceleradoras.
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13.VARIOS

13.1. ASCENSORES

DEFINICION Y COMPOSICION

Se han previsto las siguientes actuaciones sobre los ascensores existentes:
- Ascensor zona norte: se sustituiran las puertas existentes en todas las planas por puertas EI-30

- Ascensor zona Sur (auditorio): Se remodelara el ascensor exsistente para incorporar una nueva
parada por debajo (sétano -1) y afadir un embarque en zona contraria.

ESPECIFICACION

e Cuarto de maquinas:
Grupo tractor formado por reductor y motor eléctrico.
Limitador de velocidad.
Armario de maniobras y cuadros de mando generales.
e Hueco:
Cabina con su armadura de contrapeso, guias rigidas de acero y cables de acero.
Finales de carreras.
Puertas y sus enclavamientos de cierre.
Cables de suspension.
Paracaidas.
e Foso:
Amortiguadores.

Todo ello acompafnado de una instalacién eléctrica, un sistema de maniobras y memorias,
sefalizacion en plantas, cerraduras y sistemas de cierre, dispositivos de socorro, botonera, rejilla de
ventilacion, etc.

e Condiciones previas: soporte

El elemento soporte de la instalacién de ascensores sera todo el hueco cerrado con paredes, piso y
techo, construidas de manera que puedan resistir en cualquier punto la aplicacion de una fuerza
horizontal minima de 30 kg sin que se produzca deformacion elastica superior a 2,50 cm.

La estructura del hueco debera soportar al menos las reacciones debidas a la maquinaria, a las guias
como consecuencia de la actuacion del paracaidas, o por descentrado de la carga de la cabina, por la
accioén de los amortiguadores en caso de impacto, etc.
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Las paredes piso y techo, estaran construidas de materiales incombustibles, duraderos, ademas de
tener una resistencia mecanica suficiente.

¢ Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosidon galvanica entre metales con diferente
potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales préoximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de union de los dos metales.

El hueco debera ser destinado exclusivamente al servicio del ascensor o montacargas, no contendra
ni canalizaciones, ni érganos cualesquiera que sean extrafos al servicio del ascensor (se puede
admitir que contenga material que sirva para su calefaccién, excepto radiadores de agua caliente o
vapor), sus 6rganos de mando y reglaje deben de encontrarse fuera del hueco. El hueco aunque deba
estar ventilado nunca se utilizara para ventilacién de locales extrafos a su servicio.

La especificacion del nuevo ascensor a instalar en zona sur es la siguiente:
Ascensor Schindler 6300 o similar

- Carga: 625 kg

- Numero de pasajeros: 8

- Velocidad: 1,00 m/s

- Recorrido: 12,000 m

- Maximo arranques/h: 180/h

- NUmero paradas: 5

- Ndmero de accesos: 1

- Numero de embarques: 5

- Localizacion cuarto maquinas: MRL Sin cuarto de maquinas

- Altura de foso: 1.200 mm

- Recorrido libre seguridad: 3.600 mm

- Dimensiones del hueco: Ancho: 1.410 mm

- Fondo: 1.650 mm

- Dimensiones de Cabina: Ancho: 1.010 mm Fondo: 1.440 mm Altura: 2.139 mm

- Tipo de puertas: Apertura central 4 hojas

- Marco de puerta de piso: Nueva puerta de piso

- Control de puertas: Variacién de frencuencia

- Dimensiones de puertas: Ancho: 800 mm Altura: 2.000 mm

- Proteccién fuego puertas de piso: E120

- Traccion: Tipo de tracciéon: Maquina sin reductor, regulaciéon de velocidad por variaciéon de
frecuencia bucle cerrado.

- Potencia nominal del motor: 4,60 kw

- Tension principal: 380V 50 hz

- Sistema de maniobra: "KS - colectiva selectiva”. Memoria y confirmacién de llamadas, recoge
llamadas en direccién de subida y bajada. Las érdenes interiores y exteriores quedan registra-das
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en cualquier momento. En subida o en bajada, la cabina atiende por orden correlativo to-das las
llamadas interiores y las exteriores registradas en el sentido en el que se viaja y no cambia la
orden de marcha hasta que no ha sido cumplimentada la orden mas extrema.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Estaran ejecutados los muros de cerramiento del hueco de ascensor, con los Unicos huecos
permitidos de puertas de pisos, abertura de las puertas de visita o de socorro del hueco y trampilla de
visita, orificios de evacuacién de gases y humos en caso de incendio, orificios de ventilacién aberturas
permanentes entre el hueco y el cuarto de maquinas o de polea. Estara ejecutada la losa del cuarto de
maquinas, en su caso Y la solera del foso, con colocacion de sumidero sifénico. Asi hueco, foso y
cuarto de maquinas estaran completamente terminados.

Se fijaran las guias, poleas, motores, etc., a la estructura del edificio con soportes y bridas que
sujeten por la base. Las uniones entre perfiles se realizaran machihembrando los extremos y con
placas de unién enroscadas a la base de las guias.

Simultdneamente se irdn colocando las puertas de plantas (con cercos) y los diferentes elementos
de la instalaciéon del cuarto de maquinas y del foso.

Se colocaran los cables de acero (no autorizandose el uso de cables empalmados por ningun
sistema) que iran fijados a la cabina, al contrapeso y a los puntos de suspensién con material fundido,
amarres de cuha de apretado automatico, tres abrazaderas como minimo o0 en su caso grapas o
manguitos para cables.

Se colocaran los amortiguadores al final del recorrido de la cabina y contrapeso, soldados a una
placa base.

El grupo tractor ird colocado sobre un bastidor de perfiles de acero interponiendo los dispositivos
antivibratorios necesarios, al igual que el armario eléctrico que ira anclado o apoyado mediante
soportes antivibratorios.

Se instalara el limitador de velocidad en la parte superior del recorrido y el paracaidas en la inferior
de la cabina.

Se fijaran los selectores de paradas si existen en las paredes del hueco a la altura necesaria para
parar la cabina al nivel de cada planta.

Las puertas y trampillas de visita y socorro no abriran hacia el interior del hueco. El cierre estara
regulado por mecanismos eléctricos de seguridad.

Se conectaran eléctricamente entre si el cuadro de maniobras, la cabina y los mandos exteriores,
dicha instalacién eléctrica de mando y control se realizara alojando los conductos en canaletas
practicables a lo largo del recorrido por todo el recinto.

Se dispondra instalaciéon fija de alumbrado en todo el hueco, de dispositivo de parada del
ascensor en el foso y de una toma de corriente, y alumbrado permanente en la cabina, y en el cuarto
de maquinas con toma de corriente independiente de la linea de alimentacién de la maquina.
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El dispositivo de mando se socorro se alimentard con una fuente independiente de la del
ascensor, pero pudiendo ser la de alumbrado.

Se realizard la conexion mecénica y eléctrica de la instalacion, satisfaciendo las exigencias
enunciadas en los documentos armonizados del Comité Europeo de Normalizacion (CENELEQC)
aprobados por los Comités Electrénicos de los paises de la Comunidad Econdémica Europea, o en su
ausencia satisfacer las exigencias de las regulaciones espafolas.

Durante la ejecucion de la instalacion se tendran en cuenta las siguientes holguras:
Puerta de cabina - cerramiento del recinto menor o igual a 12 cm.

Puerta de cabina - puerta exterior menor o igual a 15 cm.

Elemento mévil - cerramiento del recinto menor o igual a 3 cm.

Entre los elementos moéviles menor o igual a 5 cm.

e Condiciones de terminacion

Se fijaran las botoneras tanto en el interior de la cabina, como en cada rellano, estando bien
niveladas y de manera que ninguna pieza sometida a tensién sea accesible al usuario.

Comprobacién entre el expediente técnico presentado ante el érgano competente de la
Administracién y la instalacién que ha sido realizada.

Inspeccioén visual de la aplicaciéon de las reglas de buena construccion.

Comprobacién de las indicaciones mencionadas en los certificados de aprobacion para los
elementos para los que se exigen pruebas de tipo, con las caracteristicas del ascensor.

ENSAYOS A REALIZAR

La recepcion de los productos se realizara mediante el control de la documentacién de los
suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de
calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

e Ensayos y pruebas

Dispositivos de enclavamiento.

Dispositivos eléctricos de seguridad.

Elementos de suspension y sus amarres.

Sistemas de frenado.

Medidas de intensidad y de potencia y medida de velocidad.

Medidas de la resistencia de aislamiento de los diferentes circuitos.

Dispositivos de seguridad al final del recorrido.

Comprobacién de la adherencia.

Limitador de velocidad, en los dos sentidos de marcha.

Paracaidas de cabina, verificando que ha sido bien montado y ajustado y la solidez del conjunto
cabina-paracaidas-guias y la fijacion de estas al edificio.

Paracaidas de contrapeso.
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Amortiguadores.
Dispositivo de peticidon de socorro.

TOLERANCIAS DE ACEPTACION

Verificaciones y pruebas de servicio para comprobar las prestaciones finales del edificio

Para la puesta en servicio se exigira la autorizacion de puesta en marcha otorgada por el 6rgano
competente de la Administracion Publica.

CRITERIOS DE MEDICION

Tanto el cambio de puertas como la modificacién de ascensor (aumento de parada y cambio de
embarque), se mediran y valoraran por unidad, incluyendo todos sus componentes y acabados,
incluso ayudas de albanileria y totalmente instalado.

NORMATIVA DE APLICACION

- CTE

-Reglamento aparatos elevadores. Orden Ministerio de Industria del 30/6/66.

-Reglamento aparatos elevadores de propulsion hidraulica. Orden del MINER del 30/7/74.
-Reglamento aparatos elevadores y manutencion de los mismos. RD 2291/85.

-Técnica Complementaria MIE-AEMI. Orden 23 de septiembre-87.

-Normativa europea CEM EN-81.1.

-NTE-ITA: Instalaciones de transporte: Ascensores.

-NTE-ITE: Instalaciones de Transporte: Escaleras mecanicas.

-NTE-ITM: Instalaciones de transporte: Montacargas.

-NTE-ITP: Instalaciones de transporte: Cintas de personas.

-NTE-ITT: Instalaciones de transporte: Tubos neumaticos.

-Normas UNE 58709-85/58704-86/58705-86 1R/58705-87/23802-79/58717-89.
-Instrucciones Técnicas Complementarias ITC-MIE-AEM-1. Orden del Ministerio de Industria del
19/12/85.

MANTENIMIENTO

Los servicios de mantenimiento y conservacion se contrataran obligatoriamente con una empresa
conservadora autorizada.

- Los elementos y equipos de la instalacion, una vez en uso, solo seran manipulados por personal
perteneciente a la empresa de mantenimiento.

- Se realizaran inspecciones periddicas después de su puesta en servicio para comprobar que estos
se encuentran en buen estado.

- Las inspecciones periddicas se realizaran por el ()rgano territorial competente de la Administraciéon
Publica o Entidad colaboradora facultada en presencia de la empresa encargada de la
conservacion.

- Los aparatos de elevacion y transporte deberan ser revisados por la empresa conservadora que
haya contratado su mantenimiento, en los plazos reglamentados.
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